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Instrukcja obstugi i konserwac;ji

Szanowny Kliencie!

Dziekujemy za udzielone nam zaufanie I, korzystajgc z okazji, pragniemy zapewnic¢ o naszej petnej
wspofpracy w celu zapewnienia efektywnej oraz skutecznej eksploatacji naszej maszyny.

Przypominamy, ze dobra znajomoS$c poruszanej tutaj problematyki oraz uwazna lektura niniejszej
instrukcji to podstawowe wymogi prawidtowej oraz bezpiecznej eksploatacji nabytej przez Parstwa
maszyny.

Nie wolno przystepowac¢ do zadnych czynnosSci na maszynie bez doktadnego przeczytania i
zrozumienia ponizszych instrukcji obstugi i konserwacji.

Zatgczamy wyrazy naszego uszanowania.

W razie potrzeby uzyskania dalszego wsparcia lub informacji prosimy o kontakt z nami pod
nastepujgcym adresem:

GEA Mechanical Equipment Italia S.p.A.
Via A. M. da Erba Edoari 29, 43123 Parma - Italia

Tel. +39 0521 965411

Fax +39 0521 242819

e-mail: info.geanirosoavi@gea.com

Internet: http://www.niro-soavi.com

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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1.1. Deklaracja zgodnosci

Ponizej znajduje sie kserokopia ,Deklaracji zgodnosci“. Egzemplarz oryginalny zostanie
sporzgdzony oraz dostarczony wraz z maszyna.

GE=A
GEA Niro Soavi

DECLARATION OF CONFORMITY

C€

MACHINE: /
Model: /
Serial Number: /
Max Press. (MPa): /
Rated Flow (dmh): /
Year: /
The undersigned
DECLARES

under his own responsibility that the above mentioned Machine, object of this declaration,

IS IN CONFORMITY

with the precepts of the following EC directives and standard norms:

e 2006/42/CE e EN 12100-1 & EN 12100-2
o 2006/95/CE ® EN60204-1
e 2004/108/CE o £V 13849-1

® 94/9/CE (ATEX)

Name and address of the person authorised to compile the technical file:
Manuel Delgado - Via A.M. Da Erba Edoari 29 - 43123 PARMA - ITALY

The above identified Machine has successfully passed all the trials and tests to which it has
been submitted.

PARMA, / GEA Mechanical Equipment Italia S.p.A.
MANUEL DELGADO
Managing Director

GEA Mechanical Equipment Italia S.p.A.

Via AM. Da Erba Edoari 29 - 43123 PARMA - ITALY
Tel +39 0521 965411 - Fax +39 0521 242819
e-mail: info.geanirosoavi@gea.com

MP10M51 _C Rev.1

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Ponadto, GEA Niro Soavi posiada certyfikaty zgodne z UNI EN ISO 9001 dotyczace projektowania,
wytwarzania i serwisowania homogenizatoréw i pomp wysokocisnieniowych, dzieki ktorym Klient
ma pewnosc¢, ze maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana zgodnie z zatwierdzonymi
procedurami jakosciowymi.

Ponizej przedstawiono kopie swiadectwa systemu jakosci zgodnego z UNI EN ISO 9001.

DET NORSKE VERITAS
QUALITY MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE

Certificato No. / Certificate No. CERT-05477-99-AQ-BOL-SINCERT
Si attesta che / This certifies that

1l sistema di gestione per la qualita di / the quality management system of

GEA Niro Soavi S.p.A.
Via Angelo Maria Edoari Da Erba, 29 - 43100 Parma (PR) - Italy

E conforme ai requisiti della norma per i sistemi di gestione per la qualita
Aard

Conforms to the quality 1 systems d
UNI EN IS0 9001:2000 (ISO 9001:2000)
Questa certificazione é valida per il seguente campo applicativo:
This certificate is valid for the following products or services:

(Ulteriori chiari i lo scopo e I'applicabilita dei requisiti della normativa si possono oftenere consultando l'organizzazione certificata)
(Further clavifications regarding the scope and the applicability of the requi of ihe standk may be obtained by consulting the certified organization)
Pr it produzic e j di geni: ori e pomp I iche ad alta pr

Design, manufacture and servicing of homogenisers and high pressure pumps

Data Prima Emissione Data di scadenza
First Issue Date Expiry Date
1999-12-28 2011-12-10

Luogo e data A per I'Organismo di Certificazione
Place and date sl N \ E RT for the Accredited Unit
DET NORSKE VERITAS ITALIA S.R.L.

Agrate Brianza, (MI) 2009-02-19
| ACREDITAMENTO ORGANISH! DI CERTIFICAZION E ISPEZIONE

BT — T — / //
Settore EA : 18 pr bt 170 <

erbro e Ao oo Rlorsciers EAe

Sgnatory of EA and IAF Motaal Recopntion Agreements

Romina Plazzi Vittore Marangon
Lead Auditor Management Representative

La validita del presente certificato é subordinata a sorveglianza periodica (ogni 6, 9 0 12 mesi) e al riesame completo del sistema con periodicita triennale
The validity of this certificate is subject to periodical audits (every 6, 9 or 12 months) and the complete re-assessment of the system every three years

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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1.2. Wstep

Niniejszy podrecznik jest adresowany do operatorow oraz specjalistow, a jego celem jest zapewnienie
prawidtowej eksploatacji maszyny.

W jego tresci operator znajdzie instrukcje oraz wskazowki dotyczgce:
» prawidtowej instalacji maszyny;
» opisu funkcjonalnego maszyny oraz kazdej jej czesci;
* regulacji wykonywanych w fazie nastawienia oraz pierwsze uruchomienie;
» prawidtowej konserwacji planowej;
* podstawowych zasad bezpieczenstwa i BHP;

W ten sposéb operator pozna zagadnienia dotyczgce maszyny oraz obrabianego produktu.
Aby utatwi¢ zrozumienie niniejszego podrecznika, ponizej wyjasniamy terminy w nim uzyte:

« STREFA NIEBEZPIECZNA:
Strefa wewnatrz lub w poblizu maszyny, w ktérej obecnos¢ osoby narazonej stanowi
zagrozenie dla jej wlasnego bezpieczenstwa i zdrowia.

- OSOBA NARAZONA:
Kazda osoba, ktéra znajduje sie w catosci lub czesciowo w strefie niebezpiecznej.

+ OPERATOR:
Osoba, ktorej powierzono instalacje, obstuge, regulacje, zwyktg konserwacje oraz czyszczenie
maszyny.

+ WYKWALIFIKOWANY TECHNIK:
Osoba wyspecjalizowana, odpowiednio przeszkolona oraz upowazniona do przeprowadzania
czynnos$ci konserwaciji nieplanowej oraz napraw, ktore wymagajg znajomosci maszyny, jej
dziatania, a takze zasad bezpieczenstwa oraz przeprowadzania wszelkich czynnosci na
maszynie.

m UWAGA: Normy dotyczace zapobiegania wypadkom dla operatorow

UOSTRZEiENIE: Istnieje prawdopodobienstwo uszkodzenia maszyny oraz/lub jej
komponentéw.

OSTROZNIE: Szczegétowe informacje dotyczace przeprowadzanej czynnosci.

ZAUWAZ: Przydatne informacje.
Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
01C100-1HO

9 GEA Niro Soavi



Instrukcja obstugi i konserwac;ji

1.3. Gwarancja oraz préba
O ile nie jest to inaczej okreslone w potwierdzeniu zamdwienia, warunki gwarancji sg nastepujace:

1.3.1. Gwarancja

GEA Niro Soavi gwarantuje dobrg jako$¢ i wykonanie produkowanych przez siebie maszyn i
zobowigzuje sie do bezptatnej naprawy lub wymiany przez caty okres gwarancyjny tych czesci, ktére
ulegty uszkodzeniu lub przedwczesnemu zuzyciu w zwigzku ze ztg jakoscig materiatow, usterkg
wykonania lub niedoskonatym montazem.

Gwarancja nie obejmuje czesci, w ktérych usterka lub zuzycie wynikty w zwigzku z:

» zaniedbania uzytkownika w zakresie obowigzku kontroli poziomdw, czystosci filtréw,
dodatkowych urzgdzen, niewystarczajgcego cisnienia zasilania maszyny;

» eksploatacji maszyny poza zakresem umownie ustalonych osiggow, w szczegdlnosci
dotyczgcych cisnienia maksymalnego, natezenia przeptywu, obrabianego produktu,
temperatury roboczej oraz mycia, charakterystyki zgdanych mediéw;

» stosowania nieodpowiednich narzedzi do konserwacji zwyktej i nieplanowej;

* braku lub nieprawidtowej konserwacji;

» zmian lub modyfikacji wprowadzanych bez wyraznej zgody firmy GEA Niro Soavi;

* nieprzestrzegania zalecen podanych w INSTRUKCJI OBSLUGI | KONSERWACJI;

* nieprawidiowa eksploatacja maszyny, btedne warunki oraz procedury dziatania;

* nieprawidiowa instalacja maszyny lub btedny projekt linii zasilajgcej;

» stosowanie nieodpowiednich komponentéw przed lub za maszyng, a w szczegdlnosci
stosowanie nieodpowiedniej pompy zasilajgcej.

W zwigzku z powyzszym, aby zapewni¢ prawidtowg oraz wydajng eksploatacje maszyny, nalez
przede wszystkim znaé oraz stosowac wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku.

Eksploatacja maszyny oraz lektura niniejszych INSTRUKCJI OBSLUGI | KONSERWACJI maszyny
oznaczajg catkowitg zgode na warunki Gwarancji.

Wiecej informacji na temat zakresu Gwarancji - patrz Ogélne Warunki Sprzedazy.

1.3.1.1. Okres gwarancji

Gwarancja obowigzuje przez okres 12 MIESIECY od daty dostawy, chyba ze jest to inaczej okreslone
w potwierdzeniu zamowienia.

Termin ten jest jeden i nie podlega przedtuzeniu w zwigzku z wymiang komponentéw ani naprawami
przeprowadzonymi w takim okresie.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
01C100-1HO
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1.3.1.2. Tryb stosowania

W celu okreslenia przyczyny, a zarazem wykonania obowigzkéw gwarancyjnych, firma GEA Niro
Soavi powinna otrzymac czesci, ktére zgltaszane do wymiany w ramach gwaranciji.

Koszty wysytki materiatdw sg po stronie klienta.

Prace zwigzane z naprawg lub wymiang gwarancyjng sg wykonywane, w zaleznosci od uznania
firmy GEA Niro Soavi, w jej witasnych zaktadach, w zakladach oséb trzecich lub na miejscu.
Koszty wysyiki materiatu na miejsce zawsze sg po stronie klienta, w szczegdlnosci w razie pilnej
wysyitki materiatéw lub czesci zamiennych.

W przypadku prac wykonanych na miejscu po stronie klienta lezy zapewnienie dostepu do zrédet
energii, nadzwyczajnych narzedzi, ewentualnego personelu pomocniczego, a takze koszty podrézy,
wiktu oraz zakwaterowania personelu GEA Niro Soavi.

1.3.1.3. Wylaczenia oraz ograniczenia

Gwarancja nie obejmuje materiatdw ani czesci podlegajgcych normalnemu zuzyciu, np. uszczelek
stosowanych w maszynie, paséw napedowych, uszczelek ttokbw pompujgcych oraz ich podktadek
oporowych i wspornika, gniazda zaworu bezpieczenstwa, filtrow itp., oraz czesci, trwatosci nie da sie
okresli¢ a priori, np. zaréwek, bezpiecznikow, ttokdw pompujgcych oraz ich ewentualnych oktadzin,
zaworow pompujgcych oraz ich gniazd, zaworu homogenizujgcego, manometrow.

W przypadku komponentéw oraz akcesoridw zakupionych u dostawcéw zewnetrznych Klientowi
przystuguje gwarancja udzielona przez nich firmie GEA Niro Soavi.

1.3.1.4. Zwrot materiatu

Przed zwroceniem do firmy GEA Niro Soavi cze$ci, ktéore wymagajg naprawy lub wymiany
gwarancyjnej, nalezy skontaktowac sie z dziatem serwisowym w celu uzyskania potwierdzenia.

Ponizej przedstawiona jest prawidtowa procedura odsytania materiatu:
1. Wypetni¢ formularz upowaznienia (patrz dokument ponizej rys.1.3.1.4.A) przed odestaniem
materiatu.
2. Przesta¢ wypetniony formularz na adres e-mail: returns.geanirosoavi@geagroup.com.
3. Odczekac na odestanie potwierdzenia ze strony GEA Niro Soavi.
4. Po otrzymaniu potwierdzenia: wydrukowac formularz i zatgczy¢ go do odsytanego materiatu
wraz z dokumentacjg wysyiki.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcja obstugi i konserwac;ji

Czesci powinny by¢ prawidtowo zapakowane, aby nie dopusci¢ do ich uszkodzenia podczas
transportu. Do przesytki nalezy zatgczyc¢:

* numer zamowienia zakupu;

*  numer seryjny maszyny,

* numer kodu czesci;

» doktadny opis usterki oraz sposobu, w jaki do niej doszto;

« formularz potwierdzajgcy odestanie - wypetniony i zatwierdzony.

Czesci objete gwarancjg sg wysytane franko miejsce wydania; czesci wymienione pozostajg
wiasnoscig GEA Niro Soavi i sg odsytane na bazie EXW.

1.3.2. Proéba odbiorcza

Niniejsza maszyna jest doktadnie sprawdzana w zakladzie GEA Niro Soavi przed wysytka.
Przeprowadzane sg proby dziatania, ktére symulujg normalne warunki robocze.

Ruch probny zostat przeprowadzany przy uzyciu zimnej wody. Pozwala on na sprawdzenie
zgodnosci parametrow roboczych maszyny z parametrami projektowymi, na kalibracje systemow
bezpieczenstwa, regulacji oraz kontroli, na weryfikacje szczelnosci oraz kontrole ogélnego dziatania
maszyny, w tym braku nieprawidtowych odgtoséw lub wibracji, a takze na regulacje parametrow
ewentualnych przyrzgdéw oraz aparatury wymagajgcej zaprogramowania.

Sprawdzenie parametréw maszyny (wydajnos¢ przy maksymalnym dozwolonym ci$nieniu roboczym,
poziom hatasu, pobér energii elektrycznej) zostato wykonane z uzyciem wody w temperaturze ok. 20
°C, w zwigzku z czym mozna byto sprawdzi¢ odchylenie wydajnosci efektywnej maszyny wzgledem
wartosci nominalnej wynoszgcej + 5% w zaleznosci od temperatury oraz lepkosci obrabianego
produktu.

1.4. Wprowadzenie

Obowigzkiem pracodawcy jest poinformowanie pracownikéw o nastepujgcych kwestiach dotyczacych
bezpieczenstwa podczas eksploatacji maszyny:

*  Ryzyko wypadkow.

+  Srodki ochrony operatora.

* Ogolne zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy miedzynarodowe oraz przepisy
obowigzuje w kraju, w ktérym maszyna pracuje.

Obowigzkiem operatora, pracownikéw utrzymania ruchu, oséb odpowiedzialnych za czyszczenie
itp. jest skrupulatne przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgcych w kraju,
w ktérym maszyna pracuje.

n OSTRZEZENIE:

Przed przystapieniem do pracy operator powinien zapoznac¢ sie z rozktadem oraz dziataniem
elementéw sterowania, ktére zostaly przygotowane i zaprojektowane przez zleceniodawce,
a takze z parametrami maszyny. Zapoznanie sie z caloscig niniejszego podrecznika jest
obowiazkowe.

Nalezy przestrzega¢ w calosci wszelkich instrukcji, ostrzezen oraz ogélnych zasad BHP
przedstawionych w niniejszym podreczniku.

Ewentualne modyfikacje lub wymiany czesci maszyny bez zgody GEA Niro Soavi moga
prowadzi¢ do powstania zagrozenia dla bezpieczenstwa i zwalniajg firme GEA Niro Soavi z
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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1.5. Sposob korzystania z podrecznika

Korzystanie z niniejszego podrecznika jest tatwiejsze dzieki zawartemu na pierwszej stronie spisowi
tresci, ktory utatwia szybkie znalezienie interesujgcego tematu. Rozdzialy sg zorganizowane
hierarchicznie, co utatwia odnalezienie zadanych informacji. Kazdy rozdziat zawiera na poczatki
spis podrozdziatow.
Informacje dotyczgce konserwacji zostaty zorganizowane w formie arkuszy i podzielone wg tematyki;
w ten sposob operator moze:

» szybko odnalez¢ poszukiwane informacije;

* tatwo pogrupowac wszystkie informacje konieczne do przeprowadzenia konkretnej czynnosci.

1.6. Ograniczenia dotyczgce kopiowania oraz prawo autorskie

Wszystkie prawa GEA Niro Soavi zastrzezone.

Nie mozna kopiowa¢ w catosci ani w czesci struktury lub tresci niniejszego podrecznika bez
uprzedniej wyraznej zgody firmy GEA Niro Soavi. Zabrania sie réwniez utrwalania podrecznika
na jakimkolwiek innym nosniku (magnetycznym, magnetyczno-optycznym, optycznym, mikrofilmie,
fotokopii itp.).

1.7. Zmiany

Zmiany wprowadzane do podrecznika bedg wynikaty z modyfikacji funkcjonalnych w maszynie.
Beda one zarzgdzanie oraz przesytane do klienta przez GEA Niro Soavi.

1.8. Przechowywanie podrecznika

Obowigzek przechowywania

Niniejszy podrecznik oraz wszystkie zwigzane z nim publikacje nalezy przechowywac¢ w tatwo
dostepnym miejscu, w poblizu maszyny. Miejsce przechowywania powinno by¢ znane wszystkim
uzytkownikom (operatorom oraz specjalistom utrzymania ruchu).

Operatorzy oraz specjalisci utrzymania ruchu powinni mie¢ mozliwos¢ szybkiego wyszukania oraz
skonsultowania sie z podrecznikiem i zatgcznikami do niego w kazdej sytuac;ji.

n OSTRZEZENIE:
Ze wzgledow bezpieczenstwa niniejszy podrecznik stanowi integralng czes¢ maszyny.
W zwiazku z tym:
* nalezy przechowywaé go w komplecie (wraz ze wszystkimi jego czesciami);
 powinien on towarzyszy¢ maszynie az do momentu jej utylizacji (powinien by¢
przekazywany nowemu uzytkownikowi rowniez w razie przenosin, sprzedazy, wynajmu,
leasingu itp.);
* powinien by¢ zawsze aktualizowany o ewentualne modyfikacje i zmiany.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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1.9. Przygotowania po stronie Klienta

Klient (uzytkownik) powinien na wiasny koszt przygotowac¢ miejsce instalacji oraz podtgczenia do
sieci elektrycznej oraz pneumatycznej konieczne do zapewnienia dziatania maszyny jak ponizej:

* Przygotowanie pomieszczen.

* Przygotowanie zasilania elektrycznego, az do miejsca podtgczenia w maszynie - zgodnie z
obowigzujgcym prawem i normami.

* Przygotowanie mediéw pomocniczych odpowiednio do wymogéw maszyny (np. instalacja

sprezonego powietrza).

» Ewentualne urzadzenia zabezpieczajgce przed i za maszyng na linii zasilania w energie (np.
wytgczniki, mechanizmy réznicowe, uziemienia itp.) przewidziane zgodnie z obowigzujgcym
prawem.

» Specjalne srodki do podnoszenia i transportu lokalnego maszyny.

m UWAGA:

Wszystkie wyzej wymienione przygotowania, nawet jesli nie jest to wskazane, powinny by¢é
zawsze wykonane zgodnie z normami obowigzujgcymi w kraju instalacji maszyny.

1.10. Instrukcje dotyczgce wzywania serwisu

Wezwania serwisowe kierowane do dziatu serwisowego powinny by¢ przesytane faksem na adres:
GEA Niro Soavi Via Da Erba Edoari, 29 - 43123 - PARMA (ltaly) — Telefon +39 0521 965411, Fax
+39 0521 242819, e-mail: info.geanirosoavi@geagroup.com, http//www.niro-soavi.com:

* rodzaj maszyny, numer seryjny, rok instalacji;

e zaistniate usterki;

» doktadny adres zaktadu, w ktérym maszyna jest zainstalowana.

1.11. Instrukcje zamawiania czesci zamiennych
Sposbdb zamawiania czesci zamiennych zostat opisany w rozdziale 10 w punktach 10.1i 10.2

1.12. Charakterystyka operatoréw oraz uzywany jezyk

Aby zrozumie¢ instrukcje podawane w niniejszym podreczniku (tekst oraz ilustracje), operatorzy
maszyny powinni posiada¢ (lub nabyé podczas specjalnego szkolenia) co najmniej nastepujgce
umiejetnosci:

+ Kultura ogdlna oraz techniczna na poziomie umozliwiajgcym przeczytanie i zrozumienie
tresci niniejszej instrukcji obstugi w czesci, ktéra ich dotyczy, oraz prawidtowe interpretowanie
rysunkéw oraz schematow.

» Zdolnos¢ do zrozumienia oraz interpretacji symboli, piktogramoéw oraz komunikatéow wideo.

* Znajomosc¢ gtdbwnych zasad BHP oraz norm technologicznych.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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m UWAGA:

Osoba odpowiedzialna za bezpieczenstwo w zaktadzie Klienta powinna:
* sprawdzi¢, czy osoby pracujace z maszyng rzeczywisci posiadaja wiedze na
wystarczajacym poziomie, aby przeczytaé i w petni zrozumieé podrecznik;
* przeprowadzi¢ odpowiednie szkolenie praktyczne i sprawdzi¢, rowniez przy pomocy
egzaminow, czy operatorzy potrafig w sposob prawidiowy oraz bezpieczny prowadzié
maszyne, zarowno w normalnych warunkach pracy, jak i w sytuacji awaryjne;.

m UWAGA:

Operatorzy nie moga wykonywaé czynnosci zarezerwowanych dla specjalistéow utrzymania
ruchu lub wykwalifikowanych technikow.

Producent nie bedzie odpowiada¢ za zadne szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania
tego zakazu.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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2. Opis maszyny i dane techniczne

Spis tresci
2.1 Opis ogdiny
2.1.1 Zasada dziatania
2.2 Giéwne komponenty maszyny
2.2.1 Glowica sprezajgca jednoblokowa
2.2.2 Zespot homogenizujacy
2.2.3 Manometr
2.2.4 Zawor bezpieczenstwa Glowicy sprezajacej
2.2.5 Zespot Kolektorow
2.2.6 Instalacja Wodna dla maszyny sanitarnej
2.2.7 Instalacja Pneumatyczna
2.2.8 Korpus napedowy
2.2.9 Ukiad napedowy
2.2.10 Obudowa
2.2.11 Panel sterowania operatora
2.2.12 Instalacja elektryczna

2.3 Normy, swiadectwa, ograniczenia uzycia, ergonomia,
srodowiska

2.3.1 Obowigzujace normy techniczne
2.4 Robocze warunki otoczenia
2.5 Atmosfera zagrozona wybuchem oraz/lub pozarem
2.6 Oswietlenie
2.7 Wibracje
2.8 Hatas
2.9 Resztki i zanieczyszczenie srodowiska
2.10 Rozbiérka maszyny oraz utylizacja materiatow
2.11 Utylizacja

ochrona

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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2.1 Opis ogdiny

Homogenizator GEA Niro Soavi sklada sie z pompy tlokowo-objetosciowej, wyposazonej w
automatyczne zawory sprezynowe ssania i ttoczenia, z przytgczonej do niego sekcji homogenizujgcej,
w ktérej produkt poddawany jest procesowi rozdrabniania wysokocisnieniowego powodujgcego
zmniejszenie rozmiaru czgsteczek zawieszonych w ptynie oraz jednolitej dystrybucji przestrzenne;.
Proces ten jest wykorzystywany w szerokiej gamie produktow o roznej lepkosci i pozwala na
uzyskiwanie bardziej stabilnych roztworéw poprzez rozdrabnianie i dyspersje czgstek w zaleznosci
od zastosowanego cisnienia.

Specjalna konfiguracja maszyny, model, dane techniczne, akcesoria oraz dodatkowe wyposazenie
opcjonalne przedstawiono w SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ zatgczonej do rozdziatu 11 w
niniejszym podreczniku.

m UWAGA

Maszyna nie moze by¢ wykorzystywana do celéw innych niz te wskazane w rozdziale 3.1
niniejszego podrecznika. Producent nie bedzie ponosit zadnej odpowiedzialnosci za szkody
materialne lub obrazenia cielesne u oséb wynikajgce z nieprawidtiowego uzytkowania
maszyny.

2.1.1 Zasada dziatania
Zasada dziatania maszyny jest schematycznie przedstawiona na ponizszym rysunku.

POMPA HOMOGENIZATOR
2 STOPNIA
) WYSCIE
WEJSCIE e ) l PRODUKTU
PRODUKTU £ TN :
ﬁ - .-:':I { F | i 4

: []

ZASADA DZIALANIA
RYS. 2.1

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2 Gtéwne komponenty maszyny

Gtébwne komponenty maszyny przedstawiono na ponizszych rysunkach, dla maszyny typu
“Homogenizator” (w wersji standardowej i opcjonalnej)

© 0O

© 00

KOMPONENTY MASZYNY TYPU HOMOGENIZATOR (WERSJA STANDARD / KOLOR ZIELONY
- WERSJA OPCJONALNA / KOLOR CZERWONY)
RYS. 2-2

ZAUWAZ: Gwiazdka (*) znajdujaca sie na rysunku wskazuje niektére z komponentéw w wersiji
standardowej i opcjonalnej, ktore nie zostaly przedstawione na projekcie

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Legenda Rysunek 2.2 Komponenty maszyny (Typu Homogenizator)

UKLAD STANDARDOWY

pneum.

Zespot Typ HOMOGENIZATOR
1) | Gtowica sprezajgca std
2) | Zespot Homogenizujgcy 1° Stopnia std
3) Manometr Gtowica 1° Stopnia std
4) | Zawor bezpieczenstwa gtowicy std
5) | Zespot kolektora std
6) Instalacja wodna std
7) Instalacja pneumatyczna std
8) Korpus napedowy std
9) Ukfad napedowy std
10) | Obudowa std
11) | Panel sterowania std
OPCJE
12) | Instalacja elektryczna na maszynie opc
13) | Zespot Homogenizujacy 2° Stopnia opc
14) | Manometr ssania opc
15) | Zespdt mieszka na ssaniu opc
16) | Zespot mieszka na ttoczeniu opc
17) | Przekaznik gtowicy opc
18) | Przytacza tri-clamp opc
19) | EZ WL/WYL obwodu wodnego smar. opc
20) |[EZ WL/WYL wejscia powietrza obwodu opc

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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2.2.1 Glowica sprezajgca jednoblokowa

Gtowica (1) jest gtdwng czescig maszyny, w ktorej produkt jest pompowany pod wysokim cisnieniem,
tzn. najpierw zasysany i nastepnie przepychany przez ttoki, ktére uruchamiane sg przez system
mechanizmu korbowego, z korbowodami i watem korbowym.

Produkt wchodzi do komory sprezajgcej Gtowicy, popychany przez stosowng pompe zewnetrzng,
poczatkowo pod niskim cisnieniem 5/6 bar, ktére, w zaleznosci od cisnieniaroboczego przewidzianego
w fazie projektowania maszyny, jest zwiekszane, az do osiggniecia 250 bar. W pierwszej fazie
obrébki, produkt wchodzi do komory sprezajgcej dzieki otwarciu stosownych zaworéw ssania (2)
znajdujgcych sie wewnatrz gtowicy, i nastepnie cisnienie generowane przez czynnosc¢ ttoka (6),
popycha produkt w taki sposéb, ze zawory ssania zamykajg sie, natomiast zawory ttoczenia (3) sie
otwierajg, aby pozwoli¢ na wyjscie produktu ku Zespotowi Homogenizujgcemu.

Na gtowicy zamontowany jest rowniez manometr, ktérego funkcjg jest wykrywanie cisnienia Gtowicy.

v S‘ ONE-003
&

RYS. 2.3

Blok petny ksztattowany — przekréj poprzeczny
Zespot zaworow pompujgcych ssgcych

Zespot zaworow pompujgcych ttoczgcych
Uszczelka ttoka pompujgcego

Odtagczane kotnierze gorne i dolne

Ttoki pompujgce

Lgerz

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2.2 Zespo6t homogenizujacy

Funkcjg Zespotu Homogenizujgcego jest homogenizacja produktu, tzn, ograniczenie wymiaréw
czgsteczek, za pomocg wysokiego cisnienia doprowadzanego przez stosowny zawor.

Zawor homogenizujgcy stanowi centralny punkt procesu. Dzieki tego typu regulowanemu zaworowi
wysoko cisnieniowemu, produkt ptynny przetwarzany jest za pomocg potgczenia nastepujacych
Zjawisk:

- turbulencja

- kawitacja miejscowa

- naprezenie $cinajgce

- wysoka predkosc¢

Zapewnia to homogeniczny rozktad granulometryczny rozdrobnionych czgstek otrzymany w wyniku
wysokiego cisnienia w stale dynamicznych warunkach.

Celem utworzenia cisnienia, konieczne jest zastosowanie sity “F” pozwalajgcej na czesciowe
zamkniecie przeptywu strumienia ptynu przez zawor homogenizacji. Zawor nie jest nigdy catkowicie
zamkniety, obecna jest szczelina majgca za zadanie umozliwienie przeptywu strumienia: przy takich
samych warunkach strumienia, im wyzsze bedzie cisnienie tym mniejsza bedzie szczelina.

ZAUWAZ: rodzaj zaworu zainstalowanego na maszynie opisanej w niniejszej instrukcji, zostat
szczegotowo opisany w karcie technicznej zatgczonej do rozdziatu 11.

ZESPOLY HOMOGENIZUJACE
RYS. 2-4

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2.3 Manometr

Manometr zainstalowany na maszynie jest komponentem o zasadniczym znaczeniu, gdyz umozliwia
pomiary cisnienia roboczego maszyny, a zatem kontrole dziatania.

Wadliwy lub niedziatajgcy manometr nie pozwala na prace maszyny pod zgdanym cisnieniem
roboczym, dlatego tez zaleca sie przechowywanie w magazynie dodatkowego manometra, ktérego
mozna uzy¢ w przypadku koniecznosci.

Rodzaj zainstalowanego manometra moze sie rézni¢ w zaleznosci od modelu maszyny lub w
zaleznosci od konfiguracji opcjonalnych.

Manometr podstawowy jest typu analogicznego ze sprezyng rurkowg, z separatorem przegrodowym
o konstrukgciji higienicznej, o szczegolnej budowie i wymiarach GEA Niro Soavi

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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; poza tym, wyposazony jest w separator z funkcjg filtrowania normalnych pulsacji maszyny ttokowej,

aby umozliwi¢ stabilny odczyt cisnienia roboczego.

Nigdy nie oddziela¢c manometra od stosownego separatora.

Alternatywnie, dostepne sg inne wersje manometréw lub miernikow cisnienia:

* manometr analogiczny z przekaznikiem sygnatu: wyposazony w wyjscie 4+20 mA do zdalnego
przekazywania sygnatu cisnieniowego

MANOMETR GLOWICY I° STOPNIA
RYS. 2.5

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2.4 Zawor bezpieczenstwa Glowicy sprezajacej

Zawor bezpieczenstwa (1) jest zainstalowany na glowicy sprezajgcej celem chronienia maszyny i
operatoréw przed przypadkowymi nadcisnieniami, ktére mogg by¢ przyczyng zagrozenia.

g, ONE 775

- r,, e, b

ZAWOR BEZPIECZENSTWA
RYS. 2.6

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2.5 Zespot Kolektorow

Za zespoly kolektoréw uwaza sie catos¢ przewodow i kotnierzy majgcych na celu przyjmowanie
produktu po stronie wejscia (1) i jego wystanie, za pomocg kotnierza wyjsciowego, (2) do linii
produkcyjne;j.

AL

ZESPOL KOLEKTORA
RYS. 2-7

1) Kotnierz ssania
2) Kotnierz wyjsciowy

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.

02C100-7HO
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2.2.6 Instalacja Wodna dla maszyny sanitarnej

Funkcjg instalacji wodnej jest smarowanie ttokdw Gtowicy sprezajgcej. W tym sensie woda
przenoszona jest na tyt Gtowicy i spryskiwana na ttoki, aby nawilza¢ i chtodzi¢ ich powierzchnie, nie
uszkadzajgc uszczelek ttoka wewnatrz Gtowicy.

H

[WATER INLET (WS) |~@—{;EHE

@—X(=

@

o

TO DRAIN (CR)

ONE-042

RYS. 2.8

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2.7 Instalacja Pneumatyczna

Funkcjg instalacji pneumatycznej jest sterowanie pneumatyczne zespotdw homogenizujgcych
maszyny, |1° STOPNIA 1I° STOPNIA (jesli obecny), regulujgc ich cisnienie powietrza.

Maszyny wyposazone w sterowanie pneumatyczne zespotu homogenizujgcego posiadajg instalacje
z olejowym tlumikiem pulsacji.

Sita uruchamiajgca niezbedna do zamkniecia zaworu homogenizujgcego i do osiggniecia cisnienia
roboczego jest generowana przez cylinder pneumatyczny ze sprezonym powietrzem w komorze
gornej; czes¢ dolna cylindra pneumatycznego podtgczona jest do olejowego obwodu ttumigcego
pod ci$nieniem.

Przekaznik nie wymaga okresowej konserwacji, ale dobrg praktykg jest jego chronienie przed
dziataniem nadmiernych temperatur (ktére mogg zniszczy¢ uszczelki) i przed ptynami korozyjnymi,
gdyz jest on wykonany z aluminium i z materiatéw ulegajgcych rdzewieniu.

W przypadku nieprawidtowego dziatania przekaznika, zaleca sie jego natychmiastowg wymiane.

Na kolejnym rysunku przedstawiono podstawowy schemat pneumatyczny, jednostopniowy, z
regulacjg reczng na panelu sterowania maszyny.
Schemat instalacji zainstalowanej na maszynie zatgczony zostat do rozdziatu 11 niniejszej instrukcji

PRE-SET TO 0,5 bar

1

SUPPLY (AS)

<"
g ©
O
ag—g
E%ﬂg

SCHEMAT PNEUMATYCZNY
RYS. 2.9

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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Odnoszgc sie do rysunku 2-9, wyodrebni¢ mozna:

- zespot odcinania i oczyszczania powietrza (4) z manometrem (5);

- zawor sterowany recznie (6) nadajacy cisnienia przekaznikowi;

- reczny regulator ci$nienia (7);

- dfawiki jednokierunkowe (8) aby zagwarantowac wrazliwe, ale stabilne dziatanie systemu i
regulacje predkosci zwigkszania cisnienia homogenizacji;

- zbiornik zawierajgcy powietrze i olej

Ttumienie wibracji pochodzgcych z zaworu homogenizacji, spowodowanych normalnymi pulsacjami
wywotywanymi przez naprzemienny ruch ttokbw pompujgcych, zapewniona jest przez akumulator
cisnienia oleju/powietrza potaczony z komorg dolng przekaznika jednostki homogenizaciji.
Akumulator jest wstepnie napetniony powietrzem pod 0.5 bar.

Manometr umozliwia sprawdzenie cisnienia tadowania wstepnego i szybkie podtgczenie umozliwia
sprowadzenie ci$nienia do poprawnej wartosci.

Czesta kontrola systemu ttumigcego umozliwia uniknigcie pojawienia sie zjawisk wibracji i rezonansu
ktére, oprocz tego, ze powodujg przeszkadzajgcy w pracy hatas, sg réwniez szkodliwe dla maszyny
i dla wydajno$ci homogenizacji.

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO

33 GEA Niro Soavi



Instrukcja obstugi i konserwac;ji

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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Instalacja pneumatyczna z reczng regulacja miejscowa

Instalacja pneumatyczna z reczng regulacjg miejscowg umozliwia regulacje cisnienia homogenizaciji
z przedniego panelu sterowania maszyny, za pomocg dwéch regulatoréw pneumatycznych (1) i (2)
dwdch wytgcznikédw pneumatycznych (3) e (4). Konserwacja powyzszych komponentow nie jest
wymagana i w przypadku nieprawidtowos$ci dziatania, zaleca sie ich wymiane.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.

02C100-7HO
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—_

RYS. 2.10

ZAUWAZ: llustracja ma charakter przyktadowy, konfiguracja panelu moze sie zmieniaé w zalezno$ci
od komponentéw, ktore sie na nim znajduja.

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2.8 Korpus napedowy

Korpus Napedowy to cze$¢ maszyny, ktéra zawiera wat korbowy, (1) korbowody, mechanizm
korbowy, jego funkcjg jest przeksztatcanie ruchu obrotowego watu korbowego w ruch naprzemienny
ttokow.

Ponizszy rysunek przedstawia system ogdiny.

Rodzaj konstrukcji, zastosowane wysokiej jakosci materiaty, staranny montaz przez wyspecjalizowany
personel to gwarancja wysokiej niezawodnosci oraz trwatosci.

Poprawne smarowane jest zasadniczym wymogiem dla trwatosci korpusu napedowego i jego
komponentéw, wiec koniecznym jest przestrzeganie przerw czasowych przewidzianych dla wymian,
poziomu i rodzaju uzywanego smaru.

W normalnych warunkach nie ma koniecznosci przeprowadzania konserwacji mechanizmu
korbowego. Jesli wykryje sie nieprawidiowy hatas lub niepoprawne dziatanie maszyny, albo niskie
cisnienie oleju smarowego powodujgce zadziatanie presostatu, skontaktowac¢ sie z Dziatem
Serwisowym GEA Niro Soavi proszgc o interwencje techniczna.

KORPUS NAPEDOWY
RYS. 2.11

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2.9 Uktad napedowy

Niniejsza cze$¢ maszyny zawiera gtowny silnik elektryczny (1) kota pasowe (2), pasy napedowe (3)
umozliwiajgce przejscie z predkosci obrotowej silnika na predkos¢ watu korbowego.

UKLAD NAPEDOWY
RYS. 2.12

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2.10 Obudowa

Obudowa sktada sie zramy maszyny i z paneliochronnych (1) organéw wewnetrznych, wyposazonych
w stosowne uchwyty, (2) i jej funkcja jest chronienie catej czesci napedowe;j i réznych instalacji, ktére
obstugujg zespoty gtéwne, jak pokazano na rysunku wskazanym ponizej.

W czesci dolnej znajdujg sie 4 regulowane nézki (3) na ktérych sie ona opiera.

OBUDOWA
RYS. 2.13

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2.11 Panel sterowania operatora

W czesci przedniej maszyny znajduje sie panel sterowania (1), dzieki ktéoremu mozliwe jest
wykonywanie uruchamiania w trybie miejscowym / recznym, lub regulowanie zaworu cisnienia
homogenizaciji, dziatajgc na odpowiednie urzgdzenia sterowania pneumatycznego.

(Wiecej szczegoétow, odnosnie dziatania i obstugi, w rozdziale 6 niniejszej instrukciji).

PANEL STEROWANIA OPERATORA
RYS. 2.14

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.2.12 Instalacja elektryczna

Maszyny standardowo dostarczane sg beztablicy elektrycznej, ktérajest projektowanaikonstruowana
jak opcja na podstawie specyfikacji maszyny; w kazdym przypadku, na tyle maszyny przygotowano
skrzynke zaciskowg, w ktorej tgczg sie podtgczenia przyrzadow elektrycznych zainstalowanych na
maszynie, za wyjatkiem silnikow i panelu sterowania miejscowego (2) (rys. 2-15).

W przypadku dostawy tablicy, zawiera sie ona wewnatrz skrzynki elektrycznej wykonanej ze stali
nierdzewnej (1) na rysunku 2-15, umieszczonej na tyle maszyny.

Zaleca sie umieszczenie maszyny w jak najczystszym i suchym srodowisku, z wentylacjg, z dala od
pary, zawieszonych w powietrzu pytéw, korozyjnych emisji, nalezy dostosowac¢ srodowisko instalacji
do parametréw maszyny dotyczacych ochrony przez czynnikami zewnetrznymi.

Konieczne jest réwniez unikanie bliskosci zrédet ciepta, tak aby nie spowodowaé miejscowego
przegrzania i umozliwi¢ stosowne chtodzenie urzgdzen elektrycznych.

Jesli chodzi o rodzaj, wymiary gabarytowe i ciezar oraz wymagania instalacyjne tablicy, jesli jest ona
dostarczana przez GEA Niro Soavi, odnies¢ sie do stosownych SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH
zatgczonych do rozdziatu 11 niniejszej instrukcji.

Linia zasilania tablicy musi by¢ dostosowana w oparciu o dlugos¢, rodzaj montazu, temperature
srodowiska, cechy obcigzenia i w sposdb zgodny z wytycznymi praw obowigzujgcych w kraju
instalacji maszyny.

Przy braku innych, pisemnych uzgodnien z firmg GEA Niro Soavi to do uzytkownika nalezy
dostosowanie linii zasilania i przewodu uziemiajgcego na skrzynce zaciskowej tablicy, a takze wybor
stosownych elementdéw chronigcych przed zwarciem i przeciw napieciu stykowemu.

W przypadku dostarczenia tablicy elektrycznej, GEA Niro Soavi dostarcza liste kabli przystosowanych
do dtugosci 50 metréw, do montazu w kanale zamknietym z kablami tréjbiegunowymi i do temperatury
srodowiska réwnej 40 °C.

Jesli chodzi o cechy zasilania elektrycznego, maszyny i schematy podigczeniowe, odnies¢ sie do
specyfikacji elektrycznych i do SCHEMATOW ELEKTRYCZNYCH w zatgczonej Dokumentaciji
Specyfikacji Technicznych.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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INSTALACJA ELEKTRYCZNA
RYS. 2.15

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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ONE 775

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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2.3 Normy, swiadectwa, ograniczenia uzycia, ergonomia, ochrona
srodowiska

2.3.1 Obowigzujace normy techniczne

Maszyna jest zgodna z zakresem stosowania Dyrektywy 98/37/WE, z p6zniejszymi modyfikacjami
(Rozdziat | artykut 1), przyjetg we Wtoszech na mocy Dekretu Prezydenta Republiki Wtoskiej 459 z
dnia 24/7/1996.

Obowigzujg podstawowe wymogi dotyczace bezpieczenstwa i zdrowia przy projektowaniu i produkc;ji
maszyn wymienione w Zatgczniku |.

Do dnia dzisiejszego maszyna nie zostata wskazana w Zatgczniku IV Dyrektywy Maszynowej;
podlega wiec ona tylko deklaracji zgodnoéci wydanej przez Producenta (artykut 8).

Numeracja uzyta w kolejnych paragrafach odnosi sie do istotnych zatgcznikbw "Dyrektywy
Maszynowej".

Zgodno$¢ oraz ewentualna niezgodnos¢ maszyny, gdzie to mozliwe, zostaty odkreslone poprzez
odniesienie do norm europejskich, projektéw norm europejskich, norm krajowych oraz w dokumentach
grupy roboczej.

Ponizej znajduje sie bibliografia dotyczgca stosowanych norm.

Norma Wspodlnotowa

Odniesienie Tytut

2006/42/WE Dyrektywa Maszynowa

2006/95/WE Dyrektywa Niskonapieciowa

2004/108/WE Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetyczne;j

Normy i projekty norm zharmonizowanych, krajowe normy techniczne

Odniesienie Tytut

EN 12100 Bezpieczenstwo maszyn - Podstawowe pojecia; ogolne zasady
projektowania

EN 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn

EN 13849-1 Bezpieczenstwo maszyn - Elementy systemow sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem, Ogdlne zasady projektowania

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
02C100-7HO
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3. Bezpieczenstwo i zapobieganie wypadkom

Spis tresci
3.1 Zastosowanie, przeznaczenie
3.2 Przewidziane uzycie, nieprzewidziane uzycie oraz uzycia
dopuszczalne
3.3 Strefy robocze, strefy sterowania, strefy niebezpieczne
Aby zapewni¢ poprawne zrozumienie tematyki poruszanej w kolejnym
paragrafie, podaje si¢ nastepujace definicje zawarte w Dyrektywie
Maszynowej 98/37 WEE:
3.4 Ryzyka, zagrozenia oraz nieuniknione zagrozenia w otoczeniu
3.4.1 Bezpieczenstwo ogolne
3.4.2 Ryzyko szczatkowe oraz zagrozenia zwigzane z maszyna
3.5 Podjete srodki ochrony
3.5.1 Zawor nadcisnieniowy
3.5.2 Zabezpieczenia gtdwnego silnika
3.5.3 Przycisk awaryjny
3.5.4 Obudowa maszyny
3.6 Tabliczki ostrzegawcze

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
03C100-4H0
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3.1 Zastosowanie, przeznaczenie

Homogenizator GEA Niro Soavi sklada sie z pompy tlokowo-objetosciowej, wyposazonej w
automatyczne zawory sprezynowe ssania i ttoczenia, z przytgczonej do niego sekcji homogenizujgcej,
w ktérej produkt poddawany jest procesowi rozdrabniania wysokocisnieniowego powodujgcego
zmniejszenie rozmiaru czgsteczek zawieszonych w ptynie oraz jednolitej dystrybucji przestrzenne;.
Proces ten jest wykorzystywany w szerokiej gamie produktow o roznej lepkosci i pozwala na
uzyskiwanie bardziej stabilnych roztworéw poprzez rozdrabnianie i dyspersje czgstek w zaleznosci
od zastosowanego cisnienia.

Odnies¢ sie do Specyfikacji technicznych, zatgczonych do rozdziatu 11 niniejszej instrukcji, w
celu konsultacji specyficznej konfiguracji maszyny, modelu, danych technicznych i wyposazenia
dodatkowego oraz wyposazenia opcjonalnego.

3.2 Przewidziane uzycie, nieprzewidziane uzycie oraz uzycia
dopuszczalne

n OSTRZEZENIE:

Kazde inne uzycie, réznigce sie od uzycia, dla ktérego maszyna zostala zaprojektowana i
opisana w niniejszej instrukcji, uwaza sie za niewtasciwe, dlatego tez firma GEA Niro Soavi
uchyla sie od jakiejkolwiek za nie odpowiedzialnosci.

m UWAGA:

- Maszyna nie jest przystosowana do uzywania w atmosferze wybuchowe;j.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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3.3 Strefy robocze, strefy sterowania, strefy niebezpieczne

Aby zapewni¢ poprawne zrozumienie tematyki poruszanej w kolejnym paragrafie, podaje sie
nastepujgce definicje zawarte w Dyrektywie Maszynowej 98/37 WEE:

- “Strefy robocze”
To strefy, w ktérych mogg przebywaé operatorzy podczas uruchomienia oraz normalnego
dziatania maszyny.
Ponadto z tych stref mogg oni w razie sytuacji awaryjnej szybko podejmowac dziatania, przy
czym muszg zawsze przestrzegac zakresu swoich uprawnien oraz procedur interwencji.
Strefy robocze znajdujg sie wokoét instalaciji w obszarach, na ktére wstep jest dozwolony w fazie
robocze;j.

- “Strefy sterownicze”
To strefy, w ktérych operatorzy mogg wykonywac czynnosci zwigzane ze sterowaniem, kontrola
oraz regulacjg funkgciji instalacji. Dziatania te wykonujg z poziomu specjalnych paneli sterowania.

- “Strefy niebezpieczne”
Wszystkie strefy wewnatrz lub w poblizu maszyny, w ktérych obecnos¢ osoby narazonej stanowi
zagrozenie dla jej wkasnego bezpieczenstwa i zdrowia.
Strefy niebezpieczne znajdujg sie wokét instalacji.

- “Osoba narazona”
Kazda osoba, ktéra znajduje sie w catosci lub czesciowo w strefie niebezpiecznej.

-  “Operator”
Osoba lub osoby odpowiedzialne za zainstalowanie, obstuge, regulacje, konserwacje,
czyszczenie, naprawe oraz transport instalaciji.

m UWAGA:

Kontrola oraz obstuga maszyny w normalnych warunkach roboczych powinna przebiegaé
tylko i wylacznie w miejscu do tego przygotowanym.

Strefy sterownicze, robocze i niebezpieczne przedstawiono na rysunku znajdujgcym sie na nastepne;j
stronie:

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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o

TR A A A A A

N-007
STREFY STEROWNICZE, ROBOCZE
RYS. 3.1

A) STREFA STEROWNICZA | ROBOCZA

==

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Ponizej podano kilka waznych ostrzezen dotyczgcych stosowania w praktyce wyzej podanych
instrukciji.

m UWAGA:

Przed rozpoczeciem procesu roboczego operator powinien doskonale poznac:

- pozycje, funkcje i obstuge wszystkich polecen o rodzaju elektrycznym i pneumatycznym;
- pozycje, funkcje i obstuge wszystkich zabezpieczen;

- cechy maszyny;

- niniejszg instrukcje i sposob jej odczytywania.

Poza tym musi on:

- otrzymac stosowny stopien wyksztatcenia i wyszkolenia w siedzibie producenta, ze strony
jego technikéw lub w autoryzowanym centrum serwisowym;

- wykona¢ préby kierowania maszyna w obecnosci technikéw GEA Niro Soavi.

UWAGA dla operatora

Obowigzkiem operatora jest poinstruowanie personelu pomocniczego, ktéry pomaga podczas
cyklu produkcyjnego, o doktadnym zakresie wykonywanych zadan, a takze o normach, ktére
wymagajg zatozenia specjalnej odziezy - zgodnie z rysunkami na kolejnych stronach.

m UWAGA:

ODZIEZ

Operatorzy wyznaczeni do kierowania i konserwacji muszg odziewaé¢ odziez robocza (z
obcistymi rekawami), Srodki ochrony osobistej (rekawice, okulary), zgodnie z obowigzujagcym
prawem i normami bezpieczenstwa.

Na rysunkach ponizej przedstawiono odziez ochronng zalecang dla oséb odpowiedzialnych za
konserwacje podczas przebywania w strefach niebezpiecznych.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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CAL-015
STOSOWAC OBUWIE OCHRONNE
RYS. 3.2

STOSOWAC REKAWICE OCHRONNE

Rys. 3.3

m UWAGA:

Nalezy obowigzkowo ubiera¢ stosowne rekawice ochronne w strefach bedgcych pod wptywem
dziatania temperatur, jak np. Gtowica sprezajgca

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Y S

L

NOSIC KOMBINEZONY W DOSKONALYM STANIE
RYS. 3.4

CAM/009
ZADEN WIEKSZY PRZEDMIOT NIE MOZE WYDOSTAWAC SIE Z KIESZENI
RYS. 3.5

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
03C100-4HO
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CAM/01"
NIE NALEZY NOSIC BIZUTERII
RYS. 3.6

m UWAGA:

Obszaru roboczego NIE mozna blokowaé narzedziami ani innymi przedmiotami. Nic nie
powinno blokowaé swobody ruchu operatoréw.

Poza tym, w przypadku sytuacji awaryjnej, wyznaczony personel musi mie¢ mozliwosé
swobodnego i szybkiego dostepu do linii. Zadaniem operatoréw jest przestrzeganie tego
zalecenia i sygnalizowanie przetlozonym o ewentualnym jego lekcewazeniu.

N-077
NAKAZ UBIERANIA SLUCHAWEK I/LUB KORKOW DO OCHRONY USzU
RYS. 3.7

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ONE-013

ZAKAZ WSTEPU NA OBSZAR ROBOCZY DLA OSOB NIEUPOWAZNIONYCH

RYS. 3.8

m UWAGA:

Osoby nieupowaznione nie mogg wchodzi¢ na obszar roboczy ani przebywaé¢ w strefie
roboczej podczas dziatania maszyny.

Osoby odpowiedzialne za konserwacje mogg pracowa¢ w poblizu lub wewnatrz maszyny
dopiero wéwczas, kiedy zostata ona przygotowana do konserwacji.

Przygotowanie linii do konserwacji wykonywane jest zgodnie ze szczegdtowymi wskazéwkami
zawartymi w rozdziale 7 "konserwacja", w dalszej czesci niniejszej instrukciji.

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
03C100-4H0
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3.4 Ryzyka, zagrozenia oraz nieuniknione zagrozenia w otoczeniu

3.4.1 Bezpieczenstwo ogolne

Obowiazek informowania oraz szkolenia

W niniejszym podreczniku nie podano opisu ogélnych zasad bezpieczenstwa, ktére powinny byc¢ juz
wprowadzone i stosowane w zaktadzie.

Jednakze, przywotanie niektérych gtéwnych punktéw moze by¢ przydatne, aby zagwarantowacé, ze
nie bedg one zaniedbywane, lecz traktowane jako wazny element planu bezpieczenstwa.

m UWAGA:

»Ochrona przed zagrozeniami rozpoczyna sie od poinformowania oraz przeszkolenia
pracownikow*.

Informowanie pracownikow
Pracodawca powinien zapewnic, aby kazdy pracownik otrzymat odpowiednie informacje na temat:

- zagrozen dotyczgcych bezpieczenstwa i zdrowia powigzanych z ogdélng dziatalnoscig firmy;

- zastosowanych srodkow i dziatan ochronnych i prewencyjnych;

- specyficznego zagrozenia, na ktére jest on narazony w zwigzku z wykonywanymi czynnosciami,
norm bezpieczenstwa i przepiséw firmowych w tym obszarze;

- procedur dotyczacych pierwszej pomocy, norm przeciwpozarowych i ewakuacji pracownikow.

Szkolenie pracownikéw
W zakresie wlasnych obowigzkéw oraz kompetencji pracodawca zobowigzany jest zapewnié, aby

operatorzy oraz technicy odpowiedzialni za konserwacje przeszli odpowiednie szkolenie BHP, w
szczegolnosci zwigzane z petnionymi przez nich obowigzkami oraz zakresem odpowiedzialnosci.

3.4.2 Ryzyko szczatkowe oraz zagrozenia zwigzane z maszyna

Ryzyka szczatkowe obecne w maszynie sg nastepujace:

- Hatas (Nakazuje sie noszenie stosownych srodkéw ochrony indywidualnej, jak: korki do uszu i
rekawice)

- Ryzyko oparzenia spowodowane kontaktem z gorgcymi czesciami maszyny (nakaz noszenia
rekawic ochronnych) w strefach dziatania temperatur, jak Gtowica sprezajgca.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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3.5 Podjete srodki ochrony

Maszynajest wyposazona w urzgdzenia i mechanizmy zabezpieczajgce, ktére zapobiegajg sytuacjom
krytycznym moggcym prowadzi¢ do ryzyka nagtej awarii oraz zagrozenia dla uzytkownikow.
Rzeczywiste bezpieczenstwo zagwarantowane jest dzieki doktadnemu projektowi, ktéry przewiduje
dostosowanie, z szerokim marginesem bezpieczenstwa, do wysokich cisnien, ktére mozna osiggng¢
w wyniku btednych manewréw ze strony uzytkownikow lub nieprawidtowosci Linii, do ktorej
podtgczono maszyne.

Obecnos$¢ zaworu nadcisnieniowego na gtowicy sprezajgcej, stosownych ochron elektrycznych
na silniku gtdwnym, przycisku zatrzymania awaryjnego, ktore sg gtownymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi znajdujgcymi sie na maszynie i opisanymi ponize;.

n OSTRZEZENIE:

Jesdli maszyne wyposazono w tablice elektryczng z mozliwoscig odtaczenia, przetacznik z
ktédka znajduje sie na drzwiach przednich.

W przypadku gdy maszyna dostarczana jest bez tablicy elektrycznej, uzytkownik musi
przygotowac odtacznik posiadajacy ktédke bezpieczenstwa na linii zasilania.

3.5.1 Zawor nadcisnieniowy

Zawor ograniczajgcy cisnienie (1) zostat zaprojektowany i skonstruowany przez GEA Niro Soavi do
ochrony maszyny przez ewentualnymi nadcisnieniami, ktére mogg utworzyé¢ sie wewnatrz gtowicy
sprezajgcej w wyniku pompujgcego dziatania maszyny.

m UWAGA:

Zawor bezpieczenstwa uzyty zostal do ochrony maszyny; jedynie ewentualny zawér
umieszczony na linii ochrania przewody na wyjsciu maszyny.

m UWAGA:

Zawor chroni tylko strefy bedace pod wysokim cisnieniem, na ktérych zostat zainstalowany.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Gwarantuje on nastepujgce korzysci:

- ograniczong konserwacije;

- zamyka sie automatycznie w przypadku roztadowania nadcisnienia, umozliwiajgc natychmiastowe
wznowienie produkcji;

- umozliwia precyzyjng kalibracje i dokladng powtarzalnosc¢ interwenciji.

- Projekt zgodny z normg 3A, odpowiedni dla C.I.P. (Cleaning in Place)

MIEJSCE ZAMONTOWANIA ZAWORU NADCISNIENIOWEGO
RYS. 3.9

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Dziatanie

Zawor skfada sie z kuli utrzymywanej w pozycji w zakresie swego miejsca osadzenia, za pomoca
obcigzenia sprezyny, umozliwiajgcego jej otwarcie, kiedy przekroczona zostanie wartos¢ kalibracyjna
ustawiona w czasie testowania.

Tego typu obcigzenie nie moze zosta¢ w zaden sposéb zmienione, aby nie zmieni¢ wartosci otwarcia
zaworu, co powoduje natychmiastowe ograniczenie warunkow bezpieczenstwa przewidzianych
przez firme GEA Niro Soavi oraz wygasniecie gwaranc;ji; dlatego na nakretce regulacyjnej obcigzenia
umieszczono plombe bezpieczenstwa.

W przypadku przekroczenia wartosci kalibracyjnej, zawoér otwiera sie automatycznie, rozladowujgc
produkt z rury wyjsciowej; zamyka sie on kiedy ciSnienie spada pod warto$¢ otwarcia, dlatego
nalezy zadziataC¢ na regulator ciSnienia, celem ograniczenia warto$ci cisnienia wewnatrz gtowicy
sprezajacej, az do zamkniecia zaworu, lub ograniczajgc predkos¢ w przypadku pomp ttokowych.
Po zamknieciu zaworu nadcisnieniowego mozliwe jest ponowne zwiekszenie ciSnienia homogenizacii,
az do zgdanej wartosci roboczej, chyba ze przyczyna interwencji zaworu nie spowodowata jego
uszkodzenia, co powoduje natychmiastowe zatrzymanie.

m UWAGA:

ZAWSZE umieszcza¢ rure wylotowa ku dotowi, aby uniknaé¢ zagrozenia dla operatoréw; do
Klienta nalezy umieszczenie stosownego leja zbierajgcego produkt wyjsciowy, aby nakierowaé
go na stosowny punkt wylotowy

m UWAGA:

Nalezy odpowiednio usuwaé produkt wylotowy, zgodnie z obowigzujagcymi w tym zakresie
normami w Kraju instalacji.

m UWAGA:

Powtarzajaca sie interwencja zaworu nadcisnieniowego powoduje uszkodzenie osadzenia
uszczelniajagcego, a w jego wyniku ograniczenie wartosci otwarcia, ustawionej w czasie fazie
kalibracji. Nalezy wiec okresowo wymienia¢ osadzenie oraz kule, aby przywréci¢ oryginalne
warunki dziatania.

Mycie

Mycie czesci bedgcej w kontakcie z produktem normalnie odbywa sie podczas mycia maszyny
(C.LLP.).

m UWAGA:

W wyniku interwencji zaworu, spowodowanej przekroczeniem cisnienia kalibracyjnego,
nalezy ZAWSZE zdemontowaé zawoér z jego miejsca osadzenia i recznie go umy¢.

m UWAGA:

Nie demontowacé korpusu zaworu i nie usuwacé plastikowego kapturka. Zabrania sie zmieniania
w jakikolwiek sposéb kalibracji zaworu bezpieczenstwa, powoduje to wygasniecie gwarancji
i ograniczenie ochrony na maszynie, jej komponentow i operatoréw, chyba ze taka zmiane
pisemnie upowaznita firma GEA Niro Soavi.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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3.5.2 Zabezpieczenia gtéwnego silnika

Maszyna wyposazona jest w ochrony elektryczne dostosowane do mocy silnika, do rodzaju
uruchomienia i warunkéw uzywania, na ktére sktadajg sie wytgczniki elektromagnetyczne, szybkie
bezpieczniki lub wytgczniki automatyczne zapobiegajgce zwarciom, wytgczniki automatyczne lub
falownik do ochrony przed przegrzaniem.

3.5.3 Przycisk awaryjny

Na panelu przednim znajduje sie przycisk awaryjnego zatrzymania odznaczony odpowiednim
kolorem zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (1).

Jego nacisniecie powoduje natychmiastowe zatrzymanie maszyny w razie sytuacji zagrozenia, np.:
nieprawidtowosci w pracy, niezwyktych odgtoséw wydawanych przez maszyne, mozliwej awarii.

PRZYCISK AWARYJNY
RYS. 3.10

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
03C100-4H0

58 GEA Niro Soavi



Instrukcja obstugi i konserwacji

W przypadku zagrozenia takze wytgcznik gtéwny (2) znajdujacy sie na tablicy elektrycznej moze
zosta¢ uzyty jako urzadzenie do zatrzymania awaryjnego, jak pokazano na rysunku wskazanym
ponize;.

WYLACZNIK GLOWNY
RYS. 3.11

m UWAGA:

Polozenie maszyny oraz jej podigczenie z linig produktu powinny by¢ zaprojektowane w
taki sposob, aby wokét maszyny byla odpowiednia przestrzen wystarczajgca na szybkie i
bezproblemowe nacisniecie przycisku wytgczenia awaryjnego.

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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3.5.4 Obudowa maszyny

Maszyna wyposazona jest w obudowe (1) zewnetrzng wykonang z blachy z nierdzewnej stali

satynowanej, ktéra pozwala na:

- ochrone komponentéw wewnetrznych maszyny przed zanieczyszczeniami, wodg lub
zabrudzeniem przez produkt;

- zachowanie czystosci zewnetrznej;

- ochrone operatoréw przed czesciami poruszajgcymi sie, pod napieciem lub wysokg temperatura,
ktére mogg by¢ zrédtem ryzyka, aby zapewni¢ ochrone personelu zgodng z Normatywami CE i
Bezpieczenstwa obowigzujgcymi w kraju instalacji maszyny.

m UWAGA:

Dziatanie maszyny musi odbywaé¢ sie WYLACZNIE z kompletnie zamknietg obudowg lub
zabezpieczeniami, celem unikniecia zagrozenia wypadkami operatorow, dlatego zabrania sie
otwierania wyzej wspomnianych zabezpieczen podczas dziatania maszyny.

Panele mozna usuwac¢ w celach konserwacyjnych i/lub instalacyjnych.
Panele boczne posiadajg uchwyty (2) i sruby pozwalajgce na otrzymanie dostepu do wnetrza
maszyny, podczas faz konserwacyjnych.

m UWAGA:

Upewnic¢ sie, ze WSZYSTKIE zamkniete zostaty zablokowane przed uruchomieniem maszyny,
aby unikna¢ wypadkéw; do manipulowania panelami uzywaé¢ wytgcznie przygotowanych
uchwytéw. Wymiary paneli wymagaja obecnosci dwéch oséb do ewentualnego ich usuniecia
lub instalaciji.

m UWAGA:

Przed usunieciem paneli ochronnych personel odpowiedzialny za instalacje i konserwacje
musi odtaczy¢ linie zasilania maszyny za pomocga urzgdzenia odtagczajgcego, blokujac je za
pomoca kiédki.

S

OBUDOWA
RYS. 3.12

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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3.6 Tabliczki ostrzegawcze

Na maszynie umieszczono cafg serie tabliczek ostrzegajacych operatora oraz osoby narazone o
zagrozeniu.

n OSTRZEZENIE:

Tabliczki ostrzegajace oraz przypominajagce o obowigzkach umieszczone na maszynie
odgrywajg wazna role w zapewnieniu bezpieczenstwa; operator oraz technik odpowiedzialny
za konserwacje sa zobowigzani do przestrzegania instrukcji umieszczonych na takich
tabliczkach.

Na maszynie umieszczono tabliczki bezpieczenstwa zgodnie z rysunkiem znajdujgcym sie na
nastepnej stronie.

m UWAGA:

Zakazuje sie usuwania tabliczek ostrzegawczych oraz przypominajgcych o obowigzkach,
poniewaz petnig one wazna role w zapewnieniu bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie niniejszego zalecenia powoduje utrate gwarancji oraz przejecie peinej
odpowiedzialnosci przez nabywce. Obowigzkiem uzytkownika jest przywrocenie tabliczek,
ktore mogtyby przypadkowo zosta¢ usuniete lub odczepi¢ sie ze swego miejsca.

@ A

. * /I\

ROZMIESZCZENIE NIEKTORYCH Z TABLICZEK OSTRZEGAWCZYCH ZNAJDUJACYCH SIE
NA MASZYNIE
RYS. 3.13

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4. Instalacja

Spis tresci
4.1 Transport maszyny
41.1 Transport droga naziemng na srednich i dlugich dystansach
4.2 Odbiér oraz kontrola
4.3 Przechowywanie w magazynie
4.3.1 Magazynowanie przed instalacja
4.3.2 Magazynowanie przez ponad 6 miesiecy
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4.1 Transport maszyny

Firma GEA Niro Soavi w zaleznosci od sposobu transportu, gwarantuje opakowania, uprzednio
uzgodnione z nabywcg, odpowiednie dla optymalnego zabezpieczenia maszyny podczas transportu.

n OSTRZEZENIE:

Opakowanie, transport i magazynowanie.

Czynnosci pakowania, podnoszenia, poruszania, transportu i rozpakowania maszyny
i komponentébw muszg zosta¢ powierzone wylacznie wyspecjalizowanemu w takich
czynnosciach personelowi (personel wyznaczony do manipulowania tadunkami, operatorzy
dzwigow, woézkoéw widlowych, itp.), ktoremu asystuje personel, ktéry jest dobrze zaznajomiony
Z maszyna.

m UWAGA:

Podczas czynnosci personel musi odziewaé¢ srodki ochrony indywidualnej: rekawice, buty
ochronne, fartuchy robocze.

m UWAGA:

Personel musi przestrzega¢ nastepujacych zasad ogoéinych:

- oddali¢ sie od tadunkéw przed ich podniesieniem i opuszczeniem;
- nie przebywa¢ pod zawieszonymi tadunkami;
- utrzymywacé na stosownej odlegtosci osoby niewyznaczone do prac

W razie koniecznosci prowadzenia tadunku podczas podnoszenia nalezy postuzyé¢ sie
odpowiednimi przyrzgdami do tego celu, aby zachowac¢ bezpieczng odlegto$¢ od podnoszonej
maszyny.

m UWAGA:

Nieprzestrzeganie niniejszych srodkéw ostroznosci moze prowadzi¢ do powaznych szkéd
materialnych oraz obrazen cielesnych.

Transport nalezy zleci¢ osobom wykwalifikowanym i przekazac¢ im szczegotowe informacje dotyczace
umieszczenia maszyny na srodku transportu.

Maszyna powinna zosta¢ zamocowana na Srodku transportu przy pomocy opasek lub innych
Srodkéw zapobiegajgcych jej przewrdceniu sie.

Wysytka maszyny, w zaleznos$ci od miejsca przeznaczenia, moze odbywac sie w sposéb nastepujgcy:

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.1.1 Transport droga naziemng na srednich i dlugich dystansach

m UWAGA:

Nalezy przekaza¢ niniejsze instrukcje wszystkim osobom odpowiedzialnym za transport oraz
instalacje maszyny.

Maszyna normalnie wysylana jest do Klienta opakowana w drewniang klatke ochronng (1) o
stosownych wymiarach i owinieta w ochronng folie plastikowa, chyba ze inaczej wskazano na
potwierdzeniu zaméwienia.

Klatka pozwala na przenoszenie maszyny zarowno za pomocg wozka podnosnikowego, jak i za
pomocg dzwigu lub suwnicy pomostowej, umozliwiajgc wsuniecie stosownych lin stalowych pod
klatke na wysokosci piktograméw (2) odniesienia wskazanych na opakowaniu, piktogram (3)
wskazuje srodek ciezkosci opakowania/maszyny wzgledem jej masy.

N-014

KLATKA OPAKOWANIA
RYS. 4.1

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Jesli maszyna wysytana jest bez opakowania, poruszanie musi by¢ wykonane za pomocg wozkow
podnosnikowych (3) lub wozkéw widtowych, tak aby gtowica znalazta sie po stronie operatora; widty
muszg by¢ umieszczone na wysokosci piktograméw (4) rozmieszczone na odlegtosci, o dtugosci
odpowiedniej do uniesienia catej podstawy ramy i nie spowodowania uszkodzeh na strukturze
maszyny lub na panelach.

Panele boczne mogg zosta¢ usuniete podczas transportu celem unikniecia ich uszkodzenia.

[ 1

[G

ONE-018

PRZEMIESZCZANIE ZA POMOCA WOZKA WIDLOWEGO
RYS. 4.2

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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m UWAGA:

Wszystkie ruchy muszg by¢ wykonywane bardzo wolno, przez wyznaczony personel, aby
unikna¢ nagtej utraty rownowagi maszyny, co moze spowodowac uszkodzenia lub stworzyé¢
sytuacje zagrozenia w stosunku do personelu; personel musi uzywaé stosownych srodkéw
ochronnych i przestrzega¢ norm bezpieczenstwa.

m UWAGA:

Przed przystapieniem do przenoszenia maszyny nalezy upewni¢ sie, ze trasa transportu oraz
miejsce ztozenia maszyny sg wolne od jakichkolwiek przeszkéd.

m UWAGA:

Uzywac¢ wyltacznie sprawdzonych i odpowiednich do utrzymania ciezaru maszyny srodkow
podnoszacych. Ciezar wskazany jest na rysunku instalacyjnym w zalgczonej Dokumentacji
Specyfikacji Technicznych.

m UWAGA:

Podtoze, na ktérym maszyna jest sktadana, powinno mie¢ nosnos¢ rowna co najmniej 150%
jej ciezaru.

Ciezar wskazany jest na rysunku instalacyjnym w zataczonej Dokumentacji Specyfikacji
Technicznych.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.2 Odbior oraz kontrola

W momencie dostawy nalezy skontrolowac:
- czy lista przewozowa odpowiada rzeczywistej zawartosci opakowania;
- integralnos¢ opakowania, tak aby okresli¢ ewentualne uszkodzenia;

PACKING LIST
RYS. 4.3

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.3 Przechowywanie w magazynie

4.3.1 Magazynowanie przed instalacja

Przed instalacjg maszyna oraz jej wyposazenie powinny byé przechowywane w zamknietym i
suchym srodowisku, aby nie dopuséci¢ do obnizenia ich jakosci oraz zachowac ich petng sprawnos$¢.

N-017

RYS. 4.4
Jesli nieuniknione bytoby przechowywanie maszyny na zewnatrz, nalezy jg zabezpieczy¢ przed
kurzem, wilgocia, deszczem, aby maszyna nie byta w bezposrednim z nimi kontakcie, przygotowujgc
stosowne nieprzemakalne pokrycie.
Zwrdci¢ szczegolng uwage na tablice elektryczne oraz wyposazenie elektroniczne, ktore jest
wrazliwe na wilgo¢ oraz niskie temperatury.
Jesli sg one oddzielone od maszyny, zaleca sie ich przechowywanie w pomieszczeniu zamknietym
i przygotowujgc stosowne pochtaniacze wilgoci.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.3.2 Magazynowanie przez ponad 6 miesiecy

Jesli magazynowanie maszyny przed jej zainstalowaniem bedzie trwato ponad 6 miesiecy,
musi to odbywac¢ sie w pomieszczeniu zamknietym, chronionym przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych, kurzu, pylu oraz wyziewami powodujgcg korozje zgodnie z wyzej opisanymi
zasadami dotyczgcymi komponentéw elektrycznych.

W przypadku magazynowania nieaktywnej maszyny przez okres ponad 6 miesiecy, skontaktowac sie
z serwisem firmy GEA Niro Soavi celem przeprowadzenia czynnosci kontrolnych, przywracajgcych
i konserwacji nadzwyczajnej przed jej uruchomieniem.

RYS. 4.5

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.4 Przygotowanie miejsca instalacji

Obowigzkiem klienta jest przygotowanie odpowiednich pomieszczen zgodnie z wymogami dyrektyw
europejskich, ktére regulujg kwestie bezpieczenstwa w miejscach pracy.

Pomieszczenia powinny byc¢:

wyposazone w wyjscia ewakuacyjne w przypadku wystgpienia sytuacji alarmowych;

tatwe w utrzymaniu czystosci, aby zapewnic¢ stosowne warunki higieniczne;

dobrze napowietrzone (dobra cyrkulacja powietrza);

wyposazone w oswietlenie naturalne i sztuczne odpowiednie dla zachowania bezpieczenstwa,
ochrony zdrowia i dobrego samopoczucia pracownikow, zgodne z normg EN 60204-1

Instalacja uziemienia zgodna z obowigzujgcymi przepisami.

[

ONE-020

RYS. 4.6

n OSTRZEZENIE:

Podczas instalacji oraz utylizacji Klient zobowigzany jest zapewni¢ odpowiednie srodki techniczne
oraz $rodki ochrony osobistej w celu zagwarantowania bezpieczenstwa oséb, mienia oraz sSrodowiska
naturalnego.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Uzytkownik powinien zapewnié¢, aby pomieszczenie, w ktorym bedzie pracowata maszyna, spetniato
wymogi bezpieczenstwa.
Nalezy przygotowac stosowng wentylacje.

Instalacja powinna odbywac sie w pomieszczeniu wolnym od jakichkolwiek przeszkod, aby umozliwic
normalne wykonywanie wszystkich operacji obstugi (wktadanie czesci, regulacje maszyny) oraz
konserwacji z zachowaniem bezpieczenstwa, a takze zapewniajgcym praktyczny dostep oraz
odpowiednie drogi ewakuacyjne na wypadek niebezpieczenstwa.

m UWAGA:

W miejscu instalacji nie moga znajdowaé sie zadne materialy fatwopalne, np. benzyna,
rozpuszczalniki itp., ani mogace powodowacé poslizg, np. oleje, smary itp.

n OSTRZEZENIE:
Czynnosciopisane w niniejszym rozdziale powinny by¢ wykonywane przez osobe posiadajaca
stosowne kwalifikacje.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.5 Podtaczeniai okablowanie

4.5.1 Podtaczenia

Maszyna normalnie jest podtgczona do linii produktu za pomocg ztgcz o rodzaju, wymiarach i pozyciji
okreslonych w projekcie wskazanym w zatgczonej Dokumentacji Specyfikacji Technicznych.

Ponadto obecne sa:

- przytacze wody smarowniczej pakietéw i chtodzenia (twardos¢ maks 8 °dH / 15 °fH; zalecana
ilos¢ chlorkow < 25 mg/litr, maks 200 mg/litr);

- rura wylotowa wody;

- (ewentualne) przytgcze do sprezonego powietrza;

- (ewentualne) przytagcze do pary wodnej;

- rura wylotowa skroplin z obwodu smarowania (wewngtrz maszyny - obwdd smarowania);

- rura wylotowa siatkowa powietrza chtodzgcego.

Wiecej szczegotdw dotyczgcych wymogow kazdej z maszyn, rodzaju przytgczy i cech ptynéw
w arkuszu technicznym i na rysunku instalacyjnym w zatgczonej Dokumentacji Specyfikacji
Technicznych.

Jesli chodzi o przylacza ustug, zaleca sie przygotowanie, na przedzie maszyny (tam gdzie nie
zostaty juz przygotowane na maszynie), odcinajgce zawory elektryczne, ktére otwiera¢ sie beda
przy uruchamianiu.

Zwtaszcza zawory reczne obwodu wodnego smarowania muszg pozostac¢ zawsze otwarte, w pozycji
regulacji ilosci wody, wystarczajgcej do smarowania lub do stosownej produkcji skroplin (wersja
aseptyczna).

Nalezy poza tym zauwazy¢, ze nadmiar wody smarowania moze prowadzi¢ do zalania zbiornika
zbierajgcego wody maszyny, wraz z ryzykiem dostania sie wody do wnetrza czesci napedowej i w
konsekwenciji zanieczyszczeniem oleju smarowania; z tego powodu nalezy regularnie wykonywac
drenaz skroplin lub wody ewentualnie znajdujgcych sie w obwodzie smarowania, jak opisano w
rozdziale 7 "KONSERWACJA".

m UWAGA:

Przestrzegaé przepisow obowigzujagcych w kraju zainstalowania maszyny, dotyczacych
usuwania wéd odprowadzanych i chtodzenia. W wodzie odprowadzanej moga znajdowac sie
slady oleju smarowego i produktu.

Usuwanie powietrza chtodzenia odbywa sie za pomocg siatek znajdujgcych sie w bocznej czesci
maszyny.

m UWAGA:

Zabrania sie umieszczania jakiegokolwiek urzadzenia catkowicie lub czesciowo zamykajacego
przewodd ttoczenia, moze to prowadzié¢ do niebezpiecznych nadcisnien.

Maszyna zostata przystosowana do przeciwcisnien wyjsciowych nie wyzszych od wartosci
wskazanych w rozdziale 2 niniejszej instrukgciji, ale bedgc pompg objetosciows, jest w stanie tworzyé
niebezpieczne nadcisnienia dla przewodow znajdujgcych sie na wyjsciu maszyny, kiedy przejscie
jest zamkniete.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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m UWAGA:

Ze wzgledéw bezpieczenstwa ZAWSZE zaleca sie zainstalowanie zaworu bezpieczenstwa na
wyjsciu maszyny, ktéry chroni lini¢ i uzytkownikéw. Poza tym, waznym jest aby wszystkie
zawory na tyle maszyny byly rodzaju NORMALNIE OTWARTE, aby unikngé zamknigcia w
wyniku przypadkowego zatrzymania instalacji z powodu awarii lub braku napiecia. Maszyna
posiada pewien stopien bezwladnosci, wiec kontynuuje pompowanie takze po zatrzymaniu
biegu silnika gtéwnego.

o
O
 ————

§

RYS. 4.7

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.5.2 Podtaczenie elektryczne

Linia zasilania tablicy musi by¢ dostosowana w oparciu o diugosé¢, rodzaj montazu, temperature
srodowiska, cechy obcigzenia i w sposdb zgodny z wytycznymi praw obowigzujgcych w kraju
instalacji maszyny.

Przy braku innych, pisemnych uzgodnien z firmg GEA Niro Soavi to do uzytkownika nalezy
dostosowanie linii zasilania i przewodu uziemiajgcego na skrzynce zaciskowej tablicy, a takze wybor
stosownych elementdéw chronigcych przed zwarciem i przeciw napieciu stykowemu.

W przypadku dostarczenia tablicy elektrycznej, GEA Niro Soavi dostarcza liste kabli przystosowanych
do dtugosci 50 metréw, do montazu w kanale zamknietym z kablami tréjbiegunowymi i do temperatury
srodowiska réwnej 40 °C.

Jesli chodzi o cechy zasilania elektrycznego maszyny i schematy podigczeniowe, odnies¢ sie do
specyfikacji elektrycznych i do schematéw podtgczeniowych w zatgczonej Dokumentacji Specyfikaciji
Technicznych.

m UWAGA:

Wskazania dotyczace cech przewodow podigczeniowych odnosza sie do standardowych
warunkéw ich montazu i sSrodowiskowych; wskazane wartosci maja charakter orientacyjny
i uzytkownik musi je ZAWSZE sprawdzi¢, dostosowujac do rzeczywistych warunkow
roboczych.

Podtgczenia elektryczne miedzy maszyng i tablicg a gtdbwna linig eklektyczng nalezg do Klienta i to on
jest odpowiedzialny za sprawdzenie czy zostaly one wykonane poprawnie i zgodnie z dostarczonymi
schematami przed uruchomieniem maszyny.

Firma GEA Niro Soavi nie odpowiada za ewentualne szkody wyrzgdzone osobom lub mieniu,
spowodowane niepoprawnym podtgczeniem urzgdzen elektrycznych; podigczenia elektryczne
muszg by¢ zawsze sprawdzane przez wyspecjalizowany personel.

W przypadku watpliwosci dotyczacych podigczen, skontaktowac sie z GEA Niro Soavi , z Dziatem
Serwisowym.

n OSTRZEZENIE:

Zasilanie elektryczne musi by¢ odpowiednie dla obstugi maksymalnych wartosci zuzycia
energii elektrycznej maszyny, jak wskazano na Schematach Elektrycznych w zatgczonej
Dokumentacji Specyfikacji Technicznych.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.5.3 Instalacja uziemienia (do przygotowania przez klienta)

Uziemienie struktur metalowych maszyny musi zosta¢ wykonane przez klienta.

Parametry techniczne okreslajg Wtoskie Normy CEIl 1713/1 oraz CEI 44/5.

Normy przewidujg, ze kazda instalacja obstugujgca musi posiada¢ uziemienie ochronne wszystkich
czesci instalacji i ze wszystkie uziemienia dziatania obwodow i urzgdzeh obstugujgcych musza
zosta¢ wykonane podtgczajgc stosowne czesci do pojedynczej instalacji uziemienia.

Upewni¢ sie, ze materiaty wykorzystane w instalacji uziemiajgcej cechuja sie odpowiednig solidnoscig
i stosowng ochrong mechaniczng.

Podigczenie do uziemienia gtdwnego musi by¢ jak najkrotsze i nalezy sie upewnic, ze przewody
naziemne nie podlegajg obcigzeniom mechanicznym lub ryzyku korozji.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.6 Instalacja i montaz

4.6.1 Instrukcje instalacji

Ponizsze zalecenia majg na celu zapewnienie prawidtowej instalacji oraz eksploatacji maszyny,
gwarantujgc diugg i wydajng zywotno$¢ zaréwno maszyny, jak i wszystkich jej komponentéw.
Zapewnig one réwniez unikniecie wszelkich niebezpiecznych dla operatoréw sytuaciji.

pompa objetosciowa wysokocisnieniowa lub homogenizator wymagajg ZAWSZE maksymalnego
ci$nienia zasilajgcego dla poprawnego dziatania, niesprzyjajgcego powstaniu stanu kawitacji, ktéra
moze spowodowac uszkodzenie maszyny. Rygorystycznie przestrzega¢ wartosci minimalnych
wskazanych w arkuszach technicznych w zatgczonej Dokumentacji Specyfikacji Technicznych;
w zaleznosci od cech lepkosci i temperatury roboczej, nalezy zagwarantowa¢ zawsze state i
wystarczajgce cisnienie zasilajgce, pozwalajgce na uniknigcie kawitacji lub niedostatecznego
zasilania maszyny.

W przypadku pojawienia sie prosb szczegdlnych lub prosb o dodatkowe wyjasnienia zwrécic sie

ZAWSZE do firmy GEA Niro Soavi

do zasilania maszyny uzywa¢ pompy przygotowanej przez Klienta, o odpowiedniej zdolnosci
zasilania dla objetosci 1,2 raza objetosci nominalnej, w przypadku maszyn z co najmniej 3 ttokami
- 1,5 raza. Zdolno$¢ pompy musi zosta¢ obliczona w stosunku do co najmniej minimalnego
ci$nienia wymaganego do zasilania

jesli uzywa sie pompy zasilajgcej dodatniej lub objeto$ciowej (pompa ptatéw, jednosrubowa,
itp.) lub pompy membranowej, nalezy przygotowaé¢ odpowiedni przewdd bypass, regulowany
zaworem modulacyjnym na pompie zasilajgcej, i/lub stosowny system regulowania predkosci
pompy zasilajgcej, aby umozliwi¢ prawidtowe zasilanie maszyny

jesli obrabiane produkty posiadajg rézng lepkos¢, lub konieczne jest uzycie pompy objetosciowej
dla produktéw lepkich i do wody mycia, nalezy uzy¢ systemu regulacji predkosci pompy,
regulowanego za pomocg cisnienia zasilania, tak aby mozna byto dostarczy¢ maszynie poprawne
zasilanie w kazdych warunkach, takze w fazach przejsciowych produkcji.

konieczne jest uzycie pompy zasilajgcej dla kazdej pojedynczej maszyny i nieinstalowanie
dwdch lub wiecej maszyn w konfiguracji rownolegtej z tylko jedng pompg zasilajgcg, aby unikngé
niebezpiecznych interferencji pulsacyjnych

linia zasilania miedzy pompg zasilajgcg a homogenizatorem musi by¢ bezposrednia, mozliwie
bez zagiec, o takich samych wymiarach lub wigkszych od linii homogenizatora / pompy ttokowej,
bez wariacji przekroju, aby uniemozliwi¢ utrate obcigzenia; promienie krzywych muszg by¢ jak
najszersze, aby unikng¢ utraty obcigzenia, zwtaszcza w czasie zasilania, i probleméw z hatasem
podczas tloczenia

zaleca sie zawsze zainstalowanie manometra w poblizu wejscia produktu do homogenizatora,
aby kontrolowac cisnienie zasilania; taki manometr moze zosta¢ dostarczony jako opcja przez
GEA Niro Soavi i moze byc¢ rodzaju zwyktego, z minimalnym kontaktem lub z sygnatem ciggtym
analogowym do zdalnego sterowania

jesli konieczne jest zainstalowanie filtrow na linii zasilania, nalezy przygotowac¢ wolny obszar
przejscia o wielkosci co najmniej 3 razy wielko$¢ uzywanego przewodu; poza tym, nalezy
zainstalowa¢ manometr na wyjsciu filtra, aby kontrolowac rzeczywiste cisnienie zasilania i unikngé
ewentualnego zatkania filtréw i zagrozen zwigzanych z kawitacjg maszyny. Do czyszczenia
zaleca sie zainstalowanie filtra w konfiguracji rownolegtej, do uzywania naprzemiennego

kazdy homogenizator posiada cechy dziatania pulsujgcego: z tego powodu w zaleznosci od
rodzaju instalacji i zdolnosci maszyny, zaleca sie zainstalowanie zaréwno na ssaniu, jak i na
ttoczeniu (az do maksymalnie 20 bar przeciwcisnienia na linii) ptuca kompensacyjnego pulsaciji
ptuco kompensacyjne pulsacji po stronie ssania musi zostac¢ zainstalowane jak najblizej wejscia

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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do maszyny, natomiast po stronie ttoczenia, na czesci przewodu poziomego, na odlegtosci
minimalnej okoto 1 metra od kazdej pobliskiej krzywej. Celem otrzymania szczegétéw technicznych
dotyczgcych wymiardw i instalacji, skontaktowaé sie z GEA Niro Soavi

* ptuco kompensacyjne pulsacji musi zosta¢ zainstalowane w pozycji pionowej; nie nalezy
instalowac ptuca z kierunkiem przeptywu wchodzgcym bezposrednio do ptuca, aby uniknac¢ jego
szybkiego napetnienia ptynem i utraty wydajnosci spowodowanej brakiem powietrza uwiezionego
na jego szczycie

» jesli pompa zasilajgca podtgczona jest do zbiornika, unikac, aby dysza ssania mogta zasysac
powietrze poprzez tworzenie wirdw, uzywajgc stosownym barier wewnetrznych do dewiacji
strumieni; dysza ssania musi by¢ zawsze pod poziomem ptynu

» zalecasiezawszezainstalowanie stosownegozaworubezpieczenstwanawyjsciuhomogenizatora,
aby chroni¢ instalacje przed mozliwymi nadcisnieniami spowodowanymi niedo$swiadczeniem lub
btednym dziataniem instalacji na wyjsciu maszyny; zawdr bezpieczenstwa zainstalowany na
maszynie stuzy do ochrony maszyny przed niebezpiecznymi nadcisnieniami, a nie do ochrony
instalacji, do ktérej jest ona podtgczona

* nigdy nie uzywa¢ maszyny do catkowitego oproznienia zbiornika zasilajgcego, aby unikng¢
nagtego braku produktu podczas dziatania pod ci$nieniem, nalezy przygotowac¢ czujnik poziomu,
aby odcigé¢ cisnienie (w przypadku homogenizatora) i zatrzyma¢ maszyne zanim zabraknie
zasilanego produktu

» obrabiany produkt nie moze zawiera¢ powietrza ani gazu, aby unikngé probleméw zwigzanych z
kawitacjg maszyny. W przypadku gdy produkt zawiera w sobie powietrze ze wzgledu na lepko$¢
lub w wyniku poprzednich faz procesu, nalezy wykona¢ odpowietrzanie za pomocg stosownego
sprzetu

» jesli temperatura robocza jest wyzsza niz 90 °C, konieczne jest zwigkszenie cisnienia zasilania,
z powodu wzrostu cisnienia pary wodnej, ktore moze tworzy¢ zjawisko kawitaciji.

Cisnienie zasilania musi zosta¢ zwiekszone o 1 bar co 5 °C wzrostu temperatury po osiggnieciu
90 °C, ponad cisnienie minimalne zasilania wskazane w zatgczonej Dokumentacji Specyfikacji
Technicznych.

Wartos$c¢ te nalezy podwoic¢ dla produktéw o lepkosci wyzszej od 500 cP.

Informacje dotyczgce produktow specjalnych i specjalnych temperatur roboczych, kontaktujgc sie z
GEA Niro Soavi.

Maszyna wyposazona jest w sprezynowe automatyczne zawory pompujgce, ktérych tadunek
okresla sie w zaleznos$ci od cech produktu. Oznacza to, ze jesli maszyna zostanie zatrzymana lub
jest zatrzymana, i linia zasilania jest otwarta i pod ciSnieniem, moze pojawic sie przeptyw produktu
przez maszyne. Aby upewnic sie co do nieobecnosci przeptywu produktu przez maszyne, kiedy jest
ona zatrzymana, uzytkownik powinien przygotowac¢ zawor zamykajacy linii zasilania na wejsciu do
maszyny

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.6.2 Lokalizacja

Poprawne umieszczenie maszyny na Linii produkcyjnej Klienta umozliwia jej optymalne dziatanie i
tatwy dostep w celu konserwacji zwyktej, ktérej ona wymaga.

W zwigzku ztym, ze wzgledu nawymiary maszyny nalezy zapewni¢ wokot niejodpowiednig przestrzen,
ktéra pozwoli na przeprowadzanie czynnosci przez osoby odpowiedzialne za konserwacje, zgodnie
Z ponizszym rysunkiem.

Zaleca sie zwtaszcza pozostawienie stosownego miejsca manewru dla ewentualnej wymiany silnika
gtbwnego za pomocg odpowiedniego sprzetu podnoszgcego (suwnica pomostowa lub wozek
podnosnikowy).

Czes¢ przednia i gtowica normalnie wymagajg konserwacji; wyznaczy¢ odpowiednie miejsce
manewru, aby zapewni¢ rowniez mozliwos¢ catkowitego usuniecia gtowicy.

Ponadto, maszyna powinna znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od wszelkich zrédet ciepta,
poniewaz mogg one mie¢ negatywny wptyw na proces schiadzania. Unika¢ wszelkich przedmiotow,
ktére moga utrudnia¢ przeptyw powietrza.

Nalezy przewidzie¢ odpowiedni system odprowadzania wody, aby nie dopusci¢ do zalania maszyny.
Unika¢ strumieni wody, ktére mogg dostac sie do wnetrza maszyny przez otwory wentylacyjne.

m UWAGA:

Podtoze, na ktérym maszyna jest sktadana, powinno mie¢ nosnos¢ rowna co najmniej 150%
jej ciezaru.

Ciezar wskazany jest na rysunku instalacyjnym w zataczonej Dokumentacji Specyfikacji
Technicznych.

1000

1000

RYS. 4.8

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4.6.3 Wypoziomowanie maszyny

Celem zapewnienia poprawnego dziatania maszyny, bez nadmiernych wibracji, nalezy zapewni¢ jej
wyréwnanie i odpowiednie oparcie dla wszystkich nézek wspornikowych.

Maszyna posiada nézki regulowane na wysokosc.

Celem wyréwnania maszyny nalezy postepowac nastepujgco:

- podnies¢ maszyne

- ustawi¢ wysokos¢ od poziomu ziemi dokrecajgc/odkrecajgc regulowane nézki i wyréwnac
maszyne odnoszgc sie do powierzchni gtowicy;

- sprawdzi¢ czy ciezar opiera sie na wszystkich nézkach;

- zablokowa¢ ndzke za pomocg stosownej nakretki (1).

Jesli chce sie unikng¢ sytuacji, w ktérej, z powodu wibracji, maszyna ulega przesunieciu, napierajgc

.....

unieruchamiajg.

RYS. 4.9
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4.6.4 Umiejscowienie urzadzen elektrycznych

Maszyny standardowo dostarczane sg beztablicy elektrycznej, ktérajest projektowanaikonstruowana
jako opcja na podstawie specyfikacji maszyny; w kazdym przypadku, na maszynie przygotowano
skrzynke zaciskowg, w ktorej tgczg sie podtgczenia przyrzadow elektrycznych zainstalowanych na
maszynie, za wyjatkiem silnikow.

W przypadku dostarczenia tablicy elektrycznej, oraz jako sugestia ogdlna, szafa zawierajgca
urzadzenia elektryczne sterowania i mocy, jesli odigczona od maszyny, musi zosta¢ umieszczona
w jak najczystszym, suchym, wentylowanym $rodowisku, z dala od zawieszonych w powietrzu
pytdw, korozyjnych emisji, cechy $rodowiska chronigce przed czynnikami zewnetrznymi muszg
zosta¢ dostosowane do $rodowiska instalacji, ktéorego cechy Klient musi oceni¢ przed ztozeniem
zamowienia.

Konieczne jest réwniez unikanie bliskosci zrédet ciepta, tak aby nie spowodowaé miejscowego
przegrzania i umozliwi¢ stosowne chtodzenie urzgdzen elektrycznych.

Jesli chodzi o rodzaj, wymiary gabarytowe i ciezar oraz wymagania instalacyjne tablicy, jesli jest
ona dostarczana przez GEA Niro Soavi, odnies¢ sie do schematéw elektrycznych i Specyfikacji
Technicznych zatgczonych do rozdziatu 11 niniejszej instrukciji.

n OSTRZEZENIE:
Jesli tablica elektryczna bedzie przygotowana przez klienta, musi on zatroszczy¢ sie o umieszczenie
urzgdzenia odcinajgcego, z mozliwoscig zamkniecia na ktdodke, miedzy maszyng a linig elektryczna.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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5. Nastawienie oraz pierwsze uruchomienie

Spis tresci
5.1 Opis czynnosci

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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5.1 Opis czynnosci

Przed przystgpieniem do rzeczywistego uruchomienia nalezy przeprowadzic kilka opisanych ponize;j
kontroli.

m UWAGA:

Wszystkie czynnosci wymagajace zdjecia paneli ochronnych powinny byé wykonywane PO
ZATRZYMANIU MASZYNY oraz odigczeniu jej od zasilania za pomoca specjalnego wytacznika
sekcyjnego (1), ktéry nalezy zablokowaé¢ kiodka, by nie dopusci¢ do przypadkowego
doprowadzenia napiecia do maszyny.

ONE-047

RYS. 5.2

Maszyna wytwarza wysokie cisnienia. W zwigzku z tym nalezy bardzo doktadnie je kontrolowac, aby

zapobiega¢ ewentualnym obrazeniom cielesnym lub uszkodzeniu samej maszyny.

Kontrole opisane ponizej dotyczg pierwszego uruchomienia lub tez uruchomienia maszyny po

przerwie w jej eksploatacii.

* Sprawdzi¢ potgczenia z urzadzeniami pomocniczymi i linig produktu zgodnie ze wskazaniami
przedstawionymi w Karcie Parametréw Technicznych.

* Sprawdzi¢ czystos¢ przewodow rurowych znajdujgcych sie na poczatku i na koncu maszyny.
Upewni¢ sig, czy nie ma osadu bgdz pozostatosci po spawaniu, gdyz ich obecnos¢ mogtaby
powaznie uszkodzi¢ maszyne.

m UWAGA:

Nie uzywa¢ maszyny do odprowadzania nieczystosci z rur znajdujacych sie na poczatku i na
koncu urzadzenia!

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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a) Skontrolowaé¢ naped pasowy (2). Podczas kontroli osiowania i naciggu pasow nalezy odniesc¢ sie
do rozdziatu 7 - KONSERWACJA.

ONE-023

RYS. 5.3

b) Skontrolowa¢ poziom oleju smarowego za pomocg wziernika kontrolnego, ktéry musi byc¢
pokryty do 3/4 wysokosci lub do poziomu wskazanego przez odpowiedni wskaznik wzrokowy.
Czynnos¢ ta powinna by¢ przeprowadzana wylgcznie po zatrzymaniu maszyny, gdyz w trakcie jej
uruchamiania nastepuje naturalny spadek poziomu oleju wywotany napetnianiem sie obwodow.
W razie potrzeby uzupetnienia oleju nalezy uzywac wytgcznie olejow, ktérych typy zostaty podane
w rozdziale 7 - KONSERWACJA.

m UWAGA:

Ze wzgledu na bezpieczenstwo transportu wewnetrzna konstrukcja korpusu napedu maszyny
dostarczana jest BEZ OLEJU SMAROWEGO. Przed kazda czynnoscig nalezy uzupetnic¢
olej zgodnie z instrukcjami podanymi w rozdziale 7 “KONSERWACJA”, w Karcie F “Uktad
smarowania”.

OIL LEVEL

N-030

RYS. 5.4

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
05C100-4H0

83 GEA Niro Soavi



Instrukcja obstugi i konserwacji

c) Upewni¢ sie, czy kotnierze wysokiego cisnienia, przytacza oraz wszystkie nakretki gtowicy
homogenizujacej (3) sa odpowiednio dokrecone zgodnie z wartosciami podanymi w tabeli
“Momenty dokrecania” przedstawionej w rozdziale 7 niniejszej instrukcji (karta 00[C]).

ONE-024

RYS. 5.5

d) Sprawdzi¢ stan dokrecenia tlokébw pompujgcych (4) oraz sprawdzi¢ obecnos¢ pakietow
uszczelniajgcych, jesli zostaty one uprzednio zdemontowane wskutek sktadowania maszyny lub
przerwy w jej eksploatacji trwajgcej dtuzej niz 3 miesigce.

ONE-025

RYS. 5.6

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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e) Skontrolowa¢ prawidiowy kierunek obrotow silnika (5), postepujac zgodnie z ponizszymi
wskazaniami.

m UWAGA:

Sprawdzi¢ kierunek obrotéw, uruchamiajgc silnik JEDYNIE IMPULSOWO.

Czynnosci wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP i zachowaé bezpieczna
odlegtos¢ od wewnetrznych, ruchomych czesci maszyny.

Zdja¢ WYLACZNIE panele znajdujace sie po lewej stronie maszyny.

Przed uruchomieniem maszyny zaktada¢ ZAWSZE zabezpieczenia po stronie prawej (strona
napedu).

Kierunek obrotéw silnika oznaczony jest odpowiednimi strzatkami naklejonymi na silniku i
kotach pasowych.

ONF-0246

RYS. 5.7

f) Upewnic sie, czy wszystkie panele obudowy zabezpieczajgcej (6) znajdujg sie na swoim miejscu
i czy zostaty stabilnie zamocowane.

p - <

RYS. 5.8

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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m UWAGA:

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze prowadzié, w razie uruchomienia maszyny, do
powstania powaznego ryzyka obrazen cielesnych dla wszystkich oséb pracujacych w poblizu
ruchomych lub obracajacych sie czesci.

g) Upewni¢ sie, czy urzgdzenia sterujgce cisnieniem homogeni,zacji umieszczone na panelu
maszyny (wyfgcznik pneumatyczny A z reduktorem B 1° STOPIEN oraz wytgcznik C z reduktorem
D 2° STOPIEN) sg catkowicie zwolnione lub znajdujg sie w pozycji OFF.
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RYS. 5.9
h) Sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych.
i) Upewni¢ sie, czy ewentualne zawory i komponenty instalacji potozone na korncu homogenizatora

sg otwarte. Kontrola ta pozwoli zapobiega¢ powstawaniu nadmiernego cisnienia w przewodach
rurowych podczas uruchamiania maszyny.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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6. Dziatanie oraz eksploatacja

Spis tresci
6.1 Rola odpowiedzialnego operatora
6.2 Tablica elektryczna i tablica sterowania operatora
6.2.1 Panel sterowania na maszynie
6.3 Procedury uruchomienia
6.3.1 Pozycja operatora
6.3.2 Uruchamianie
6.3.3 Dziatanie i regulacja
6.3.3.1 Regulacja cisnienia homogenizacji - 1 stopnia
6.3.3.2 Regulacja cisnienia homogenizacji - 2 stopnia
6.4 Zatrzymanie maszyny
6.4.1 Zatrzymanie normalne
6.4.2 Zatrzymanie awaryjne
6.5 Mycie
6.6 Kontrole wykonywane po uruchomieniu maszyny

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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6.1 Rola odpowiedzialnego operatora

Podczas faz roboczych maszyny operator powinien:

A) Kierowa¢ maszyng zawsze w poszanowaniu przewidzianych urzgdzen zabezpieczajgcych.
Kontrolujgc:

» prawidtowos$¢ potozenia urzgdzen i mechanizmow zabezpieczajgcych;

* przestrzeganie zasad bezpieczenstwa osobistego.

B) Sprawdza¢ czy cykl roboczy odbywa sie w petnej skutecznosci, gwarantujgc maksymaing
wydajnos¢: Kontrolujgc:
» gtébwne czesci maszyny sg cate i sprawne;
» parametry pracy sg optymalne;
* jednolito$¢ catego materiatu przygotowanego do obrdbki.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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6.2 Tablica elektryczna i tablica sterowania operatora

Maszyna moze by¢ wyposazona w Tablice elektryczng dostarczong przez GEA Niro Soavi lub przez
Klienta.

Celem zapoznania sie z rzeczywistg konfiguracjig maszyny, odnies¢ sie do ARKUSZY
TECHNICZNYCH zatgczonych do rozdziatu 11 niniejszej instrukciji.

W przypadku dostawy ze strony GEA Niro Soavi rzeczywista tablica elektryczna pokazana jest na
schematach elektrycznych, zatgczonych do rozdziatu 11.

W obu przypadkach, tablica elektryczna wyposazona jest w dwa istotne urzgdzenia, stuzgce
operatorowi do rozpoczecia fazy Uruchomienia i Konserwacji w warunkach bezpieczenstwa.
Niniejsze urzgdzenia przedstawiono na przyktadowym rysunku umieszczonym ponize;j.

TABLICA ELEKTRYCZNA STEROWANIA (PRZYKLAD)

RYS. 6.1
Poz. Opis Funkcja
1 (QF) Wytgcznik gtowny Wiacza zasilanie elektryczne maszyny
2 (HL-L) |Lampa Sygnalizacja tablicy pod napieciem

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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6.2.1

Panel sterowania na maszynie

Panel sterowania znajduje sie w przedniej czesci maszyny.

Maszyna posiada jeden panel dla réznych jezykoéw, wskazuje symbole i narzedzia do sterowania

maszyng (patrz rys. 6-2), a zwlaszcza:

* Przycisk Awaryjny (1) do natychmiastowego zatrzymania maszyny w przypadku awarii

* Przycisk Uruchomienia (2) i Zatrzymania (3).

» Sterowniki pneumatyczne do regulacji cisnienia homogenizacji 1° i 2° stopnia, (poz. (5) w
pierwszym przypadku, poz. (6) w przypadku drugim) zawierajgce wytgcznik pneumatyczny
do wprowadzania i odfgczania cisnienia (7) i stosowny regulator pneumatyczny (8) z funkcjg

zwiekszania i zmniejszania cisnienia.

*  Manometry do sterowania cisnieniem powietrza (9) przekazywanym do gtowicy pneumatyczne;j

celem osiggniecia cisnienia homogenizacji.
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PANEL STEROWANIA
RYS. 6.2

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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6.3 Procedury uruchomienia

6.3.1 Pozycja operatora

Aby uzywaé maszyny w warunkach bezpieczenstwa, operator musi przestrzega¢ wskazanej na
ponizszym rysunku pozycji, do manewrow uruchomienia i regulaciji.

Panel sterowania (1) znajduje sie w przedniej czesci maszyny i skonfigurowany jest wedtug
specyfikacji Klienta; obecny jest zawsze przycisk AWARYJNY.

m UWAGA:

Doktadnie przestrzega¢ strefy manewrowej przed maszyng, tak aby pozwoli¢ na
natychmiastowa interwencje na przycisku awaryjnym i na ewentualnych urzadzeniach
uruchamiania/zatrzymywania i regulacji.

Przed rozpoczeciem procedur uruchamiania, nalezy wykona¢ nastepujace kontrole:
1. Sprawdzi¢ czy wszystkie ostony ochronne czesci poruszajgcych sie sg zamkniete
2. Sprawdzi¢ czy grzybkowy przycisk zatrzymania awaryjnego jest w pozycji spoczynku

LT 1)

op
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Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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6.3.2 Uruchamianie

m UWAGA:

Olej smarowniczy wskazany w specyfikacjach jest odpowiedni dla temperatur roboczych
zawartych w przedziale od +5°C do +40°C: NIE URUCHAMIAC maszyny jesli temperatura
srodowiska jest nizsza niz +5°C, aby uniknaé¢ ryzyka uszkodzenia uktadu smarowania.
Skontaktowac¢ sie z Dziatem Serwisowym GEA Niro Soavi, ktére dostarczy informacji o
odpowiednim rodzaju smaru dla specyficznych warunkéw srodowiskowych.

m UWAGA:

Nie nalezy uruchamia¢ maszyny, jesli temperatura srodowiska jest nizsza niz +5°C przed
uprzednim sprawdzeniem integralnosci instalacji wodnej smarowania ttokéw i ewentualnych
wymiennikow ciepta i wody.

Po wykonaniu kontroli przed uruchomieniem, mozna przystgpi¢ do uruchomienia maszyny w
sposob nastepujacy:

1) Otworzy¢ wszystkie zawory odcinajgce ustug dodatkowych (woda, powietrze, para wodna) i
ewentualnie uregulowac ich przeptyw (regulacje normalnie wykonywane sg w fabryce, podczas
testowania maszyny)

m UWAGA:

NIGDY nie uruchamia¢ maszyny przy braku wody smarowania ttokéw pompujacych, co
powoduje powazne uszkodzenie pakietéow uszczelniajacych ttokéw.

m UWAGA:

Nadmiar wody chitodzacej moze spowodowaé zalanie zbiornika zbierajgcego wode, lub
nadmierne natryski wody na ttoki prowadzace, powodujac dostanie sie wody do korpusu
napedowego. Stale kontrolowa¢ wiec przeptyw wody, po jego uregulowaniu na orientacyjny
przeptyw co najmniej 30 I/h dla jednego ttoka. Wykonywaé¢ regularny drenaz obwodu
smarowego celem usuniecia wody, ktéora ewentualnie dostata sie do oleju.

2) dostarczac odpowiednig ilos¢ produktu do maszyny, przestrzegajgc objetos¢ i cisnienie wskazane
w SPECYFIKACJACH TECHNICZNYCH zatgczonych do rozdziatu 11 niniejszej instrukcji.

m UWAGA:

Cisnienie zasilania nizsze od wskazanych Ilimitw powoduje KAWITACJE maszyny,
ktéra przejawia sie typowym halasem mechanicznym gtowicy i ktéra powoduje powazne
uszkodzenie catej maszyny. GEA Niro Soavi nie odpowiada za zniszczenie, nieprawidtowosci
dzialania lub uszkodzenia maszyny spowodowane KAWITACJA, takze podczas okresu
trwania 12 miesigcznej gwarancji.

3) Nadac napiecie za pomocg wytgcznika gtdbwnego znajdujgcego sie na tablicy.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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4) Wcisng¢ przycisk uruchomienia. W przypadku tablicy elektrycznej dostarczonej przez GEA
Niro Soavi, czynnosc¢ ta pozwala na uruchomienie maszyny zgodnie z poprawng sekwencjg, w
zaleznosci od rodzaju maszyny i przewidzianych elementéw opcjonalnych:

- otwieranie ewentualnych zaworéw elektrycznych do ustug (opcja);
- uruchomienie silnika gtdwnego.

W przypadku tablicy elektrycznej przygotowanej przez Klienta, dostarczana jest poprawna sekwencja
dziatania (patrz SPECYFIKACJE TECHNICZNE zatgczone do rozdziatu 11 niniejszej instrukciji),
ktorej nalezy dokfadnie przestrzegac.

6.3.3 Dzialanie i regulacja

Po uruchomieniu maszyny, kontrolowac przez kilka minut, bez zwiekszania cisnienia homogenizacji,
regularne dziatanie, a zwtaszcza wartos¢ cisnienia zasilania i jego stabilno$¢ w granicach zakresu
zalecanego w SPECYFIKACJACH TECHNICZNYCH zatgczonych do rozdziatu 11 niniejszej
instrukcji.

Nastepnie mozna zadziataé na sterowniki regulacyjne celem nadania Zzgdanego cisnienia
homogenizaciji, za pomocg systemu sterowniczego.

Sprawdzi¢ obecnos¢ drugiego stopnia homogenizacji, zaznajamiajac sie ze SPECYFIKACJAMI
TECHNICZNYMI zatgczonymi do rozdziatu 11 niniejszej instrukc;ji.

6.3.3.1 Regulacja cisnienia homogenizacji - 1 stopnia

Niniejsza regulacja posiada serwo-system, ktdéry za pomocga cylindra pneumatycznego, dziata na

pozycje zaworu homogenizacji celem okres$lenia cisnienia homogenizac;ji.

Maszyna posiada, na panelu przednim (patrz ponizszy rysunek 6-4), wytgcznik pneumatyczny (A) i

reduktor cisnienia (B).

Czynnosci regulacyjne to:

» sprawdzenie czy reduktor cisnienia (B) zostat catkowicie poluzowany

* umiesci¢ wytgcznik pneumatyczny na pozycji WL;

» zadziata¢ na pokretto reduktora, obracajgc je tak, aby otrzymac¢ zgdane cisnienie homogenizaciji,
wykrywane na manometrze znajdujgcym sie na gtowicy.

m UWAGA:

Na regulator ci$nienia nalezy dziataé wolno, sprawdzajgc rzeczywisty wzrost cisnienia
homogenizacji, az do wartosci roboczej.

m UWAGA:

Sprawdzi¢ wzrost cisnienia powietrza na glowicy pneumatycznej za pomoca manometra
zainstalowanego na panelu sterowania; umozliwia on kontrole wolnego wzrostu cisnienia
homogenizacji. Poza tym, mozna wykorzystaé manometr powietrza jako odniesienie w
przypadku gdy manometr glowicy nie zadziatalby poprawnie.

Po uregulowaniu cisnienia homogenizacji na zgdang wartos¢, mozna zablokowaé pokretto reduktora
(B) poprzez jego wcisniecie.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Jesli ustawione cidnienie jest tym zazwyczaj wykorzystywanym w produkcji, mozna nadac i odcig¢
cisnienie homogenizacji dziatajac WYLACZNIE na przetgcznik pneumatyczny (A), pozostawiajgc
reduktor w zablokowaniu w pozycji regulaciji.

m UWAGA:

Niniejsza procedura dozwolona jest JEDYNIE dla maszyn z ciSnieniem roboczym do 250 bar,
aby unikngé nadmiernego pobudzania maszyny i zbyt szybkiego wzrostu cisnienia, ktére
moze spowodowac otwarcie zaworu bezpieczenstwa.
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Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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6.3.3.2 Regulacja cisnienia homogenizacji - 2 stopnia

Celem zapoznania sie ze sposobem regulacji, przeczyta¢ wskazania paragrafu 6.3.3.1, a zwtaszcza
zawarte w nim ostrzezenia.

Cisnienie do zastosowania za pomocg drugiego stopnia odpowiada 1/10 maksymalnego cisnienia
homogenizacji.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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m UWAGA:

Regulacja cisnienia musi zosta¢ wykonana NAJPIERW na 2° stopniu, ustawiajac zadanag
wartosé, NASTEPNIE na 1° stopniu, aby osiggnaé¢ catkowite zagdane cisnienie.

Odmienna sekwencja robocza powoduje POWAZNE ZAGROZENIE, gdyz moze doprowadzié¢
do przypadkowego osiggniecia wyzszej wartosci ci$nienia niz ta przewidziana w projekcie
maszyny.

Czynnosci regulacyjne to:

* sprawdzenie czy reduktor cisnienia (B, D) jest catkowicie poluzowany

* umieszczenie wytgcznika pneumatycznego drugiego stopnia (C) na pozycji WL;

» zadziatanie na pokretto reduktora drugiego stopnia (D), obracajac je tak, aby otrzymac zgdane
cisnienie homogenizacji, wykrywane na manometrze znajdujgcym sie na gtowicy.

* umieszczenie wytgcznika pneumatycznego pierwszego stopnia (C) na pozycji WL;

» zadziatanie na pokretto reduktora pierwszego stopnia (B), obracajgc je tak, aby otrzymac¢ zgdane
cisnienie homogenizacji, wykrywane na manometrze.

m UWAGA:

Systemowi regulacji pneumatycznej celowo nadano pewien stopien bezwtadnosci, aby
umozliwi¢ powolny i stopniowy wzrost cisnienia.

Na regulator ci$nienia nalezy dziataé wolno, sprawdzajgc rzeczywisty wzrost cisnienia
homogenizacji, az do wartosci roboczej.

Po uregulowaniu cisnienia homogenizacji na zgdang wartos¢, mozna zablokowac pokretto reduktora
(B) poprzez jego wcisniecie.

Jesli ustawione cisnienie jest tym zazwyczaj wykorzystywanym w produkcji, mozna nadac i odcigé
cisnienie homogenizacji dziatajgc WYLACZNIE na przetgcznik pneumatyczny (A), pozostawiajgc
reduktor w zablokowaniu w pozycji regulacji.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
06C100-9HO

97 GEA Niro Soavi



Instrukcja obstugi i konserwac;ji

0—_

5

o]

J/

|10
G

. J

j

RYS. 6.5

m UWAGA:

Niniejsza procedura dozwolona jest JEDYNIE dla maszyn z cisnieniem roboczym do 250 bar,
aby unikngé nadmiernego pobudzania maszyny i zbyt szybkiego wzrostu cisnienia.

m UWAGA:

Aby odcigé cisnienie homogenizacji systemu dwustopniowego, nalezy postepowac odwrotnie
w stosunku do procedury dotyczacej nadawania cisnienia.
Nalezy wiec odcigé najpierw cisnienie 1° stopnia, nastepnie cisnienie 2° stopnia.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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6.4 Zatrzymanie maszyny

Aby zagwarantowaé bezpieczenstwo robocze instalacja elektryczna zostata zaprojektowana
z uwzglednieniem wagi potencjalnych warunkéw ,ZATRZYMANIA NORMALNEGO“ oraz
ZATRZYMANIA AWARYJNEGO*.

6.4.1 Zatrzymanie normalne

Zatrzymanie maszyny odbywa sie zgodnie z nastepujgcq procedura:

* odcig¢ cisnienie homogenizacji, dziatajgc na wytgcznik pneumatyczny, umieszczajgc go na
pozycji WYL,

* nacisng¢ na przycisk zatrzymania (jesli obecny na panelu sterowania maszyny) lub wydac
sygnat zatrzymania za pomocg systemu kontroli i sterowania. Dla maszyn z tablicg elektryczng
dostarczong przez GEA Niro Soavi niniejsza czynnos¢ umozliwia zatrzymanie dodatkowych
silnikow elektrycznych (jesli przewidziane) i silnika gtdwnego zgodnie z poprawng sekwencja,
wskazang w SPECYFIKACJACH TECHNICZNYCH zatgczonych do rozdziatu 11 niniejsze;j
instrukcji do uzytku Klienta w celu wykonania wtasnej tablicy w przypadku jej niedostarczenia
przez firme GEA Niro Soavi;

+ odfgczy¢ napiecie za pomocg wytgcznika gtéwnego.

6.4.2 Zatrzymanie awaryjne
W przypadku sytuacji zagrozenia lub powaznej nieprawidtowosci w pracy maszyny, mozliwe jest
zatrzymanie dziatania w sposéb szybki, dziatajac na przycisk awaryjny znajdujgcy sie na panelu
przednim (patrz ponizszy rysunek).
Nastepnie odcigc¢ cisnienie zgodnie z uprzednio opisang procedura.

m UWAGA:

Przed ponownym uruchomieniem maszyny nalezy wyeliminowaé przyczyne awaryjnego
zatrzymania.

m UWAGA:

Przywrécenie przycisku awaryjnego do normalnego stanu nie powoduje bezposrednio
uruchomienia maszyny, lecz umozliwia jej uruchomienie zgodnie z normalng procedura.

N-107

ZATRZYMANIE AWARYJNE
RYS. 6.6

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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6.5 Mycie

Doktadne mycie maszyny pozwala na utrzymanie czystosci, higienicznosci oraz aseptycznosci,
jakie sg konieczne, aby nie dopusci¢ do pogorszenia jakosci lub niepozgdanej oraz szkodliwej
kontaminacji obrabianego produktu.

W projekcie czesci majgcych stycznos¢ z produktem uwzgledniono ze szczegdlng uwagg tatwosc¢

czyszczenia i mycia (C.1.P.), eliminujgc wszedzie tam, gdzie to byto mozliwe, punkty martwe oraz

miejsca zastoju.

Nalezy zawsze przestrzegaé nastepujgcych zalecen:

* mycie musi odby¢ sie NATYCHMIAST po produkciji, aby nie pozostawia¢ nieruchomego produktu
W maszynie i aby maszyna nie pozostata pusta, ale nieumyta, celem unikniecia powstawania
nalotu z osadu na sciankach wewnetrznych;

* zgodnie z cechami produktu, mycie moze by¢é wykonane cieptg wodg lub kwasnymi lub
podstawowymi roztworami czyszczgcymi o rodzaju i sktadzie wskazanym w Tabeli umieszczonej
na kolejnej stronie;

* ptukanie kohcowe musi by¢ obfite, aby catkowicie zneutralizowa¢ jakikolwiek $lad roztworu
chemicznego;

* w przypadku roztworow otrzymanych z produktéw zageszczonych lub w proszku, nalezy
przygotowac je oddzielnie, starajgc sie o ich doktadne rozciehczenie pozwalajgce na unikniecie
powstawania grudek i czgsteczek statych.

Czynnosci mycia nalezy wykonywaé¢ na cyklu zamknietym (C.1.P.), z dziatajgcg maszyng i pod
zerowym cisnieniem homogenizacji.

Tego typu zapobiegliwo$¢ pozwala na unikniecie marnowania energii elektrycznej i uszkodzenia
zaworu homogenizujgcego.

m UWAGA:

Dla maszyn o zmiennym lub wielokrotnym przeptywie, wykona¢ mycie przy maksymalnej
dozwolonej predkosci, ktéra nie moze jednak przekracza¢ 20% maksymalnego przeptywu
roboczego (patrz Sekcja 1 - SPECYFIKACJE TECHNICZNE).

m UWAGA:

Stosowac roztwory zawierajgce WYLACZNIE nizej wymienione srodki.

Obecnos$¢ nawet sladowych ilosci jonéw CHLORU oraz JODU w potaczeniu z wysoka
temperaturg oraz cisnieniem jest bardzo szkodliwa dla materialow uzytych do budowy
maszyny, poniewaz moze wywota¢ zjawisko korozji naprezeniowej, ktéra w bardzo krétkim
czasie i w sposoéb nieprzewidywalny moze doprowadzi¢ do zawalenia si¢ jej konstrukcji.

PRODUKT maks stez.(%) maks temp. (°C)
Soda kaustyczna (NaOH) 3 90

Kwas azotowy (HNO,) 1 70

Kwas fosforowy (H,PO,) 3 85

Wrzgca woda - 90

Woda przegrzana/parawodna - 150

m UWAGA:

Detergenty uzyte do mycia oraz woda po ptukaniu powinny byé¢ utylizowane zgodnie z
przepisami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym maszyna jest zainstalowana.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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6.6 Kontrole wykonywane po uruchomieniu maszyny

Po pierwszym dniu pracy, wykonac ogolng kontrole Maszyny.

- Sprawdzi¢ czy z maszyny nie dochodzg nieprawidtowe hatasy, jak ocieranie metali lub wibracje.
- Sprawdzi¢ czy po pierwszej obrébce nie powstaty poluzowania srub spowodowane docieraniem.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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7. Konserwacja

Spis tresci
7.1 Uwagi ogdlne
7.1.1 Okreslenie KOMPETENCJI PERSONELU
7.2. Informacje dotyczace prawidtowej konserwacji
7.2.1 Aby zapewni¢ prawidiowg konserwacje:
7.2.2 Plan konserwacji
7.3 Bezpieczenstwo, procedura przygotowania do konserwacji
7.3.1 Ostrzezenia ogdlne dotyczace bezpieczenstwa
7.3.2 Symbole bezpieczenstwa
7.3.3 Przygotowanie do konserwacji
7.4 Konserwacja podczas docierania
7.5 Konserwacja zwykta zaprogramowana w fazie dziatlania
7.5.1 Uwagi ogélne
7.6 Czestotliwos¢é czynnosci konserwacji

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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7.1 Uwagi ogodlne
7.1.1 Okreslenie KOMPETENCJI PERSONELU

Czynnosci zwigzane z konserwacjg nalezy powierzaC osobom posiadajgcym nizej opisane
kompetencije.

Producent nie bedzie ponosit zadnej odpowiedzialnosci w razie nieprzestrzegania niniejszych
zalecen.

KOMPETENCJE operatora wyznaczonego do kierowania maszyna 'l (operator)

Operator upowazniony jest jedynie do uzywania polecen i przyrzgdéw zamontowanych na panelu i

na tablicy sterowania.

Operatorowi zakazuje sie wykonywania jakiejkolwiek innej interwencji na przyrzgdach mechanicznych

i elektrycznych.

Zabrania sie zwtaszcza:

* demontazu komponentéw mechanicznych i dostepu do czesci wewnetrznych

» otwierania tablic elektrycznych i otrzymywania dostepu do wyposazenia zainstalowanego w ich

wnetrzu

* usuwania zabezpieczen czesci pod napieciem znajdujgcych sie na maszynie, np.: pokryw
skrzynki zaciskowej w skrzynce rozgateznej, pokryw zaworow, lokalnych tablic przyrzgdow itp.

Wszystkie powyzsze czynnosci nalezg do technikéw konserwacji i elektrykow.

[ ) (]
KOMPETENCJE TECHNIKA ELEKTRYKA | TECHNIKA KONSERWACJI ' § w ‘

Technik posiada odpowiednie przygotowania i specyficzne doswiadczenie, wyznaczony jest on do
konserwacji maszyny i instalacji elektrycznej. Jest on odpowiedzialny za klucz dostepu do czesci
bedgcych pod napieciem.

Konserwator wykonuje przywracanie urzgdzen i zabezpieczen oraz wykonuje naprawy maszyny w
zakresie i zgodnie ze sposobami opisanymi w niniejszej instrukciji.

m UWAGA:

Nowe komponenty, ktére zastepujg uszkodzone, powinny posiada¢ takie same parametry
techniczne oraz osigg; w przypadku komponentéw ukladu zabezpieczen powinny posiadac¢
odpowiednie swiadectwa oraz miesci¢ sie w tej samej klasie ochrony, co zastepowany
oryginat.

Regulacja nowych komponentow powinna odbywac sie z zastosowaniem takich samych wartosci,
jak w przypadku zastepowanych komponentéw.

Ewentualne modyfikacja Maszyny i ztozone naprawy muszg zosta¢ uzgodnione z “SERWISEM
firmy GEA Niro Soavi.

Producent nie bedzie ponosit zadnej odpowiedzialnosci w razie nieprzestrzegania niniejszych
zalecen.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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7.2. Informacje dotyczgce prawidlowej konserwaciji

7.2.1 Aby zapewni¢ prawidlowa konserwacje:

Stosowaé wylgcznie oryginalne czesci zamienne oraz narzedzia odpowiednie do danego zadania
oraz w dobrym stanie technicznym.

Przestrzega¢ czestotliwosci interwencji wskazanych w instrukcji dla konserwacji prewencyjnej
i okresowej; odlegtos¢ (wskazana w czasie w cyklach roboczych) pomiedzy jedng interwencjg a
kolejng nalezy uwazaé za maksymalng i nie nalezy jej przekraczac. W razie koniecznosci ta odlegtosc
moze zostac skrocona.

Prawidtowa konserwacja prewencyjna wymaga statej uwagi oraz ciggtego nadzoru nad maszyng.
Sprawdzac¢ uwaznie przyczyny ewentualnych nieprawidtowos$ci w pracy, np. nadmiernego hatasu,
przegrzania, wyciekéw ptynow itp., a nastepnie podejmowac odpowiednie srodki zaradcze.

W razie watpliwosci kontaktowac sie z producentem.

Aby zapewni¢ prawidtowg konserwacje, nalezy przestrzegac zalecen i informacji podanych réwniez
w dokumentach dostarczonych w zatgczeniu, np.:

1) - Schematy funkcjonalne wyposazenia elektrycznego i wyposazenia dodatkowego, ze wskazaniami
podigczen zasilania.

2) - Lista mozliwych przypadkéw nieprawidtowego dziatania i zalecanych rozwigzan problemu
(rozdziat 8 instrukcji).

7.2.2 Plan konserwacji

Z punktu widzenia konstrukcyjnego, interwencje dotyczg czesci mechanicznych, elektrycznych,
(strumieniowych).

Ze wzgledow praktycznych, przewidziane interwencje zostaty podzielone wedtug kryteriow
czasowych i ich ztozonosci. Kazda interwencja lub grupa interwencji moze wiec dotyczyé aspektow
mechanicznych, elektrycznych, (strumieniowych).

Konserwacja zwykta dzieli sie na dwie kategorie:

* konserwacja zwykta zaprogramowana (lub prewencyjna).
* konserwacja zwykta zalezna od warunkoéw.

Konserwacja zwykta, zaprogramowana (nazywana réwniez okresowg lub prewencyjng), przewiduje
inspekcje, kontrole i interwencje, ktére, aby zapobiec wstrzymaniom pracy i usterkom, systematycznie
poddajg kontroli:

+ stan nasmarowania maszyny

+ stan czesci zuzywalnych.

Konserwacja zwykta zalezna od warunkéw natomiast, dotyczy komponentow maszyny, ktére nie
sg poddawane okresowym kontrolom i nie ulegajg okreslonemu z géry zuzyciu. Komponenty takie
powinny by¢ kontrolowane i wymieniane w zaleznosci od ich stanu technicznego.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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m UWAGA:

Wszystkie interwencje musza zosta¢ powierzone wykwalifikowanym technikom i wymagaja
zawsze przygotowania maszyny do konserwaciji, tzn. ZATRZYMANIE MASZYNY i wylgcznik
odfgczajgcy ZABLOKOWANY (ktodkg) W POZYCJI OTWARTEJ, aby zapewni¢ bezpieczenstwo
personelu.

m UWAGA:

Nie pozwala¢ osobom nieznajgcym instrukcji podanych w niniejszym podreczniku na obstuge
ani na dostep do wewnetrznych czesci. Podrecznik powinien by¢ doskonale znany przez
wszystkich operatoréw.

m UWAGA:

Jedyne czynnosci, jakie mozna wykonywa¢, sa opisane w niniejszych INSTRUKCJACH; w
razie koniecznosci jakichkolwiek innych czynnosci nadzwyczajnych nalezy skontaktowac¢ sie
z dzialem serwisowym GEA Niro Soavi.

W ponizszych punktach podano wykaz czynnosci z podziatem na kategorie.
Po nich nastepujg opisy oraz ilustracje danych czynnosci wraz z odpowiednimi ostrzezeniami.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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7.3 Bezpieczenstwo, procedura przygotowania do konserwacji

7.3.1 Ostrzezenia ogdlne dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo maszyny oraz operatora zalezy od konserwacji przeprowadzanej regularnie i
zgodnie z zaleceniami podanymi w niniejszym podreczniku.

Czynnosci konserwacji zwyktej oraz nadzwyczajnej nalezy zleca¢ wytgcznie specjaliscie technikowi,

® ? [ ‘
n w ktéry posiada kwalifikacje okreslone przy pomocy kryteriow wymienionych na
wstepnie do niniejszego podrecznika.

m UWAGA

- ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM spowodowane bezposrednim
kontaktem z tablica elektryczng i kablem zasilania maszyny. Zabrania sie otwierania
tablicy, kiedy instalacja jest pod napieciem;

- PO KAZDEJ QZYNNOSCI KONSERWACJI NALEZY ZAWSZE ZAMONTOWAC | PONOWNIE
AKTYWOWAC ZABEZPIECZENIA, ktére zostaly ewentualnie zdjete lub wytaczone w celu
wykonania interwencji.

m UWAGA

Wszystkie czynnosci konserwacji nalezy wykonywaé zgodnie z procedurami opisanymi w
punkcie 7.3.3 ,,Przygotowanie do konserwacji‘.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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7.3.2 Symbole bezpieczenstwa

Symbole podane ponizej dotyczg ostrzezen, ktére MUSZA BYC przestrzegane przez specjalistow
utrzymania ruchu podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych.

Zakazy
m Zakaz wstepu dla os6b . :
@ . .. Zakaz stosowania wolnego ognia
— nieupowaznionych.
Zakaz smarowania, naprawy lub g%% Zakaz zdejmowania urzgdzen i
regulacji podczas pracy i mechanizmow zabezpieczajgcych
Zakaz palenia. Zakaz gaszenia wodg.

Rodzaje kontroli i interwencji

Kontrola wzrokowa. Smarowanie olejem.

']
Kontrola stuchowa. .ﬁ Smarowanie smarem.

2A @O

Interwencja przy pomocy narzedzi.

—m
>4

Srodki ochrony osobistej

Obowigzek stosowania kasku

i\ Obowigzek stosowania
ochronnego.

kombinezondw.

Obowigzek stosowania rekawic

Obowigzek noszenia stuchawek.
ochronnych.

Obowigzek stosowania okularow
ochronnych.

Obowigzek stosowania maski
ochronne;.

e e

Obowigzek stosowania butéw
ochronnych.

@OQ®©

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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7.3.3 Przygotowanie do konserwaciji

W celu wykonania jakiejkolwiek czynnosci konserwacji nalezy przede wszystkim odtgczy¢ maszyne
od linii zasilania elektrycznego. Nalezy podjg¢ wszelkie $rodki ostroznosci, aby nie dopusci¢ do
przypadkowego uruchomienia maszyny oraz/lub porazenia prgdem.

Warunek ten zostaje spetniony poprzez przeprowadzenie procedury przygotowania do
konserwacji.

n OSTRZEZENIE:
W celu wykonania niniejszej procedury, jesli GEA Niro Soavi

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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nie dostarcza Szafy elektrycznej, skonsultowac¢ instrukcje jej producenta.
PROCEDURA PRZYGOTOWANIA DO KONSERWACJI

Przygotowanie maszyny do konserwacji nalezy do kompetencji wykwalifikowanego Technika

i odbywa sie zgodnie z nastepujaca procedura:

- Wytgcznik gtébwny na szafie elektrycznej musi by¢ umieszczony na “0” (OTWARTY), wiec musi
by¢ zablokowany na tej pozycji za pomocg stosownej ktodki.

- Klucz do ktédki musi zostac usuniety i przechowany przez technika konserwacji odpowiedzialnego
za caty okres trwania interwenciji.

WPROWADZIC KtODKE NA WYLACZNIK GLOWNY |
RYS. 7-1

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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- Przycisk awaryjny umieszczony na tablicy przyciskow sterowania, musi zosta¢ wcisniety jak
pokazano na rysunku

WCISNAC PRZYCISK AWARYJNY
RYS. 7-2

NA MASZYNIE UMIESCIC ZNAK OSTRZEGAWCZY, WSKAZUJACY STAN MASZYNY

S

—

P

=

LAVORI IN CORSO
DO NOT CONNECT

I
RYS. 7-3

®

n OSTRZEZENIE
Po zakonczeniu prac, usunaé znak

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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7.4 Konserwacja podczas docierania

Maszyna dostata przetestowana i przeszta proby w zaktadzie producenta, dlatego tez jest gotowa do uzycia.

W kazdym razie, w siedzibie Klienta, nalezy wykona¢ wszystkie czynnos$ci docierajgce w nastepujgcy sposéb:

Arkusz Czestotliwosé Miejsce czynnosci Czynnos¢
nr konserwacji
00-[a] |Po 50 godzinach Ogolnie na maszynie - Sprawdzanie obecnosci
docierania nieprawidtowego hatasu i
00-[b] wibracji

- Kontrola zabezpieczen i
urzgdzen bezpieczenstwa

F [a] Po 500 godzinach | Uklad smarowania - Kontrola i ewentualne
docierania uzupetnianie poziomu oleju

L [a] Po 200 godzinach | Uktad napedowy - Kontrola naprezenia pasow
docierania

7.5 Konserwacja zwykta zaprogramowana w fazie dziatania

7.5.1 Uwagi ogdlne

Ponizejwskazano tabele i opisy czynnosci konserwacji okresowej, ktore nalezy wykonywac, aby utrzymac maszyne w stanie wydajnosci i bezpieczenstwa.
Wskazane wartos$ci dotyczg normalnego uzycia maszyny; trudne warunki uzywania lub produkty o wtasciwosciach szczegolnie sciernych/agresywnych
mogg znacznie ograniczac¢ trwatosc niektorych z elementéw, ktére z tego wzgledu wymagajg czestszych kontroli.

W przypadku nieprawidtowos$ci dziatania maszyny lub wystgpienia nieodpowiedniego hatasu, zaleca sie okreslenie komponentow, ktére mogg byc¢
przyczyng hatasu i sprawdzi¢ ich poprawne zamontowanie, stosowne zamocowanie i ewentualne zuzycie, ktére moze wskazywac¢ na koniecznosc
wymiany.

Niniejsza instrukcja jest wlasnos$cia GEA Niro Soavi S.p.A. jej powielanie, takze czgs$ciowe, jest zabronione.
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n OSTRZEZENIE:

Ponizsze tabele Konserwacji Okresowej odnoszga sie do normalnych warunkoéw dziatania i nie sg w zadnym wypadku gwarancja minimalnego
okresu uzytecznosci wspomnianych komponentéw zuzywajacych sie, ale wskazaniem sredniego okresu ich uzytecznosci.

Szczegoblne warunki, takie jak wysokie temperatury dziatania, sterylizacje parowe i czeste mycie, nieodpowiednie procedury dziatania, moga
istotnie wplywaé na trwatosé¢ maszyny i jej komponentéw, nalezy wigec znaczaco zmieni¢ rowniez odlegtosci czasowe przewidziane dla
konserwacji komponentéw glowicy sprezajacej.

Konserwacja zaprogramowana wykonywana jest normalnie w nastepujgcych przerwach czasowych:

Niniejsza instrukcja jest wlasnos$cia GEA Niro Soavi S.p.A. jej powielanie, takze czgs$ciowe, jest zabronione.
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Inspekcja codzienna (co 8 godzin)
Inspekcja codzienna maszyny stuzy do wykrycia ewentualnie pojawiajgcych sie nieprawidtowosci. Moze zosta¢ wykonana przez konserwatora lub
ewentualnie powierzona operatorowi.
Kontrola (co 40 godzin)
Kontrola (co 160 godzin)
Kontrola (co 1500 godzin) (¥)
Kontrola (co 3000 godzin) (¥)
Kontrola (co 4500 godzin) (¥)
Kontrola (co 5000 godzin) (¥)
Kontrola (co 6000 godzin) (¥)
Kontrola (co 7500 godzin) (¥)
Kontrola (co 9000 godzin) (¥)
Kontrola (co 10500 godzin) (¥)
Kontrola (co 12000 godzin) (¥)
Kontrola (co 13500 godzin) (¥)
Kontrola (co 15000 godzin) (¥)

(*) Niniejsze kontrole ogdlne organéw mechanicznych muszg by¢ wykonywane podczas zatrzymania “Zaprogramowanego” maszyny, aby umozliwic¢

Niniejsza instrukcja jest wlasnos$cia GEA Niro Soavi S.p.A. jej powielanie, takze czgs$ciowe, jest zabronione.
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kontrole i ewentualny przeglad i czyszczenie i/lub wymiane komponentow.

Symbole zawarte w niniejszej instrukcji zawierajg nastepujgce wskazania:
» czestotliwosc¢ interwencji;

* wymagane zasoby i wyposazenie;

* szacowany czas niezbedny do wykonania interwencji;

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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7.6 Czestotliwos¢ czynnosci konserwaciji

ARKUSZ Miejsce czynnosci Po Przy Po kazdej W przypadku Co40 | Co100
dotarciu kazdym czynnosci usterki lub godzin | godzin
konserwacji nieprawidtowego
dzialania
00 Maszyna gtéwna
00-[a] Sprawdzanie hatasu i wibracji °
00-[b] Kontrola zabezpieczen i urzadzen o
bezpieczenstwa
00-[c] Dokrecanie nakretek i nakretek N N
skrzynkowych
A Gtowica sprezajgca
Ala] Kontrola wzrokowa ewentualnych wyciekow N
z uszczelnien
A[b] Wymiana uszczelek ttokéw pompujgcych °
Alc] Kontrola mocowania nakretek ttokow N N
pompujacych
A[d] Kontrola zuzycia i ewentualna wymiana
ttokdw pompujgcych
Ale] Kontrola i ewentualna wymiana zaworow
pompujacych
A[f] wymiana zaworéw pompujacych .
Alg] Kontrola wzrokowa utraty pakietéw z
uszczelnien gtowicy
B Zespot Homogenizujacy 1° stopnia
B[a] Kontrola/wymiana zaworéw
homogenizujgcych
C Manometr gtowicy
C[a] Kontrola stanu i dziatania

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ Miejsce czynnosci Po Przy Po kazdej W przypadku Co40 | Co 100
dotarciu kazdym czynnosci usterki lub godzin | godzin
konserwaciji nieprawidtiowego
dziatania
D Zawor bezpieczenstwa glowicy
D[a] Kontrola dziatania °
D[b] Kalibracja
E Zespot kolektora
E[a] Kontrola uszczelek
F Uktad smarowania
F[a] Wymiana oleju 500
F[b] Kontrola poziomu i N
ewentualne uzupetnienie oleju
ewentualne uzupetnienie oleju
G Instalacja wodna
Gla] Czyszczenie/wymiana filtréw
G[b] Kontrola przewodéw wodnych do
smarowania tlokéw i kontrola przeptywu .
wody
H Instalacja pneumatyczna
H[a] Czyszczenie/wymiana filtréw °
| Korpus Napedowy
I[a] Kontrola ogélna komponentéw °
L Uktad napedowy
L[a] Kontrola naprezenia i konserwacja pasow °
L[b] Kontrola mocowania elementow
napedowych
L[c] Kontrola zuzycia paséw, naprezanie i o
ewentualna wymiana
L[d] Kontrola wyréwnania két pasowych °
M Obudowa
M[a] Catosciowa kontrola wzrokowa
N Instalacja elektryczna na maszynie
N[a] Kontrola instalacji elektrycznej na maszynie

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Kiedy
(godziny)

Opis wykonanych czynnosci konserwacyjnych

Godziny
masz.

Operator

Data

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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7.7 Arkusze konserwacji

Zatgczone ponizej arkusze konserwacji zawierajg instrukcje dla operatoréw w zakresie prawidtowe;j
i punktualnej konserwacji maszyny.

® [ é o ‘
Operator ' i Konserwatorzy 'I III mogg w nich odnalez¢ procedury i zalecenia, dzieki
ktérym maszyne mozna utrzymac w stanie wydajnosci i skutecznosci.

m UWAGA:

Arkusze konserwaciji poza opisami roznych czynnosci konserwacyjnych, zawigraja wskazania
dotyczgce “BEZPIECZENSTWA” ktérych kazdy Operator MUSI PRZESTRZEGAC.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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SPIS ARKUSZY
ARKUSZ Miejsce czynnosci

00 Maszyna gtéwna

00-[a] Sprawdzanie hatasu i wibracji

00-[b] Kontrola zabezpieczen i urzgdzeh bezpieczenstwa

00-[c] Dokrecanie nakretek i nakretek skrzynkowych
Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ 00[a]
MASZYNA GEOWNA - Sprawdzanie hatasu i wibracji

PO/« |9

(]
ZASOBY | WYPOSAZENIE 1] [ﬂ : OPERATOR/KONSERWATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: PRZED KAZDYM URUCHOMIENIEM

NIEZBEDNY CZAS: 5 MINUT

OPIS:

W przypadku nieprawidiowosci dziatania maszyny lub wystgpienia nieodpowiedniego hatasu,
zaleca sie okreslenie komponentéw, kiére mogg by¢ przyczyng hatasu i sprawdzic¢ ich poprawne
zamontowanie, stosowne zamocowanie i ewentualne zuzycie, ktére moze wskazywac na koniecznos$¢
wymiany.

W przypadku gdy problem nie moze zosta¢ zazegnany pomimo interwencji konserwatora,
skontaktowac sie z Serwisem GEA Niro Soavi.

RYS. 7-4

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ 00[b]
MASZYNA GLOWNA - Kontrola zabezpieczen i urzadzen bezpieczenstwa

D@ <!

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE ' : OPERATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: PRZED KAZDYM URUCHOMIENIEM
NIEZBEDNY CZAS: 5 MINUT
OPIS:

Starannie sprawdzi¢ czy zabezpieczenia i urzgdzenia bezpieczenstwa sg prawidtowo zainstalowane
i czy dziatajg poprawnie.

RYS. 7-5

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ 00I[c]
MASZYNA GtOWNA - Dokrecanie nakretek i nakretek skrzynkowych

09''®

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

(]
ZASOBY | WYPOSAZENIE ] : OPERATOR/KONSERWATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: PRZED ROZRUCHEM + CO 200 GODZIN + PO KAZDEJ
CZYNNOSCI KONSERWACJI

NIEZBEDNY CZAS: 30 MINUT

OPIS:

m UWAGA:

Ze wzgledéw bezpieczenstwa zabrania sie zastepowania nakretek skrzynkowych gtowicy
wysokocisnieniowej nieoryginalnymi czesciami zamiennymi, ktére moga okazaé sie
nieodpowiednie w stosunku do stosowanych obcigzen i by¢ przyczyng powaznego ryzyka w
stosunku do oséb.

Jak wskazano w tabeli “CZESTOTLIWOSC CZYNNOSCI KONSERWACJI” znajdujgcej sie w
paragrafie 7.6, sprawdzi¢ docisniecie srub i sworzni, biorgc pod uwage, ze wszystkie nakretki
skrzynkowe znajdujgce sie na glowicy sprezajgcej poddawane sg pulsujgcym naprezeniom
zmeczeniowym i dlatego, poza tym, ze sg one wykonane z materiatdw specjalnych o wysokiej
trwatosci i o odpowiednim cyklu obréobczym, wymagajg specyficznego zamocowania nakretek,
zgodnie z wartosciami wskazanymi w ponizszej Tabeli.

Poza tym, nalezy czesto sprawdzac docisniecie srub i sworzni, aby unikngc¢ ich poluzowania. GEA
Niro Soavi dostarcza Skrzynke Konserwacyjng, niezbedne klucze do nakretek zainstalowanych na
maszynie.

Zaleca sie uzywanie klucza dynamometrycznego (niedostarczany) celem sprawdzenie momentéow
dokrecenia, jak wskazano w tabeli.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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rozmiar Rodzaj klucza moment dokrecenia (n*m) [ moment dokrecenia (Ib.*ft.)
nakretek recznego
M8 KLUCZ 13 8 +10 6+8
M 10 KLUCZ 17 15+ 20 11 +15
M 12 KLUCZ 19 25+ 30 19 + 22
M 16 KLUCZ 24 60 + 70 44 + 52
M 20 KLUCZ 30 120 + 140 89 + 104
M 24 KLUCZ 36 210 + 230 155+ 170
M24x2 KLUCZ 36 235 + 260 174 + 192
M 27 KLUCZ 41 310 + 340 229 + 251
M27x2 KLUCZ 41 350 + 390 258 + 288
M 30 KLUCZ 46 410 = 450 304 + 332
M 33 KLUCZ 50 560 + 600 413 + 445
M33x2 KLUCZ 50 635 + 680 469 + 502
M39 KLUCZ 60 880 + 960 650 + 709
TABELA 00.1

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.

07C100-7HO

124 GEA Niro Soavi




Instrukcja obstugi i konserwacji

SPIS ARKUSZY

ARKUSZ Miejsce czynnosci
A Glowica sprezajaca
A[a] Kontrola wzrokowa ewentualnych wyciekow z uszczelnien
A[b] Wymiana uszczelek ttokdw pompujgcych
Alc] Kontrola mocowania nakretek i ttokdw pompujgcych
A[d] Kontrola zuzycia i ewentualna wymiana ttokéw pompujgcych
Ale] Kontrola i ewentualna wymiana zaworéw pompujgcych
A[f] Kontrola wzrokowa wyciekéw z pakietdéw i z uszczelnien gtowicy
Aldg] Kontrola i ewentualna wymiana gniazd zaworéw pompujgcych

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.

07C100-7HO

125 GEA Niro Soavi




Instrukcja obstugi i konserwacji

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ A
GLOWICA SPREZAJACA

UWAGI OGOLNE

m UWAGA:

Wszystkie czynnosci konserwacyjne gtowicy sprezajacej moga by¢é wykonywane po
przygotowaniu maszyny do konserwacji, jak opisano w paragrafie 7.3.3 niniejszej instrukcji.

m UWAGA:

Czynnosci konserwacyjne glowicy wymagaja demontazu komponentéw zamocowanych za
pomoca nakretek skrzynkowych i nakretek.

Po ponownym montazu zdemontowanych komponentéw, dokrecenie nakretek skrzynkowych
i nakretek musi zosta¢ wykonane zgodnie z wartosciami momentu dokrecenia wskazanymi w
ARKUSZU 00[c], celem unikniecia nieprawidtowych obcigzen, ktére ograniczajg ich trwatosé.

Przed przystgpieniem do opisu czynnosci konserwacji gtowicy sprezajacej, nalezy przypomniec, ze
potgczenia w strefach uszczelnieh wysokiego cisnienia wykonywane sg za pomocg pierscieni samo
uszczelniajgcych z materiatu syntetycznego, odpowiednie do kontaktu z przetwarzanymi produktami
i odporne na temperatury, ktére mogg osiggng¢ w maszynie.

Dobrg praktyka jest wymiana uszczelnien, poza przypadkami ewidentnego wycieku lub uszkodzenia,
takze za kazdym razem gdy wykonuje sie czynnosci konserwacji, ktére wymagajg demontazu.
Montaz uszczelek, po uprzednim smarowaniu wazeling spozywczg lub innym odpowiednim smarem,
musi zosta¢ wykonany bez uzycia ostro zakohczonych narzedzi, ktére mogtyby je uszkodzi¢ i
uwazajac, aby ich nie forsowa¢ w czasie montazu lub nie zamontowac¢ w sposob niepoprawny, co
ogranicza ich okres uzytecznosci i szczelnos¢.

Aby zidentyfikowac i umiejscowiC uszczelki, odnies¢ si¢ do rysunkéw dotyczacych demontazu
gtowicy sprezajace;j i jej komponentow oraz do list komponentéw wskazanych w KATALOGU CZESCI
ZAMIENNYCH, zatgczonym do rozdziatu 10 niniejszej instrukciji.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ A[a]
GLOWICA SPREZAJACA - Kontrola wzrokowa ewentualnych wyciekow z uszczelnien

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnos¢ do wykonania na dziatajacej maszynie. Zachowac¢ szczegdélng ostroznos¢

ZASOBY | WYPOSAZENIE ' : OPERATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: PRZY KAZDEJ INTERWENCJI

NIEZBEDNY CZAS: 5 MINUT

OPIS: KONTROLA WZROKOWA

Celem wykonania kontroli wzrokowej stanu ewentualnych nieszczelnosci uszczelek postepowac
nastepujgco:

* podczas dziatania maszyny, sprawdzi¢ czy w strefach kontaktu miedzy réznymi komponentami
gtowicy nie wykrywa si,e obecnosci/wycieku produktu

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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MIEJSCE INTERWENCJI
RYS. 7-6

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ A[b]
GLOWICA SPREZAJACA - Wymiana uszczelek tlokéw pompujacych

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: W PRZYPADKU USZKODZENIA
NIEZBEDNY CZAS: 60 MINUT

OPIS: 0

Uwagi ogolne
Trwatos¢ komponentéw glowicy sprezajgcej wigze sie z nastepujgcymi czynnikami:

- zewnetrzny stan ttokéw pompujgcych;

- temperatura robocza;

- typ produktu;

- nieodpowiednie zasilanie maszyny (niewystarczajgce cisnienie zasilania), (patrz stosowna karta
techniczna zatgczona do rozdziatu 11 niniejszej instrukciji);

Niektore z czynnikow, tak jak zuzycie powtoki ttokow i niewystarczajgce cisSnienie zasilania maszyny
powodujg szybsze pogorszenie stanu uszczelek.
Wymiany nalezy dokonac, kiedy zauwazy sie wyciek produktu w zbiorniku; obrébka moze byc¢ jednak
zakonczona bez ryzyka zanieczyszczenia, jesli maszyna jest odpowiednio zasilana.

m UWAGA:

aby unikna¢ koniecznosci wstrzymania produkcji spowodowanego wyciekiem z uszczelek
ttokéw pompujacych, zaleca sie wykonywanie ich wymiany prewencyjnej, w oparciu o
przewidziany, sredni okres uzytecznosci.

m UWAGA:

przed przystapieniem do czynnosci konserwacji i wymiany uszczelek, upewni¢ sie, ze ma sie
do dyspozycji wszystkie czesci zamienne i specjalistyczne narzedzia.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Aby wykonac kontrole wzrokowg stanu uszczelek ttokow pompujgcych postepowac nastepujgco:
Instrukcje demontazu ttokéw pompujacych

- W odniesieniu do rysunku 7-7, odkreci¢ zacisk zamykania (1) ktéry tgczy ttok pompujacy (2)
i ttok prowadzacy (3) za pomocg stosownego, dostarczonego klucza (14x14) i oddali¢ ttok
pompujacy od ttoka prowadzgcego, dziatajgc recznie na koto zamachowe zamontowane na
wale, umieszczajgc ttok prowadzgcy w miejscu zewnetrznym.

UWAGA:
Celem utatwienia czynno$ci demontazu, rozpoczyna¢ zawsze od Ttoka gtéwnego.

RYS. 7-7

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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- W odniesieniu do rysunku 7-8, odkreci¢ nakretki (1) i usung¢ kotnierze kontenery pakietu (2)
wraz z Ttokiem (3) uwazajgc na gwozdzie centrujgce miedzy Gtowicg (4) a Kotnierzem (2);

RYS. 7-8

Nastepnie wysungc ttok z Kotnierza kontenera pakietu.

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje montazu tlokéw

Przed montazem Tioka pompujgcego, przed zamontowaniem uszczelek Ttokéw pompujgcych, jak
opisano w dalszej czesci.

RYS. 7-9

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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- W odniesieniu do rysunku 7-10, wprowadzi¢ Ttok (1) do Kotnierza kontenera pakietu (2) z
pakietem juz zamontowanym, i zamocowac go za pomocg gwozdzi centrujgcych i nakretek (3)
do Gtowicy (4).

RYS. 7-10

Celem montazu pakietu, $ledzi¢ instrukcje wskazane ponizej

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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- Zamocowac Tiok pompujgcy do Tioka prowadzgcego za pomocg zasuwy, uwazajgc na
doprowadzenie do oporu ttoka pompujgcego z ttokiem prowadzgcym, za pomocg stosownego
zeba.

RYS. 7-11

UWAGA

Podczas montazu bardzo uwazag, aby ttok i zacisk zostaty zamocowane w prawidtowych potozeniu
oraz, aby nie wystepowaty interferencje miedzy réznymi zaciskami podczas naprzemiennych ruchow
ttokoéw. Zaleca sie wiec reczne obrocenie kota pasowego z rowkami napedowymi do sprawdzenia
poprawnego ruchu ttokow pompujgcych.

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje demontazu pakietu

Odnoszac sie do rys. 7-12, po wykonaniu demontazu tlokow (1), uzywac dostepnego w wyposazeniu
urzgdzenia wyciggajgcego pakietu (2), zgodnie z nastepujgcg procedurg:

- wprowadzi¢ urzgdzenie wyciggajgce do Kotnierza kontenera pakietu (3).

- obrécic¢ je, aby rozszerzy¢ ekspander

- wyjac pakiet (2).

ONE-056

RYS. 7-12

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje montazu pakietu

W celu montazu uszczelek ttokéw pompujgcych (pakiety), nalezy postepowac jak opisano ponizej,

odnoszqc sie do rysunku 7-13:
umiescic na stole kotnierz nosny pakietu (1)

- Najpierw zainstalowac pierscien wspornikowy (2) na kotnierzu.
Pierscien zakleszczajgcy (4), zamontowany na korpusie uszczelki (3), zostanie nastepnie
zainstalowany we wskazanym kierunku. Zaleca si¢ uzywanie smaru “PRZEZNACZONEGO DO
KONTAKTU Z ZYWNOSCIA’ aby poprawnie i tatwo zainstalowaé uszczelke.

- umiejscowi¢ pakiet, uzywajgc stosownego narzedzia wprowadzajgcego (pomagajgc sobie
ewentualnie miotkiem o plastikowej gtéwce).

- uwazag, aby nie uszkodzi¢ lub znieksztatci¢ pakietu podczas montazu

ONE-057

RYS. 7-13

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ A[c]
GLOWICA SPREZAJACA - Kontrola mocowania nakretek ttokéw pompujacych

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: PRZED ROZRUCHEM + CO 200 GODZIN + PO KAZDEJ
CZYNNOSCI KONSERWACJI

NIEZBEDNY CZAS: 20 MINUT
OPIS:

Celem wykonania kontroli dokrecenia nakretek i mocowania ttokéw pompujgcych, postepowac
nastepujgco:

- Wykona¢ kontrole, dokrecajgc nakretki na gtowicy sprezajgcej za pomocg klucza
dynamometrycznego, odnoszac sie do momentow dokrecenia wskazanych w TABELI 00.1
- Wykonac¢ kontrole dokrecajgc nakretki na zaciskach ttokow za pomocg stosownego klucza.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ A[d]
GLOWICA SPREZAJACA - Kontrola zuzycia i ewentualna wymiana ttokéw pompujacych

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwaciji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: CO 1500 GODZIN

NIEZBEDNY CZAS: 30 MINUT

OPIS: KONTROLA WZROKOWA

UWAGI OGOLNE

Tioki pompujgce ulegajg normalnemu zuzyciu, ktére moze jednak zosta¢ przyspieszone przez
szczegolne sytuacje dziatania, jak:

- niedobor lub brak wody smarowniczej;

- mycie wykonane uzywajgc nieodpowiednich roztwordéw;

- niedoktadne wyréwnanie, spowodowane poluzowaniem mocowania z ttokiem prowadzgcym.

Rodzaj ttoka zamontowanego na maszynie wskazany jest w KARCIE TECHNICZNEJ zatgczonej do
rozdziatu 11 niniejszej instrukcji.

Chromowane ttoki nalezy wymieniac, kiedy na ich powierzchni pojawig sie gtebokie zadrapania lub
odpryski, gdyz w takim stanie nie pozwalajg na optymalne uszczelnienie pakietow i powodujg ich
przedwczesne zuzycie.

- Nalezy koniecznie unika¢ wtgczania ttokébw na sucho, takze przez ograniczony okres czasu;
temperatura generowana tarciem na powierzchni ttoka, moze by¢ przyczyng jego zniszczenia, w
momencie, gdy otwarta zostanie woda chtodzgca

- Nalezy unika¢ szybkiego przechodzenia z ptynu cieptego w stan ptynu zimnego, réwniez we
wnetrzu gtowicy sprezajgcej, gdzie tlok porusza sie naprzemiennie

- Temperatura wody musi miesci¢ sie w wyznaczonym zakresie (+10++25 °C).— SPEYFIKACJE
TECHNICZNE zatgczone do rozdziatu 11 niniejszej instrukcji.

- Zmiana temperatury w czasie musi wynosic¢ 70 °C w ciggu 15 minut (okoto 5 °C na minute).

Uzywanie nieodpowiednich roztworéw myjgcych lub o nieodpowiednim stezeniu i temperaturze,
moze by¢ przyczyng korozji powtok ttokow i w konsekwencji spowodowac przedwczesne zuzycie
pakietow.

Powtoka ttokéw, zniszczona pod wptywem korozji, nie pokrywana jest gwarancjg ze strony firmy
GEA Niro Soavi.

W przypadku wystgpienia znaczgcego zuzycia i/lub uszkodzenia Ttokéw pompujacych, nalezy je
wymieni¢ w sposob nastepujgcy:

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje demontazu ttokéw

- W odniesieniu do rysunku 7-14, odkreci¢ zacisk zamykania (1) ktéry taczy tlok pompujacy (2)
i ttok prowadzacy (3) za pomocg stosownego, dostarczonego klucza (14x14) i oddali¢ ttok
pompujacy od ttoka prowadzgcego, dziatajgc recznie na koto zamachowe zamontowane na
wale, umieszczajgc ttok prowadzgcy w miejscu zewnetrznym.

UWAGA:
Celem utatwienia czynno$ci demontazu, rozpoczyna¢ zawsze od Ttoka gtéwnego.

RYS. 7-14

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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- W odniesieniu do rysunku 7-15, odkreci¢ nakretki (1) i usuna¢ kotnierze kontenery pakietu (2)
wraz z Ttokiem (3) uwazajgc na gwozdzie centrujgce miedzy Gtowicg (4) a Kotnierzem (2);

RYS. 7-15

Nastepnie wysungc ttok z Kotnierza kontenera pakietu.

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje montazu tlokéw

Przed montazem Ttoka pompujgcego nalezy zamontowac uszczelki Ttokow pompujgcych, jak
opisano w dalszej czesci.

RYS. 7-16

- W odniesieniu do rysunku 7-17, wprowadzi¢ Ttok (1) do Kotnierza kontenera pakietu (2) z
pakietem juz zamontowanym, i zamocowac go za pomocg gwozdzi centrujgcych i nakretek (3)
do Gtowicy (4).

RYS. 7-17

Celem montazu pakietu, sledzi¢ instrukcje wskazane ponizej

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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- Zamocowac Tiok pompujgcy do Tioka prowadzgcego za pomocg zasuwy, uwazajgc na
doprowadzenie do oporu ttoka pompujgcego z ttokiem prowadzgcym, za pomocg stosownego
zeba.

RYS. 7-18

UWAGA

Podczas montazu bardzo uwazac, aby ttok i zacisk zostaty zamocowane w prawidtowych potozeniu
oraz, aby nie wystepowaty interferencje miedzy réznymi zaciskami podczas naprzemiennych ruchow
ttokow. Zaleca sie wiec reczne obrécenie kota pasowego z rowkami napedowymi do sprawdzenia
poprawnego ruchu ttokow pompujgcych.

n OSTRZEZENIE:
Okresowo i regularnie sprawdza¢ mocowanie ttokéw, aby unikna¢ ich okrecenia i odigczenia
podczas dziatania maszyny.

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ Ale]
GLOWICA SPREZAJACA - Kontrola i ewentualna wymiana zaworéw pompujacych

1 [

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE @ : KONSERWATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: CO 1500 GODZIN

NIEZBEDNY CZAS: 20 MINUT

OPIS:

UWAGI OGOLNE

Dobry stan zawordéw ssania i ttoczenia jest niezbednym warunkiem dla poprawnego dziatania
maszyny, gdyz ich niedokfadne uszczelnienie powoduje odptywanie produktu i niestabilnosc
cidnienia oraz przeptywu.

Zespot zaworu sktada sie z kuli, pokrywy zaworu i gniazda.

Kula wymaga wymiany, kiedy na powierzchni uszczelniajgcej wystepujg zadrapania lub wgniecenia.

Zespot zaworu ssania posiada w dolnej czesci element dystansujacy.

Sposob wymiany zespotu zaworu wskazano ponizej:

Zespot zaworu ssania Zespot zaworu ttoczenia
RYS. 7-19

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje demontazu
Odnoszgc sie do rysunku 7-20, postepowac nastepujgco:

- Odkrecic¢ nakretki (5) i usung¢ kotnierze goérne (6)oraz dolne (7), uszczelka pozostaje na kotnierzu.

- Na zworach ttoczenia, od gérnej czesci gtowicy, zdjgé pokrywe zaworu (1) kule (2) i gniazdo
zaworu (3) z uszczelkami.

- Na zaworach ssania, najpierw wyjg¢ element dystansujacy (4), nastepnie, gniazdo zaworu (3),
kule (2) i kapturek (1).

RYS. 7-20

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Montaz
Po wykonaniu wymiary, ponownie zamontowac¢ zespoty zaworu (odnoszac sie do rysunku 7-21):

- wprowadzi¢ gniazdo zaworu (3) ze stosownymi uszczelkami, kulg (2) i kapturkiem (1), w kolejnosci
takiej jak dla Zespotu ttoczenia. Na Zespole ssania zamontowac kolejno kapturek, kule, gniazdo
z uszczelka i elementem dystansujgcym (4).

- Ponownie zamontowac kotnierze, dociskajgc nakretki krzyzowe, zgodnie ze wskazaniami tabeli

001.

Zespot zaworu ssania Zespot zaworu ttoczenia
RYS. 7-21

n OSTRZEZENIE:
Mocowanie nakretek glowicy musi zosta¢ wykonane za pomocag momentéw dokrecenia
wskazanych w TABELI 00.1 uzywajac klucza dynamometrycznego (nie w wyposazeniu).

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ A[f]
GLOWICA SPREZAJACA - Kontrola wzrokowa nieszczelnosci pakietéw i uszczelek gtowicy

m UWAGA:

Czynnos¢ do wykonania na dziatajgcej maszynie. Zachowaé szczegé6lng ostroznos¢

ZASOBY | WYPOSAZENIE ' : OPERATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: PRZY KAZDEJ INTERWENCJI

NIEZBEDNY CZAS: 5 MINUT

OPIS:
Aby wykona¢ kontrole wzrokowg nieszczelnosci uszczelek Gtowicy, postepowaé nastepujgco:

- Zaobserwowac ewentualne wycieki produktu na powierzchni styku kotnierzy z gtowicg sprezajgca.
Aby wykona¢ kontrole wzrokowg nieszczelnosci pakietéw postepowac nastepujgco:

- Sprawdzi¢ ewentualny wyciek produktu z kotnierzy konteneréw pakietu ku strefie zbiornika (strefa
znajdujgca sie za gtowicg sprezajgca).

RYS. 7-22

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ A[g]
GLOWICA SPREZAJACA - Kontrola i ewentualna wymiana gniazd zaworéw pompujacych

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: CO 1500 GODZIN

NIEZBEDNY CZAS: 20 MINUT

OPIS:
UWAGI OGOLNE

Gniazda zaworow sg wykonane ze stali nierdzewnej, ktéra gwarantuje ich trwato$¢ i odpornos¢ na
zuzycie.

Ewentualne lekkie wyztobienia na ich powierzchni nie wptywajg na szczelnosé zaworu.

Trwatos¢ gniazd zalezy od rodzaju produktu i od warunkow dziatania maszyny.

W przypadku produktow szczegdlnie Sciernych, w przypadku koniecznosci, nalezy wykonaé
szlifowanie gniazd lub ich wymiane.

UWAGA:
Gniazda zaworu sg odwracalne. Przed wykonaniem ich wymiany, nalezy wiec ich uzy¢ z obu
stron.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje demontazu

UWAGA:

Narzedzia uzywane do demontazu gniazd zaworu NIE s3a dostarczane w skrzynce
konserwacyjnej. Mocowanie nakretek glowicy musi zosta¢ wykonane za pomoca momentow
dokrecenia wskazanych w ARKUSZU 00[c] uzywajac klucza dynamometrycznego (nie w
wyposazeniu).

Do demontazu gniazd ssania wystarczy zdjg¢ kotnierze dolne.
Do demontazu gniazd ttoczenia, mozna uzy¢ dostarczonego urzgdzenia wyciggajgcego.

Alternatywnie, do demontazu gniazd tloczenia, nalezy przygotowac specjalistyczne narzedzia
(ewentualnie, na zgdanie, mogg one zosta¢ dostarczone przez firme GEA Niro Soavi

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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) do wykonania pracy okreslonej ponizej, odnoszgc sie do rysunku 7-23:

- wykonaé¢ demontaz kotnierzy dolnych i gérnych

- wycofaé ttok pompujgcy do wewnetrznego martwego punktu

- usung¢ gniazdo zaworu ssania (6)

- celem usuniecia gniazda zaworu ttoczenia (1) uzy¢ preta z miekkiego materiatu, jak brgz czy
aluminium: wprowadzi¢ pret do gtowicy za pomocg otworu zaworu ssania; srednica preta musi
by¢ mozliwie jak najwieksza i, aby polepszy¢ oparcie na gniezdzie, mozna wykonac oparcie typu
stozkowego, tak jak dolna czesc gniazda

- za pomocg miotka uderzacé pret az do usuniecia gniazda

olda o ol
4 /]
O @
ONE-078
RYS. 7-23

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje montazu

W celu ponownego montazu postepowacd nastepujgco, odnoszac sie jak poprzednio do rysunku
7-23:

Zespot zaworow Tloczenia

- umiejscowi¢ gniazdo (1) wraz z uszczelkami

- wprowadzi¢ pierwszg kule (2) nastepnie kapturek (3).

- zamontowac kotnierze, dociskajgc nakretki krzyzowe, zgodnie ze wskazaniami tabeli 001.
Zespot zaworow ssania

- Wprowadzi¢ pokrywe zaworu (4), kule (5), gniazdo (6) z uszczelkami, element dystansujacy (7)

wszystkie juz umieszczone jeden na drugim.
- zamkna¢ od spodu za pomocg kotnierzy dolnych.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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SPIS ARKUSZY
ARKUSZ Miejsce czynnosci
B Zespot Homogenizujacy 1° stopnia
Bl[a] Kontrola/wymiana zaworéw homogenizujgcych

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ B
ZESPOL. HOMOGENIZUJACY

UWAGI OGOLNE
Zawor homogenizujgcy sktada sie z 3 czesci (odniesienie 7-24):

- gtowica przejscia (1)
- glowica uderzeniowa (2)
- pierscien uderzeniowy (3).

Homogenizacja odbywa sie podczas przejscia miedzy zblizonymi powierzchniami 2 gtowic, ktére
odbywa sie na bardzo duzej szybkosci i konczy sie uderzeniem pierscieniem zewnetrznym.

Zjawiska dynamiki ptynodw o bardzo wysokim cisnieniu, ktére majg miejsce wewnatrz zaworu
homogenizujgcego sg ztozone; ogdlnie rozdrabnianie czasteczek zawartych w fazie ptynnej mozna
opisac jako kombinacje efektow turbulenciji, ciecia, kawitacji miejscowej i uderzenia.

Trzy czesci zaworu homogenizujgcego, zbudowane z materiatu o duzej trwatosci i odpornosci na
Scieranie, normalnie ulegajg zuzyciu, ktérego szybkos¢ zalezy od rodzaju obrabianego produktu;
obserwuje sie wiec na ich powierzchni rozne skutki tego typu zjawisk:

- promieniste bruzdy poczgwszy od $rednicy wewnetrznej (4);

- male kratery w poblizu srednicy zewnetrznej (5);

- duze kratery i zuzycie w poblizu srednicy wewnetrznej (6).

Kiedy bruzdy utworzone w wyniku zuzycia stajgc sie ewidentne osiggajg srednice zewnetrzng,
wydajno$¢ homogenizacji ogranicza sie.

Konieczna jest wymiana komponentéw, kiedy bruzdy osiggng okoto 3/4 wymiaru powierzchni
uzytecznej i kiedy zauwazy sie ograniczenie wydajnosci homogenizacji.

W niektorych przypadkach, z powodu zuzycia komponentow, niemozliwe jest osiggniecie zgdanego
cisnienia roboczego, dlatego zawor homogenizujgcy musi zosta¢ wymieniony.

Zjawiska kawitacji miejscowej mogg powodowaé powstawanie znaczgcych kraterow i bruzd na
powierzchniach zaworu; takze w tym przypadku nalezy wymieni¢ zuzyte komponenty.

Jesli chodzi o pierscien uderzeniowy (3), ma on podwdjng funkcje uzupetniania homogenizacji
uderzeniem i ochrony przed korozjg korpusu zespotu homogenizujgcego.

Z powodu zuzycia na powierzchni wewnetrznej tworzy sie bruzda (7) ktéra uniemozliwia poprawnag
homogenizacje.
Zaleca sie wymiane pierscienia, kiedy bruzda osiggnie gtebokos¢ ok. 1Tmm.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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1%

N-076

RYS. 7-24

n OSTRZEZENIE:

Glowica uderzeniowa i przejscia wykonane sg z materialu o wysokiej twardosci, aby przez
diugi okres czasu wytrzymywa¢ scierny wplyw obrabianego produktu.

Kiedy napotka sie na oznaki zuzycia, ktére negatywnie wplywaja na wydajnosé homogenizaciji,
mozliwe jest oszlifowanie powierzchni roboczych, usuwajac maksymalnie 1 mm materiatu,
czynnos¢ t¢ mozna wykona¢ w firmie GEA Niro Soavi jak i w odpowiednio wyposazonych
warsztatach.

n OSTRZEZENIE:

Powyzsze wskazania odnoszg sie do normalnych warunkoéw i sa orientacyjne dla czynnosci
konserwacji zwyklej i prewencyjne;.

Nalezy pamietaé, ze zuzycie komponentéw zaworu homogenizujacego jest NORMALNE i
zalezy od zjawisk, ktére maja miejsce wewnatrz niniejszego zaworu.

W przypadku zbyt szybkiego pogorszenia stanu zaworu, skontaktowac sie z GEA Niro Soavi
proszac o wyjasnienia i rozwigzania alternatywne.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ A Bla]
ZESPOL HOMOGENIZUJACY - Kontrola/wymiana zaworéw homogenizujacych

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: CO 500 GODZIN (KONTROLA)
NIEZBEDNY CZAS: 20 MINUT

OPIS:

Instrukcje demontazu

W celu wykonania czynnos$ci konserwacji zespotu homogenizujgcego sterowanego pneumatycznie,
postepowac nastepujgco (odnoszac sie do rysunku 7-25):

- odfgczy¢ podtgczenia sterowania pneumatycznego ttoka na panelu przednim maszyny

m UWAGA:

Blok zespotu homogenizujacego jest ciezki!
W czasie usuwania, manewrowania i umiejscawiania, aby unikngé wypadkéw personelu,
uzywac obu rak i stosownych zabezpieczen osobistych.

- usung¢ zespot sterowania pneumatycznego (2), potgczony za pomocg srub (4) z kotnierzem
wspornikowym (3)

- Okreci¢ nakretki skrzynkowe, ktére tgczg kotnierz wspornikowy (3) z komorg homogenizacyjng.

- Celem catkowitego wyjecia gtowicy uderzeniowej (6), usungé najpierw gtowice przejscia (10),
uszczelke (9) i pierscien uderzeniowy (5).

- w przypadku nadmiernych wibracji, nalezy sprawdzi¢ powierzchnie watu gtowicy uderzeniowej
(6) i ewentualnie wymieniC tuleje prowadzace (7) wykonane z samosmarujgcego tworzywa
sztucznego.

- usungc blok (8) zespotu homogenizujgcego i wesprzec sie ptaszczyzng robocza.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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RYS. 7-25

UWAGA:

Zespot homogenizujgcy ulega normalnemu zuzyciu w warunkach wysokiego cisnienia i
temperatury, ktore znaczaco dziatajg na uszczelki.

Celem zapewnienia poprawnego dziatania i unikniecia wyciekéw lub zanieczyszczenia
produktu, zasadniczg zasadg konserwaciji jest wymiana uszczelek, za kazdym razem gdy
wykonuje sie demontaz zespotu.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
07C100-7HO

157 GEA Niro Soavi



Instrukcja obstugi i konserwac;ji

Instrukcje montazu

UWAGA:
Celem utatwienia montazu uszczelek, zaleca si¢ ich posmarowanie smarem spozywczym.

W odniesieniu do rysunku 7-26

- wprowadzi¢ odgornie tuleje prowadzaca (7) wewnatrz komory homogenizacyjne;j.

- Wprowadzi¢ uszczelke do stosownego wgtebienia (1) komory homogenizacyjne;j

- Potozy¢ komore homogenizacyjng na boku i wprowadzi¢, kolejno: gtowice uderzeniowg (6),
pierscien uderzeniowy (5), uszczelke (9), gtowice przejscia (10).

- sprawdzi¢ przemieszczanie gtowicy uderzeniowej na prowadnicy.

- Wsung¢ komore homogenizacyjng na nakretki skrzynkowe i przyblizy¢ do gtowicy

- umiesci¢ uszczelke wewnatrz gniazda wyztobionego w gtowicy i oprzec¢ blok gtowicy.
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RYS. 7-26

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Nastepnie postepowaé zgodnie z rysunkiem 7-27, w celu montazu zespotu sterowania
pneumatycznego:

- zamontowac¢ kotnierz (3) na komorze homogenizacyjnej (8)

- dokreci¢ nakretki do oporu

- przykreci¢ przedtuzenie watu gtowicy (11) na zespole sterowania pneumatycznego (2).

- podigczy¢ przewody do uruchamiania systemu sterowania pneumatycznego

- potgczy¢ zespot sterowania pneumatycznego (2) z kotnierzem wspornikowym (3) za pomocg 4
srub (4).

Powyzsze zalecenia nalezy stosowac dla obu stopni homogenizacji, dla maszyn wyposazonych w
dwa stopnie homogenizacji (opcja).

4 7 g

o
o

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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SPIS ARKUSZY
ARKUSZ Miejsce czynnosci
Cc Manometr glowicy 1° stopnia
Cla] Kontrola stanu i dziatania

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ CJa]
MANOMETR - Kontrola stanu i dziatania

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE ' : OPERATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: CO 1500 GODZIN
NIEZBEDNY CZAS: 5 MINUT

OPIS:

UWAGI OGOLNE

Manometr zainstalowany na maszynie jest komponentem o zasadniczym znaczeniu, gdyz umozliwia

pomiary cisnienia roboczego maszyny, a zatem kontrole dziatania.

Wadliwy lub niedziatajgcy manometr nie pozwala na prace maszyny pod zgdanym cisnieniem

roboczym, dlatego tez zaleca sie przechowywanie w magazynie dodatkowego manometra, ktérego

mozna uzy¢ w przypadku koniecznosci.

Rodzaj zainstalowanego manometra moze sie rézni¢ w zaleznosci od modelu maszyny lub w

zaleznosci od konfiguracji opcjonalnych.

Manometr podstawowy jest typu analogicznego ze sprezyng rurkowg, z powtokg o konstrukcji

higienicznej i podtgczeniem o szczegdlnej budowie i wymiarach GEA Niro Soavi; poza tym,

wyposazony jest w separator z funkcjg filtrowania normalnych impulséw maszyny ttokowej, aby

umozliwi¢ stabilny odczyt cisnienia roboczego.

Nigdy nie oddziela¢ manometra od stosownego separatora.

Alternatywnie, dostepne sg inne wersje manometrow lub miernikow cisnienia:

* manometr analogiczny z przekaznikiem sygnatu: wyposazony w wyjscie 4+20 mA do zdalnego
przekazywania sygnatu cisnieniowego

Zazwyczaj manometr nie wymaga konserwacji, ale zaleca sie jego okresowg kontrole, aby:

» sprawdzi¢ stan powloki bedgcej w kontakcie z produktem; jesli zauwazy sie wyztobienia lub
uszkodzenia powtoki, nalezy wymieni¢ manometr

* na manometrach analogicznych, sprawdza¢ obecnos¢ gliceryny wewnatrz tarczy; w przypadku
jej braku uzupetni¢ poziom do 3/4 tarczy czystg gliceryng 99,5%

* wymieni¢ uszczelke miedzy manometrem a gtowicg

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Dla narzedzi wyposazonych w podigczenia elektryczne, odnies¢ sie do stosownego schematu
elektrycznego, w ktorym wskazano takze zakres kalibracji narzedzia.

Instrukcje demontazu

W celu demontazu manometra (lub manometra z przekaznikiem lub przetwornika cisnienia),
postepowac nastepujgco, w odniesieniu do rysunku 7-28:

- odkreci¢ nakretki (7) i wyjg¢ manometr wraz z kotnierzem (6).
- Manometr (1) i kotnierz (6) moga zosta¢ odtgczone po usunieciu pot pierscieni (4).

N-084

RYS. 7-28

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje montazu
W celu montazu postepowac nastepujgco, odnoszac sie do rysunku 7-28:

- wprowadzi¢ uszczelke (5) na trzon manometra (stuzy tylko do ochrony przed zanieczyszczeniami)

- wprowadzi¢ uszczelke (2) na miejsce jej osadzenia na kotnierzu lub gtowicy; zaleca sie uzywanie
wazeliny spozywczej lub stosownego smaru do uftatwienia czynno$ci montazowych

- wprowadzi¢ na korpus manometra (1) kotnierz (6) i umiejscowi¢ dwa pot pierscienie (4) aby
utrzymac kotnierz w pozycji

- wprowadzi¢ w ten sposob przygotowany manometr do miejsca osadzenia i umiescic¢ kotnierz (6)
na nakretkach skrzynkowych (8)

- recznie przykreci¢ nakretki (7) przed ich dokreceniem do oporu.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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SPIS ARKUSZY
ARKUSZ Miejsce czynnosci
D Zawor bezpieczenstwa gtowicy
D[a] Kontrola dziatania

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ Dja]
ZAWOR BEZPIECZENSTWA GLOWICY - Kontrola dziatania

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE ' : KONSERWATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: TYLKO W PRZYPADKU OTWARCIA ZAWORU
NIEZBEDNY CZAS: 10 MINUT

OPIS:

UWAGI OGOLNE

Zawor bezpieczenstwa jest zainstalowany na gtowicy sprezajgcej celem chronienia maszyny i
operatoréw przed przypadkowymi nadcisnieniami, ktére mogg by¢ przyczyng zagrozenia.

Konserwacja dotyczy jedynie kontroli i ewentualnej wymiany uszczelnien (7) i (8), kuli (5) oraz
gniazda uszczelniajgcego (6).
Odnies¢ sie do rysunku 7-29.

Instrukcje demontazu

Celem demontazu zaworu z pozycji robocze;j

* odkreci¢ sruby (1) i wyjg¢ zawér wraz z (2) kotnierzem (3), ktére mozna oddzieli¢ po zdjeciu pot
pierscieni (4).

* Nastepnie usung¢ pierscien uszczelniajgcy (8), gniazdo (6) w ktérym znajduje sie kula (5) i

pierscien uszczelniajgcy (7).

» Szczegolnie uwazac, aby nie zagubi¢ kuli (5), gdyz zawdr nie moze bez niej dziataé; zaleca sie
przechowywanie jednego gniazda i jednej kuli zamiennej, w przypadku wystgpienia koniecznosci.

Konserwacja zaworu NIE wymaga wymiany sprezyny.

» Doktadnie oczysci¢ gniazdo (6) z ewentualnych resztek produktu, uwazajgc, aby nie uszkodzi¢
strefy uszczelniajgce;j.

» Jesli strefa uszczelniajgca miedzy gniazdem (6) a kulg (5) okazataby sie zniszczona lub zuzyta,
mozliwy bedzie wyciek produktu i interwencje zaworu pod nizszym cisnieniem wzgledem wartosci
kalibracyjnej, zaleca sie wiec wymiane gniazda i ewentualnie kuli.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje montazu

Aby zamontowag, nalezy:

wprowadzi¢ uszczelke (7) na miejsce jej osadzenia na kotnierzu lub gtowicy; zaleca sie uzywanie
wazeliny spozywczej lub stosownego smaru do uftatwienia czynno$ci montazowych
przygotowac¢ gniazdo (6) w celu montazu, z w jego wnetrzu kulg (5) i pierscieniem

samouszczelniajgcym (8)

wprowadzi¢ na korpus manometra (2) kotnierz (3) i umiejscowi¢ dwa pot pierscienie (4) aby
utrzymac kotnierz w pozycji

wprowadzi¢ gniazdo (6) juz przygotowane na korpusie zaworu i utrzymujac je w pozycji, palcami
wprowadzi¢ caty zawor na kotnierz osadzenia

wprowadzi¢ kotnierz (3) na nakretki skrzynkowe i dokreci¢ recznie nakretki (1), tak aby poprawnie
zablokowa¢ zawor wsuwajgc gniazdo (6) na pierscien samouszczelniajacy (7)

kiedy zawor znajdzie sie na stabilnej pozycji, przed dokreceniem nakretek (1), poprawnie
umiejscowi¢ rure wylotowg. Ze wzgledéw bezpieczenstwa, rura wylotowa musi by¢ zawsze
otwarta i skierowana ku dotowi

dokreci¢ do oporu nakretki (1).
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RYS. 7-29

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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m UWAGA:

Surowo ZABRANIA sie zmieniania kalibracji zaworu bezpieczenstwa i usuwania plomby
gwarancyjnej, bez uprzedniej pisemnej autoryzacji firmy GEA Niro Soavi.

Manipulowanie zaworem bez upowaznienia powoduje natychmiastowe wygasniecie gwarancji
i stanowi ryzyko dla bezpieczenstwa personelu, gdyz zawoér bezpieczenstwa jest zasadniczym
komponentem dla bezpieczenstwa maszyny, zgodnym z normami CE.

m UWAGA:

Surowo ZABRANIA sie zamykania rury wylotowej zaworu bezpieczenstwa za pomocg zaworu.
Wylot zaworu musi by¢ zawsze wolny i skierowany ku dotowi.

m UWAGA:

Zawor bezpieczenstwa jest zasadniczym komponentem dla ochrony maszyny przed
nadci$nieniami. Zaleca sie wiec wykonywanie ponownej kalibracji zaworu co 5000 godzin.
W celu wykonania niniejszej czynnosci, skontaktowac¢ sie personelem GEA Niro Soavi.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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SPIS ARKUSZY
ARKUSZ Miejsce czynnosci
E Zespot kolektora
E[a] Kontrola uszczelek

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.

07C100-7HO

168 GEA Niro Soavi




Instrukcja obstugi i konserwac;ji

ARKUSZ EJ[a]
ZESPOL KOLEKTORA - Kontrola uszczelek

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE @ - KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: CO 1500 GODZIN

NIEZBEDNY CZAS: 10 MINUT

OPIS: KONTROLA WZROKOWA
W celu demontazu zespotu kolektora postepowac nastepujgco (odnoszac sie do rysunku 7-30):

- Okreci¢ nakretki znajdujgce sie pod kotnierzami dolnymi (1) oraz sruby kotnierza ssania (2)
- Wyja¢ wskazane strzatkg uszczelki, aby sprawdzi¢ ich integralnos¢

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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SPIS ARKUSZY
ARKUSZ Miejsce czynnosci
F Uktad smarowania
F[a] Wymiana oleju
F[b] Kontrola poziomu i ewentualne uzupetnienie oleju

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ F
UKLAD SMAROWANIA

UWAGI OGOLNE

Poprawne smarowanie maszyny jest zasadniczym wymogiem dla jej poprawnego dziatania.
Z tego wzgledu konieczne jest przestrzeganie przerw interwencyjnych opisanych ponize;.

System smarowania jest rodzaju WSTRZASOWEGO.

m UWAGA:

Zuzyty olej posiada wysoko zanieczyszczajace wiasciwosci. Nie wprowadza¢ do srodowiska,
ale zebra¢ do stosownych pojemnikéw przeznaczonych do jego usuwania.

> -~

ONE-037

RYS. 7-31

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ F[a]
UKEAD SMAROWANIA - Wymiana oleju

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI. PO 500 + CO 1500 GODZIN
NIEZBEDNY CZAS: 30 MINUT

OPIS:

Celem wykonania wymiany oleju, postepowac nastepujgco:
Wymiana oleju

Czestotliwo$¢ zmiany oleju wskazano w paragrafie 7.6 “CZESTOTLIWOSC CZYNNOSCI
KONSERWACJI”

Uzywac¢ wytgcznie oleju o rodzaju wskazanym w ARKUSZU F[a] odnoszgc sie do ponizszego

rysunku:

- przygotowac pojemnik zbierajgcy o stosownych wymiarach, aby pomiescit catos¢ oleju

- otworzyc¢ korek do napetniania znajdujgcy sie na pokrywie korpusu

- otworzy¢ zaworek i korek i pozwoli¢ olejowi na wyptyniecie

- po catkowitym oproznieniu, zamkng¢ zaworek i korek i wprowadzi¢ nowy olej przez wlew do
uzupetniania oleju;

- sprawdzi¢ poziom oleju na wskazniku poziomu lub na wzierniku.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Wymiany oleju nalezy dokonac¢ uzywajgc jednego z olejow wskazanych w ponizszej tabeli.

Klasa: ISO VG 150
DIN 51524-2-HLP
MARKA RODZAJ MARKA RODZAJ
Agip Oso 150 Texaco Rando oil HD 150
IP Hydrus Qil 150 Gulf Harmony 150 AW
BP Energol HLP-HM 150 Amoco American industrial oil 150
Mobil DTE 19M Total Azolla ZS 150
Mobil DTE Extra Heavy Fina Hyidran 150
Chevron AIO ISO 150 Api Cis 150
Castrol Hyspin AWS 150 Kuwait Petr. Int. Q8 haidn 150
Esso/Exxon Nuto H 150 ELF Olna DS 150
Shell MORLINA Oil 150 ARAL Degol CL 150T

m UWAGA:

Olej smarowniczy jest odpowiedni dla temperatur roboczych zawartych w przedziale od +5 °C
do +40 °C:

W przypadku innych temperatur, skontaktowac¢ sie z Dziatem Serwisowym GEA Niro Soavi,
ktore dostarczy informacji o odpowiednim rodzaju smaru dla specyficznych warunkow
srodowiskowych.

m UWAGA:

Wazne jest okresowe sprawdzanie braku bialawej emulsji z wody/oleju, powstajacej w skutek
przeciekania wody do wnetrza korpusu, spowodowanego przez zuzycie uszczelek ttokow
prowadzgcych.

m UWAGA:

Zuzyty olej posiada wysoko zanieczyszczajace wtasciwosci. Nie wprowadza¢ do srodowiska,
ale zebraé¢ do stosownych pojemnikow przeznaczonych do jego usuwania.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ F[b]
UKLAD SMAROWANIA - Kontrola poziomu i ewentualne uzupetnienie oleju

@[« 116

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)
ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: PRZED KAZDYM URUCHOMIENIEM

NIEZBEDNY CZAS: 2 MINUTY

OPIS:

Musi by¢ wykonywany codziennie, na zatrzymanej maszynie, przed uruchomieniem, sprawdzajac
czy olej osigga znaczek (z napisem “OIL LEVEL” - "POZIOM OLEJU") wskazany na wzierniku
znajdujgcym sie na tylnym panelu maszyny.

UWAGA

Poziom oleju musi by¢ kontrolowany na zatrzymanej maszynie przez co najmniej 15 minut.
Odnies¢ sie do rysunku 7-32.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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OIL LEVEL

RYS. 7-32

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
07C100-7H0

175 GEA Niro Soavi



Instrukcja obstugi i konserwac;ji

UWAGA
Uruchomienie maszyny powoduje napetnienie obwodéw, wiegc normalne obnizenie poziomu

podczas dziatania.

Jesli poziom jest nizszy od opisanego, wykona¢ uzupetnienie za pomocg wlewu do uzupetniania
oleju w kolorze pomaranczowym, znajdujgcego sie wewnatrz maszyny, na pokrywie korpusu.
Aby otrzymacé dostep do wlewu nalezy usungc¢ panel boczny maszyny.

UWAGA
W przypadku braku oleju lub w przypadku jego niskiego poziomu, uzupetnienie musi zosta¢
wykonane NATYCHMIAST, aby przywroci¢ poprawne warunki dziatania

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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SPIS ARKUSZY
ARKUSZ Miejsce czynnosci
G Instalacja wodna
G[a] Czyszczenie i/lub wymiana filtréw
G[b] Kontrola przewoddéw wodnych do smarowania ttokow i kontrola przeptywu wody

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.

07C100-7HO

177 GEA Niro Soavi




Instrukcja obstugi i konserwac;ji

ARKUSZ G[a]
INSTALACJA WODNA - Czyszczenie i/llub wymiana filtrow

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: CO 1500 GODZIN
NIEZBEDNY CZAS: 15 MINUT

OPIS:

W celu czyszczenia i wymiany filtrow, postepowaé nastepujgco:

Zdemontowac Filtr wody, dziatajgc za pomocg stosownego klucza (patrz rysunek 7-33).

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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RYS. 7-33

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ G[b]

INSTALACJA WODNA - Kontrola:
przewody wodne do smarowania tlokéw
kontrola przeplywu wody

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnos¢ do wykonania na dziatajacej maszynie. Zachowac¢ szczegdlng ostroznosc¢.

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: PRZY KAZDYM URUCHOMIENIU

NIEZBEDNY CZAS: 1 MINUTA

OPIS: KONTROLA WZROKOWA

Do kontroli przewodoéw wody chtodzenia, postepowac nastepujaco:

a) Do kontroli ewentualnych wyciekdw w obwodzie wodnym smarowania ttokéw, uwaznie
obserwowaé obecnos¢ kapania pod spodem maszyny.

RYS. 7-34

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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b) Aby sprawdzi¢ przeptyw wody, postepowac nastepujgco:
zaobserwowac¢ czy z kazdego kotnierza kontenera pakietu znajdujgcego sie za Gflowicg
sprezajgcg wydostaje sie odpowiedni strumien wody (odnies¢ sie do rysunku 7-35).

RYS. 7-35

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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SPIS ARKUSZY
ARKUSZ Miejsce czynnosci
H Instalacja pneumatyczna
H[a] Czyszczenie/Wymiana filtrow

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ H
INSTALACJA PNEUMATYCZNA

UWAGI OGOLNE

Sita uruchamiajgca niezbedna do zamkniecia zaworu homogenizujgcego i do osiggniecia cisnienia
roboczego jest generowana przez cylinder pneumatyczny ze sprezonym powietrzem w komorze
gornej.

Przekaznik nie wymaga okresowej konserwacji, ale dobrg praktykg jest jego chronienie przed
dziataniem nadmiernych temperatur (ktére moga zniszczy¢ uszczelki) i przed ptynami korozyjnymi,
gdyz jest on wykonany z aluminium i z materiatéw ulegajgcych rdzewieniu.

W przypadku nieprawidtowos$ci dziatania przekaznika, zaleca sie jego wymiane; dostepny jest
zestaw uszczelek zamiennych, ktére mogg zosta¢ dostarczone na zgdanie, po skontaktowaniu sie
bezposrednio z Dziatem Czesci Zamiennych GEA Niro Soavi.

Na rysunku przedstawiono podstawowy schemat jednostopniowy z miejscowg regulacjg reczng na
panelu sterowania maszyny.

Schemat instalacji rzeczywiscie zainstalowanej na maszynie zatgczony jest do rozdziatu 11
“KATALOG CZESCI ZAMIENNY CH?”; odnies¢ sie takze do schematu przeptywu (P&ID) zatgczonego
do rozdziatu 11 niniejszej instrukciji.

RYS. 7-36

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Odnoszgc sie do rysunku 7-36, wyodrebni¢ mozna:
- zespot odcinania i oczyszczania powietrza (4) z
manometrem (5);

- zawor sterowany recznie (6) nadajgcy cisnienia

przekaznikowi

- reczny regulator ci$nienia (7);

- dtawikijednokierunkowe (8) aby zagwarantowac
wrazliwe, ale stabilne dziatanie systemu i
regulacje predkosci zwiekszania ciSnienia
homogenizacj;

- zbiornik zawierajgcy powietrze i ole;j.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Regulacja zaworu dfawigcego (8) umozliwia regulacje predkosci wprowadzania cisnienia
homogenizaciji.

Normalnie kalibracja wykonywana jest w fazie testowania maszyny, celem unikniecia zbyt szybkiego
wzrostu cisnienia, ktére moze spowodowac otwarcie zaworu nadcisnieniowego.

Przed zmiang wartoSci kalibracji, zasygnalizowac¢ ustawienie wskazane na podziatce, aby mozna
byto jg przywrécic w przypadku nieskutecznej modyfikacii.

Zamkniecie zaworu (8) powoduje spowolnienie wzrostu cisnienia, otwarcie - szybszg regulacje.

Instalacja pneumatycznaz miejscowg regulacjgreczng zaktadaobecnoséregulatorapneumatycznego
i wytgcznika pneumatycznego na przednim panelu sterowania maszyny.

Konserwacja powyzszych komponentéw nie jest wymagana i w przypadku nieprawidtowo$ci
dziatania, zaleca sie ich wymiane.

Tlumienie wibracji pochodzgcych z zaworu homogenizacji, spowodowanych normalnymi pulsacjami
wywotywanymi przez naprzemienny ruch ttokdw pompujgcych, zapewniona jest przez akumulator
ciSnienia oleju/powietrza potgczony z komorg dolng przekaznika jednostki homogenizaciji.
Akumulator jest wstepnie napetniony powietrzem pod 0,5 bar.

Manometr umozliwia sprawdzenie ci$nienia tadowania wstepnego i szybkie podtgczenie umozliwia
sprowadzenie cisnienia do poprawnej warto$ci.

Czesta kontrola systemu ttumigcego umozliwia uniknigcie pojawienia sie zjawisk wibracji i rezonansu
ktore, oprocz tego, ze powodujg przeszkadzajgcy w pracy hatas, sg rowniez szkodliwe dla maszyny
i dla wydajnosci homogenizaciji.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ Hia]
INSTALACJA PNEUMATYCZNA - Czyszczenielwymiana filtréw

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: W PRZYPADKU NIEPRAWIDLOWEGO DZIALANIA
NIEZBEDNY CZAS: 10 MINUT
OPIS:

W celu wymiany filtréw, postepowac nastepujgco:

a) Jesli instalacja pneumatyczna dziata poprawnie, nie nalezy wykonywa¢ konserwacji zespotu
Reduktor-Filtr.

RYS. 7-37

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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b) W przypadku pojawienia sie ewentualnych problemoéw, zwigzanych z zatkaniem Filtra, wymienic
caty zespot reduktor-Filtr w sposob nastepujacy:
»  Odkreci¢ stosowny pierscien
« Odtgczy¢ rury wlotowe i wylotowe powietrza
*  Wymieni¢ zespot reduktor-Filtr.

RYS. 7-38

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
07C100-7HO

188 GEA Niro Soavi



Instrukcja obstugi i konserwac;ji

SPIS ARKUSZY

ARKUSZ NR

Miejsce czynnosci

Korpus i mechanizm korbowy

I[a]

Ogodlna kontrola komponentéw

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ | [a]
KORPUS | MECHANIZM KORBOWY - Ogélna kontrola komponentow

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: W PRZYPADKU USTERKI

NIEZBEDNY CZAS: wymiana uszczelek zalezy od rzeczywistego stanu komponentéw: 50-75
MINUT

OPIS:

W przypadku nieprawidtowosci zaleca sie kontakt z dziatem Serwisowym firmy GEA Niro Soavi.
UWAGI OGOLNE

Liniowy ruch naprzemienny ttokdw pompujgcychrealizowany jestza pomocg systemu zmechanizmem
korbowym (wat korbowy, korbowdd, gtowica krzyzowa) o stabilnej konstrukcji i o wymiarach ponad

gabarytowych.
Na wskazanym ponizej rysunku (ogolnym) przedstawiono system.

RYS. 7-39

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Rodzaj konstrukcji, wykorzystanie materiatow wysokiej jakosci i dbatos¢ o montaz wykonany przez
wysoko wyspecjalizowany personel, gwarantujg niezawodnosc i trwatos¢ w czasie.

Poprawne smarowane jest zasadniczym wymogiem dla trwatosci korpusu napedowego i jego
komponentow, wiec koniecznym jest przestrzeganie przerw czasowych przewidzianych dla wymian,
poziomu i rodzaju uzywanego smaru.

W normalnych warunkach nie ma koniecznosci przeprowadzania konserwacji mechanizmu
korbowego. W przypadku wystgpienia nieprawidtowego hatasu lub niepoprawnego dziatania maszyny,
skontaktowac sie z dziatem Serwisowym GEA Niro Soavi proszac o interwencje techniczna.

W normalnych warunkach dziatania i przy braku nieprawidtowos$ci, w odniesieniu do rysunku 7-39,
zaleca sie wykonanie kontroli gtowicy przegubowej mechanizmu korbowego (14), kotka (11) i
stosownej gtowicy przegubowej na korbowodzie (13) co najmniej co ok. 10.000 godzin dziatania,
tozysk kulkowych (4) watu korbowego co najmniej co ok. 20.000 godzin dziatania. Powyzsze czynnosci
wymagajg interwencji wyspecjalizowanego personelu, zatem zaleca sie kontakt z Serwisem firmy
GEA Niro Soavi

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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w celu otrzymania informacji i wsparcia. Jedyne czynnosci konserwacji zawyktej dotyczg wymiany
uszczelek ttokéw prowadzacych (16) i (18), w przypadku pojawienia sie wyciekow oleju smarowego
wewnatrz zbiornika.

Jesli powierzchnia ttoka prowadzgcego, po ktorej przesuwa sie uszczelka jest bardzo porysowana,
konieczna jest wymiana ttokéw prowadzgcych.

Powyzsze czynnosci wymagajg interwencji wyspecjalizowanego personelu, zatem zaleca sie kontakt
z Serwisem firmy GEA Niro Soavi w celu otrzymania informacji i wsparcia.

m UWAGA:

Olejsmarowy posiadawysoko zanieczyszczajgce wtasciwosci. Nie wprowadza¢ do sSrodowiska
ani do kanalizacji, ale zebra¢ do stosownych pojemnikéw przeznaczonych do jego usuwania.

Usungc¢ chociaz czesciowo olej z korpusu, aby unikng¢ przypadkowego wycieku

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Aby wykona¢ wymiane uszczelek, postepowac w nastepujacy sposodb, odnoszac sie do rysunku
7-40:

RYS. 7-40

Instrukcje demontazu

- wykona¢ demontaz ttoka pompujgcego zgodnie z procedurg opisang w arkuszu A[d]
- odkreci¢ sruby (19) i zdja¢ kotnierz (15) z ttoka prowadzgcego (10)
- wyjac pierscien skrobigcy (16) i uszczelke (18)

Instrukcje montazu

Aby ponownie zamontowa¢ uprzednio zdemontowane komponenty, postepowaé nastepujgco:

- zamontowac wewnatrz kotnierza (15), w miejscu osadzenia, pierscien skrobigcy (16) i uszczelke

(18)

- sprawdzi¢ i oczysci¢ trzon ttoka; jesli powierzchnia jest bardzo porysowana lub chromowana
powtoka zniszczona, nalezy wymieni¢ caly ttok. Trzon ttoka prowadzgcego nie jest dostarczany
oddzielnie jako czes¢ zamienna

- wsungc¢ kotnierz wraz z pierscieniem uszczelniajgcym (17) na ttok prowadzacy (10) az do
osiggniecia oporu; podczas montazu uwazac, aby nie uszkodzi¢ wargowej czesci uszczelek,
uzywajgc smaru utatwiajgcego montaz

- dokreci¢ sruby (19).

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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SPIS ARKUSZY

ARKUSZ Miejsce czynnosci
L Uktad napedowy
L[a] Kontrola naprezenia i konserwacja pasow
L[b] Kontrola mocowania elementéw napedowych
L[c] Kontrola zuzycia pasow trapezowych, naprezanie i ewentualna wymiana
L[d] Kontrola wyréwnania kot pasowych

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ L
UKLAD NAPEDOWY

UWAGI OGOLNE

Maszyna wyposazona jest w system napedowy zbudowany z napedu w postaci pasow trapezowych
i kot pasowych miedzy silnikiem gtéwnym a watem korbowym maszyny.

Ogodlnie, ograny napedowe wymagajg jedynie kontroli wzrokowej, wykonywanej na zatrzymane;j
maszynie, celem sprawdzenia ewentualnych wyciekow oleju smarowego i zawtaszcza poluzowania
nakretek, sworzni i komponentéw do naprezania pasow.

Ewentualne, nadmierne ruchy komponentow napedowych, powodowane poluzowaniem organéw
blokujgcych i powstajgce w wyniku wibracji, moze sta¢ sie przyczyng luzu na potgczeniach i w
konsekwenciji uszkodzenia elementoéw podczas dziatania maszyny.

m UWAGA:

Zaleca sie sprawdzanie i regularne dokrecanie nakretek i sworzni systemu naprezania paséw i
kot pasowych. Ewentualne, niepoprawne wibracje spowodowane nieodpowiednim dziataniem
maszyny lub stanem kawitacji, mogg by¢ przyczyng poluzowania wyzej wspomnianych
komponentéw i uszkodzenia uktadu napedowego.

Instrukcje dotyczgce konserwacji komponentéw uktadu napedowego znajdujg sie w nizej opisanych
arkuszach.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ L[a]
UKLAD NAPEDOWY - Kontrola naprezenia i konserwacja paséw

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwaciji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: PO 40 GODZINACH + CO 1500 GODZIN

NIEZBEDNY CZAS: 30 MINUT
50 MINUTI (w przypadku wymiany kot pasowych)

RYS. 7-41

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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UWAGI OGOLNE

Napedy pasowe sg skutecznym i niezawodnym srodkiem do przenoszenia mocy.
Ponizej wskazano niektére z ostrzezen, ktére majg na celu zapewnienie niezawodnosci i diugiej
trwatosci systemu.

Wzrokowo sprawdzaé obecno$¢ oleju lub smaru na pasach, gdyz moze on spowodowaé
przedwczesne zniszczenie; nadmierna ilos¢ oleju na wspornikach i tozyskach moze by¢ przyczyng
zanieczyszczenia pasow, natomiast jego brak moze spowodowac wzrost Scieralnosci i przypalenie
pasow z wyniku przecigzenia.

Przystuchiwaé sie hatasowi pochodzgcemu z uktadu napedowego.

Jeslipodczas przyspieszania silnika lub podczas dziatania na petnym obcigzeniu stychac skrzypienie,
oznacza to, ze naprezenie pasow jest niewystarczajgce.

Po przywréceniu poprawnego naprezenia, jesli hatas utrzymuje sie, nalezy okresli¢ ewentualne
przecigzenie uktadu napedowego (spowodowane zuzyciem, zakleszczenie, niewystarczajgcym
nasmarowaniem....).

Obecnos¢ ciggtego zgrzytania, podobnego do dzwieku niewystarczajgco nasmarowanego tozyska,
nie powoduje uszkodzenia uktadu napedowego ale moze by¢ wynikiem powstania zabrudzenia.
Nie nalezy niwelowac tego hatasu poprzez nasmarowanie paséw.

Zabrudzenie i kurz mogg przyspiesza¢ zuzycie pasow i kot pasowych i negatywnie wptywac na
trakcje.

Nalezy zatem regularnie czysci¢ system napedowy i unika¢ uwiezienia obcego materiatu miedzy
pasami a kotami pasowymi.

Przecigzenia skracajg czas uzytecznosci pasow.

Sprawdzac¢ czy dziatanie odbywa sie w poczatkowych warunkach projektowych, czy nie powstajg
przecigzania spowodowane zuzyciem lub poslizgi i powierzchniowe przypalenia.

Ukfad napedowy musi by¢ zawsze ochraniany przez stosowng obudowe, ktéra zapewnia réwniez
bezpieczenstwo osébiochrone przed kurzem i zabrudzeniami oraz kontaktem z obcymi przedmiotami,
ktére mogtyby powaznie uszkodzi¢ system.

Sprawdzac stan pasow, obserwujgc obecnos¢ naciec i peknieé, ktére wskazujg na znaczace zuzycie
i konieczno$¢ wymiany.

Sprawdzac i utrzymywac poprawne naprezenie pasow, uniemozliwiajgc niepoprawne wibracje.
Sprawdzac czy pasy nie sg wystawiane na dziatanie zrédet ciepta; wystawienie na temperatury
wyzsze niz 60 °C ograniczajg ich trwatosc.

Sprawdzac¢ stan bocznych czesci paséw: nieprawidtowe zuzycie moze wskazywac na poslizgi lub
nadmierne zuzycie rowkéw kot pasowych.

Instrukcje naprezania paséw

Sprawdzi¢ czy pas trapezowy jest napiety poprawnie; wykona¢ ewentualne poprawienie naprezenia.

m UWAGA: Naped pasowy moze stanowi¢ zagrozenie przygnieceniem lub uwiezieniem.
Uzywa¢é zawsze stosownych oston statych i usuwac je jedynie po sprawdzeniu czy maszyna
jest catkowicie zatrzymana.

Idealnym naprezeniem jest to najnizsze, przy ktorym pasy nie ulegajg slizgom pod catkowitym
obcigzeniem.

Podczas pierwszych 24/48 docierania, nalezy czesto sprawdzaé naprezenie; pamietaé, ze nadmierne
naprezenie ogranicza trwatos¢ pasow i tozysk wspornikowych uktadu napedowego.

Nalezy wykonac¢ naprezanie jak tylko dojdzie do poslizgu.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Ewentualne slizgi paséw mogg powodowac ich przegrzanie i tworzy¢ sytuacje zagrozenia, zwtaszcza
jesli maszyna przeznaczona jest do dziatania w strefach niebezpiecznych.

Dziatajgc na wodziki, na ktérych umieszczono silnik, jak pokazano na rysunku 7-42, mozna zmienia¢
rozstaw osi miedzy dolnym kotem pasowym a kotem zamachowym wata korbowego, umozliwiajgc
naprezenie paséw napedowych.

i 1

RYS. 7-42

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcje konserwacji pasow

Podczas montazu i demontazu, nigdy nie nalezy forsowa¢ paséw miedzy rowkami kota pasowego za
pomocg harzedzia, aby nie spowodowac ryzyka uszkodzenia obu komponentow, co spowodowatoby
ograniczenie trwatosci uktadu napedowego.

Wystarczy ograniczy¢ rozstaw osi kot pasowych, aby utatwi¢ wykonanie tych czynnosci.

RYS. 7-43

Sprawdzi¢ czy rowki kot pasowych pasdow nie zuzyly sie. Poprawne umieszczenie pasow
przedstawiono na nastepujgcym rysunku.

W przypadku zuzytych rowkow, nalezy wymieni¢ koto pasowe.

RYS. 7-44

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ L[b]
UKLAD NAPEDOWY - Kontrola mocowania elementéw napedowych

0@/« 116

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE @ : KONSERWATOR
CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: CO 1500 GODZIN
NIEZBEDNY CZAS: 10 MINUT

OPIS:

Celem wykonania kontroli dokrecenia elementéw uktadu napedowego, postepowaé nastepujaco:

Wykona¢ kontrole, dociskajgc nakretki i Sruby za pomocg stosownych narzedzi.
Ten rodzaj kontroli musi by¢ wykonany na:

» Kotach pasowych i tulejach

» Kotnierzach korpusu

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
07C100-7HO

200 GEA Niro Soavi



Instrukcja obstugi i konserwac;ji

ARKUSZ L][c]
UKLAD NAPEDOWY- Kontrola zuzycia paséw trapezowych i ewentualna wymiana

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: CO1500 GODZIN (kontrola)+WPRZYPADKU USZKODZENIA
(wymiana)

NIEZBEDNY CZAS: 30 MINUT

UWAGI OGOLNE

Zuzyte kofa pasowe znaczgco ograniczajg uzytecznos¢ pasow, ktére mogg dotykaé¢ dna rowka,
powodujgc poslizgi i zuzycie oraz przypalenie powierzchni.

RYS. 7-45

Jesli boki rowka sg wydrgzone, uniemozliwiajg jednolity styk miedzy bokiem pasa a kotem pasowym,
ktérego dolna czes$¢ powoduje zuzycie krawedzi dolnej pasa i jego przyspieszone zniszczenie.
Nalezy wiec sprawdzac stan zuzycia két pasowych i usuwac¢ ewentualnie obecne rdze, smar i olej.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Sprawdzac czy pas trapezowy jest postrzepiony.

W obecno$ci postrzepienia nalezy wykonac jego natychmiastowg wymiane.

N-10C
RYS. 7-46

W przypadku demontazu obudowy lub oston statych, ponownie je zamontowac¢ po zakonhczeniu
czynnosci konserwacji.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ARKUSZ L[d]
UKLAD NAPEDOWY - Kontrola wyréwnania kot pasowych

0@« 1D

m UWAGA:

Czynnosci do wykonania po przygotowaniu maszyny do Konserwacji (patrz paragraf 7.3.3)

ZASOBY | WYPOSAZENIE : KONSERWATOR

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI: PRZY KAZDEJ CZYNNOSCI KONSERWACJI

NIEZBEDNY CZAS: 5 MINUT

OPIS:

Poprawne wyrownanie jest zasadnicze dla trwatosci paséw napedowych.

Taka czynno$¢ wykonywana jest w fazie montazu przez wyspecjalizowany personel: zaleca sie

sprawdzenie wyrdwnania, opierajgc metalowy liniat na 2 kotach pasowych, jak wskazano na rysunku
7-47.

N

—
]\1
L

RYS. 7-47

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Ewentualnie mozliwe jest poprawienie wyréwnania obluzowujgc sworznie blokujgce tulei stozkowej
i przesuwajac lekko (kilka mm.) koto pasowe do optymalnego potozenia.

Celem wykonania takiej czynnosci nalezy poluzowa¢ réwniez nakretki blokujgce silnika.

Nastepnie przystgpi¢ do zablokowania tulei i ewentualnie silnika.

m UWAGA:

Potaczenie pasow

Réwnoczesnie uzywacé pasoéw tej samej marki, tego samego typu i tej samej partii, gdyz moga
wystepowac réznice wymiaréw i wydajnosci.

Poza tym, nie nalezy miesza¢ paséw nowych z innymi pasami, juz uprzednio uzywanymi,
ze wzgledu na rézne wydtuzenie, dostosowanie do rokéw kot pasowych i réznice dotyczace
wydajnosci, ktére moga znaczaco wptywac na trwatos¢ uktadu napedowego.

Celem zapewnienia poprawnego dzialania i unikniecia przedwczesnego zniszczenia, pasy
nalezy magazynowa¢ bez wyraznych zagie¢ i nie nalezy ich wystawia¢ na dziatanie zbyt
wysokich lub zbyt niskich temperatur, ani na dziatanie wysokiej wilgotnosci.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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SPIS ARKUSZY
ARKUSZ Miejsce czynnosci
M Obudowa
M[a] Catosciowa kontrola wzrokowa

Niniejszy podrcznik stanowi wiasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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8. Typowe usterki oraz srodki zaradcze
Spis tresci
8.1 Typowe usterki oraz srodki zaradcze

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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8.1

Typowe usterki oraz srodki zaradcze

W niniejszym rozdziale wymieniono najczesciej spotykane nieprawidtowosci, ich ewentualne
przyczyny oraz srodki zaradcze, ktére mozna podjgc, aby przywrdcic normalne warunki dziatania

maszyny.

Jesli usterka nie ustepuje lub nie zostata tutaj opisana, dziat serwisowy firmy GEA Niro Soavi jest
do Panstwa dyspozycji, by zapewni¢ wszelkie informacje oraz $rodki pozwalajgce na uzyskanie

optymalnych wynikéw.

W ponizszych sekcjach przedstawiono "ANOMALIE", prawdopodobne "PRZYCZYNY" oraz "SRODKI

ZARADCZE".

ANOMALIA

PRAWDOPODOBNA
PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

1. Maszyna nie dziata

+ Silnik gtéwny sie nie
uruchamia

Skontrolowaé potgczenia
elektryczne, bezpieczniki,
urzgdzenia przywracajgce
stan pierwotny,
automatyczne wytgczniki

» Pasy napedowe
uszkodzone lub
poluzowane

Wymieni¢ lub naciggngc¢

2. Zupelny brak przeptywu

» Brak zasilania w maszynie
(przeptywu i/lub cisnienia)

Zapewni¢ prawidtowe
zasilanie (patrz
PARAMETRY
TECHNICZNE dotgczone
do rozdziatu 11)

» Zatkany przewdd rurowy
zasilajgcy

Doktadnie oczysci¢
przewody rurowe i
ewentualne filtry

» Zawor by-pass (jesli
istnieje) otwarty

Zamkng¢ zawor by-pass

3. Przeptyw
niewystarczajacy

» Zasilanie niewystarczajgce

Zapewni¢ odpowiednie
zasilanie

* Nieprawidtowe dziatanie
zaworu ssgcego/tlocznego

Usung¢ slady nieczystosci
lub przedmioty obce
pomiedzy zaworem a
gniazdem (patrz rozdziat 7
"KONSERWACJA")
Sprawdzi¢ stan zuzycia
stykajgcych sie powierzchni
zaworow i w razie potrzeby
dokonac¢ ich wymiany

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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PRAWDOPODOBNA 4
ANOMALIA PRZYCZYNA SRODKI ZARADCZE
. &l L . * Naciggngc¢ pasy
ilalzgzglvt\el Séﬁ pasow (patrz rozdziat 7
pedowy “KONSERWACJA”)
» Sprawdzi¢ zgodnosc¢
z przewidziang
» Zbyt niska predkosc¢ wartoscig predkosci
3. Przepltyw gtébwnego silnika (patrz PARAMETRY

niewystarczajacy

TECHNICZNE dotgczone
do rozdziatu 11)

* Nieszczelnos$¢ uszczelek
ttokdw pompujgcych

Wymieni¢ (patrz rozdziat 7
‘KONSERWACJA”)

* Nagromadzenie sie
powietrza w przetwarzanym
produkcie

Usunag¢ nagromadzone
powietrze

4. Hatasliwos¢ gtowicy
homogenizujacej

* Niewystarczajgce zasilanie
lub nadmierne cisnienie

Zapewni¢ odpowiednie
zasilanie

» Zuzyte zawory

Wymieni¢ (patrz rozdziat 7
‘KONSERWACJA”)

* Nieprawidtowe dziatanie
zaworéw

Sprawdzi¢, czy nie ma
nieczystosci lub obcych
przedmiotow i oczysci¢

*  Obecnos¢ powietrza w
produkcie

Usungc¢

5. Hatasliwos¢ korpusu
napedu

» Zuzyte fozyska

Skontrolowaé, nasmarowac
i ewentualnie wymieni¢

» Ttok niedokrecony

Dokreci¢ (patrz rozdziat 7
‘KONSERWACJA”)

» Cisnienie zasilania
niewystarczajgce

Zapewnic¢ odpowiednie
zasilanie

6. Zgrzyty w napedzie

+ Slizganie sie paséw
napedowych

Prawidtowo naciggnaé
pasy (patrz rozdziat 7
“‘KONSERWACJA”)

7. Wibracje maszyny

» Ciezar nie rozktada sie na
wszystkich nézkach

Wypoziomowa¢ maszyne
poprzez regulacje
wysokosci nézek

* Cisnienie zasilania
niewystarczajgce

Zapewnic prawidiowe
zasilanie (patrz
PARAMETRY
TECHNICZNE dotgczone
do rozdziatu 11)

* Pulsacje podczas ssania
lub ttoczenia

Zamontowaé¢ mieszek
kompensacyjny
(zawiadomi¢ firme GEA
Niro Soavi)

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcja obstugi i konserwac;ji

ANOMALIA

PRAWDOPODOBNA
PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

8. Brak wody chtodniczej do
ttokéw pompujacych

Zawor odcinajgcy wode
zamkniety

Otworzy¢ zawor

Zapchany filtr wody

Wyjac¢ i oczysci¢

Brak cisnienia w sieci
wodne;j

Sprawdzi¢ zgodnosé
parametrow wody

z wartosciami
przedstawionymi w tabeli
(patrz DANE TECHNICZNE
dotgczone do rozdziatu 11)

9. Wahania cisnienia
wylotowego

Cisnienie zasilania
niewystarczajgce

Zapewnic¢ odpowiednie
zasilanie

Zawory uszkodzone

Wymieni¢ (patrz rozdziat 7
“‘KONSERWACJA”)

Niestabilne
przeciwcisnienie

Zapewnic¢ stabilne
przeciwcisnienie

10. Catkowity brak cisnienia
homogenizacji

Niewystarczajacy przeptyw

Patrz anomalia nr 3

Nieprawidtowe dziatanie
zaworu homogenizujgcego
lub jego uszkodzenie

Oczysci¢ lub wymienié
(patrz rozdziat 7
“‘KONSERWACJA”)

Brak cisnienia w instalacji
pneumatyczne;j

Sprawdzi¢ wydajnosé
i dziatanie instalacji
pneumatyczne;j

(patrz rozdziat 7
“‘KONSERWACJA”)

Wadliwy cylinder
pneumatyczny

Wymienié

11. Nie mozna osiagnaé
cisnienia homogenizacji

Zasilanie niewystarczajgce

Zapewnic¢ odpowiednie
zasilanie

Zablokowany zawor
homogenizujgcy

Zdemontowacé, oczysci¢
(patrz rozdziat 7
“‘KONSERWACJA”)

Zawor homogenizujgcy
zuzyty

Wymieni¢ (patrz rozdziat 7
‘KONSERWACJA”)

Nieprawidtowe dziatanie
wskaznika cisnienia

Wymieni¢ (patrz rozdziat 7
“KONSERWACJA”)

Watek zespotu
homogenizujgcego
uszkodzony

Wymieni¢ (patrz rozdziat 7
‘KONSERWACJA”)

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.

08C100-3HO

209 GEA Niro Soavi




Instrukcja obstugi i konserwac;ji

ANOMALIA

PRAWDOPODOBNA
PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

12.Wahania cis$nienia
homogenizacji

Obecnos¢ powietrza lub
pary w produkcie

Usung¢

Powietrze w gtowicy
homogenizujgce;j

Odtaczyc cisnienie, a
nastepnie ustawi¢ nowg
wartosé

Cisnienie zasilania
niewystarczajgce lub
nieregularne

Zapewnic¢ odpowiednie
zasilanie

Problemy ze szczelnoscig
zaworow ssacych lub
ttocznych

Oczyscic¢ lub wymienié
(patrz rozdziat 7
“KONSERWACJA”)

Nieprawidtowe
dziatanie sterowania
pneumatycznego

Sprawdzi¢ instalacje
pneumatyczng
(patrz rozdziat 7
‘KONSERWACJA”)

Niestabilne
przeciwcisnienie

Zapewnic stabilne
przeciwcisnienie

13.Nadmierna
hatasliwos¢ zespotu
homogenizujacego

Zawor homogenizujgcy
zuzyty

Wymienic¢ (patrz rozdziat 7
‘KONSERWACJA”)

Rezonans w instalacji

Zmieni¢ przeciwcisnienie;
zamontowaé mieszek
kompensacyjny na wylocie;
przenies¢ istniejgcy
mieszek nieco bardziej

na koniec instalaciji,
zawiadomi¢ firme GEA
Niro Soavi

14.Poziom oleju ulega
szybkiemu spadkowi

Wyciek z korpusu

Skontrolowac i
zlokalizowac przyczyne
wycieku; wymienic
uszczelnienia; dokreci¢
przytgcza

15. Powstawanie na oleju
bialawej piany

Obecnos¢ kondensatu
mieszajgcego sie z olejem

Zatrzymac¢ maszyne,
odczekac okoto 1 godziny
i spusci¢ kondensat

oleju (patrz rozdziat 7
“‘KONSERWACJA”)

Nadmiar wody chtodzgce;j
ttoki

Wyregulowac przeptyw
wody chitodzgcej ttoki, by
zapobiec nadmiernemu
rozpryskiwaniu i zalaniu
studzienki

16. Olej ulega przegrzaniu i

ciemnieje

Przecigzenie maszyny

Usuna¢ przyczyny
przecigzenia

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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ANOMALIA

PRAWDOPODOBNA
PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

17.Nadmierna absorpcja
silnika elektrycznego

* Przecigzenie wskutek
nadmiernego cisnienia
homogenizaciji

*  Obnizy¢ cisnienie do
wartosci nominalnej

» Zuzycie i tarcie
komponentéw
mechanicznych

* Sprawdzi¢ stan zuzycia
i zawiadomic firme GEA
Niro Soavi

* Nadmierny nacigg paséw

* Sprawdzi¢ naprezenie
pasow

*  Wadliwy silnik elektryczny

» Skontrolowac¢ lub wymieni¢

18. Obecnos¢ oleju

smarowego w studzience

i wodzie chlodniczej

* Wyciek z uszczelek ttokow
prowadzgcych

*  Wymieni¢ uszczelki
(patrz rozdziat 7
“‘KONSERWACJA”)

» Ttoki prowadzace
porysowane lub zuzyte

*  Wymieni¢ (zawiadomi¢
firme GEA Niro Soavi)

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcja obstugi i konserwac;ji

9. Utylizacja odpadéw

9.1 Definicja odpadu

9.1.1 Odpady specjalne

9.1.2 Odpady toksyczne i szkodliwe
9.2 Tymczasowe magazynowanie
9.3 Charakterystyka pojemnikéw
9.4 Obowiazki rejestraciji

9.5 Utylizacja

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Instrukcja obstugi i konserwac;ji

9.1 Definicja odpadu

Przez odpad rozumie sie kazdg substancje oraz przedmiot wytworzony przez cztowieka lub sity
natury, ktéra jest odrzucana lub przeznaczona do odrzucenia.

9.1.1 Odpady specjalne

Za odpady specjalne nalezy uwazac:

» resztki pozostate po przetworzeniu przemystowym, pracach rolniczych, rzemies$lniczych,
handlowych oraz serwisowych, ktore ze wzgledu na ich jakosc¢ lub ilos¢ nie mogg byc¢
traktowane tak jak odpady komunalne;

» zepsute i przestarzate maszyny lub wyposazenie;

* nieuzywane pojazdy silnikowe i ich czesci.

9.1.2 Odpady toksyczne i szkodliwe

Za odpady toksyczne i szkodliwe nalezy uwazac¢ wszystkie te odpady, ktére zawierajg lub sag
zanieczyszczone substancjami wskazanymi w zatgczniku do wioskiej ustawy DPR 915/52
wprowadzajgcej Dyrektywy 75/442/EWG, 76/403/EWG oraz 768/319/EWG, a takze w prawie i

przepisach kraju, w ktérym maszyna jest zainstalowana.
: u : H Xn

SC-029

RYS. 9.1

9.2 Tymczasowe magazynowanie

Tymczasowe magazynowanie odpadéw toksycznych i szkodliwych jest dopuszczalne pod warunkiem
zapewnienia ich pdzniejszej odpowiedniej utylizacji poprzez recykling lub sktadowanie docelowe.
Nalezy zawsze przestrzegaé przepiséw dotyczgcych ochrony srodowiska obowigzujgcych w kraju
uzytkownika.

9.3 Charakterystyka pojemnikow

Pojemniki state oraz przenosne, ktére sg przeznaczone na odpady toksyczne lub szkodliwe,
powinny posiada¢ odpowiednig wytrzymato$¢ oraz parametry chemiczne i fizyczne odpowiednie do
charakterystyki odpadow.

Zbiorniki, w ktérych przechowywane sg produkty lub materiaty niebezpieczne lub szkodliwe, powinny
by¢ odpowiednio oznaczone, aby informowacé o charakterze ich zawartosci.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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9.4 Obowiazki rejestracji

W zwigzku z utylizacjg zuzytych olejéw zaleca sie prowadzenie rejestru napetnien/spustéw odpadow
specjalnych lub toksycznych i szkodliwych wytworzonych podczas pracy niniejszej maszyny.

9.5 Utylizacja

Odpady powinny by¢ utylizowane zgodnie z prawem kraju, w ktérym maszyna jest zainstalowana.

Substancje wytwarzane podczas konserwaciji oraz/lub demontazu maszyny to:

» zuzyte srodki smarne;

* materiaty wtorne (oktadziny, przewody elektryczne itp.);

* materiaty z tworzyw sztucznych, gumy, ... (rury, uszczelki, ztgczki itp.);

* materiaty metalowe (ztgczki, tozyska, kota zebate itp.).
Produkty zanieczyszczajgce powinny by¢ utylizowane zgodnie z przepisami kraju, w ktorym maszyna
jest zainstalowana.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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10. Czesci zamienne

10.1 Zalecane czesci zamienne
10.2 Zamawianie czesci zamiennych
10.3 Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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10.1 Zalecane czesci zamienne

Aby maksymalnie skréci¢ przerwy w produkcji oraz czas konserwacji i przywrocenia
funkcjonalnosci maszyny, zaleca sie przechowywanie w magazynie szeregu czescCi
zamiennych, ktére w normalnych warunkach podlegajg zwyktemu zuzyciu.

Dostepnosc¢ czesci zamiennych zalezy zatem od koniecznosci produkcji oraz wagi problemu
przestojow maszyny spowodowanych brakiem danej czesci zamienne;.

W szczegdlnosci, w przypadku zawordw homogenizujgcych szybka wymiana pozwala na
zachowanie wydajnosci homogenizacji, a w konsekwenciji jakosci przerabianego produktu.

Nie zawsze mozna zagwarantowacC natychmiastowg dostepnos¢ czesci zamiennych w
magazynie centralnym GEA Niro Soavi lub w magazynach lokalnych dystrybutoréw. Ich
dostepnos¢ zalezy od ograniczen w dostepnosci materiatdéw oraz wymogoéw lub mozliwosci
wysyiki.

Dodatkowo, dziat wysytki nie moze zagwarantowac¢ pewnosci dostawy ani jej termindw.
Nalezy zawsze pamietac o ewentualnych problemach zwigzanych z odprawg celng oraz
opdznieniami w wysytce.

W zadnym przypadku firma GEA Niro Soavi nie bedzie odpowiedzialna za ewentualne
opdznienia wynikajgce z wysytki czesci zamienne.

Ponizej wymieniono czesci zamienne, ktore wedtug doswiadczenia producenta, powinny
by¢ zawsze dostepne w magazynie uzytkownika:
* pelny komplet uszczelek, dwa komplety w przypadku gtowic wysokocisnieniowych
VHP;
» dwa pakiety zawierajgce podktadki oraz pierscienie oporowe;
* jeden lub dwa ttoki pompujgce, jesli sg wykonane z ceramiki;
» jeden zestaw zaworu homogenizujgcego na kazdy stopien (dla homogenizatorow);
» komplet kul oraz gniazd zaworu dla gtowic wysokocisnieniowych VHP;
* komplet gniazd oraz zaworéw pompujgcych w przypadku stosowania w maszynie
produktow Sciernych;
* komplet sprezyn do zaworéw pompujgcych;
* jeden manometr na gtowice;
* gniazda oraz kule zaworu bezpieczenstwa;
« filtry oleju;
» zestaw uszczelek do ttokow prowadzgcych;
» odrzutnik oleju watu korbowego.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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10.2 Zamawianie czesci zamiennych

Kazde zamoéwienie na czesci zamienne powinno by¢ skierowane na pismie faksem na nastepujgcy
adres:

GEA Niro Soavi Via Da Erba Edoari, 29 - 43123 - PARMA (ltaly)
Telefon +39 0521 965411, Fax +39 0521 242819, e-mail: info.geanirosoavi@geagroup.com,
http//www.niro-soavi.com

Aby utatwi¢ i przyspieszy¢ identyfikacje czesci zamienne, nalezy zawsze podawaé nastepujgce
informacje:

« typ oraz numer seryjny maszyny;

* Opis czesci;

* kod komponentu;

* zgdana ilos¢.
Jesli zamowienie dotyczy czesci elektrycznych, nalezy podaé:

* numer schematu elektrycznego;

* napiecie wV,

» czestotliwos¢ w Hz.

Nalezy rowniez podac, w przypadku wigzgcego zamowienia, zgdany termin dostawy, adres do
wysytki oraz adres do faktury, a takze ewentualne instrukcje dotyczgce wysyiki.

Podac¢ nazwisko, telefon oraz faks osoby odpowiedzialnej, takze w przyszitosci, za wszystko to, co
dotyczy dostaw czesci zamiennych.

Po otrzymaniu zamoéwienia firma GEA Niro Soavi przesle potwierdzenie zaméwienia wraz ze
wskazaniem czesci, ostatecznym terminem wysyiki oraz warunkami dostawy.

m UWAGA:

Przypomina sie, ze Klient ma obowigzek nabywaé¢ oryginalne czesci zamienne. Stosowanie
nieoryginalnych czesci zamiennych oraz nieprawidtowy lub wadliwy montaz zwalniajg
producenta ze wszelkiej odpowiedzialnosci.

m UWAGA:

Zaleca sie, w szczegolnosci podczas wymiany komponentéw zabezpieczajacych (czujniki,
fotokomorki itp.), przestrzeganie klasy ochrony oryginalnej czesci oraz jej ewentualnej
kalibracji.

m UWAGA:

Czynnosci demontazu/montazu lub wymiany czesci zamiennych nalezy zlecaé
wykwalifikowanym technikom. Powinny one by¢é wykonywane zgodnie z procedurami oraz
zachowaniem WSZELKICH SRODKOW OSTROZNOSCl opisanych wrozdziale 7 ,,Konserwacja“
oraz rozdziale 3 ,,Bezpieczenstwo*.

W szczegolnosci nalezy przygotowa¢ maszyne do konserwacji i catkowicie zablokowac jej
funkcje, aby unikngé przypadkowego uruchomienia podczas pracy.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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10.3 Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Aby utrzymaé wszystkie parametry jakosciowe oraz funkcjonalne maszyn firmy GEA Niro Soavi,
konieczne jest stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych pocigga za sobg dodatkowo natychmiastowa
utrate gwarancji.

W niniejszym katalogu podano informacje konieczne do zaméwienia czesci zamiennych. Nalezy
wybrac czesci w zatgczonych tabelach i podac ich kody.

Czesci zamienne mozna zamawia¢ bezposrednio w dziale serwisowym firmy GEA Niro Soavi lub
za posrednictwem lokalnego przedstawiciela badz autoryzowanego dystrybutora GEA Niro Soavi,
ktérzy mogag réwniez zapewni¢ odpowiednie doradztwo dla Klienta.

W momencie sktadania zamowienia Klient powinien podac:

NUMER SERYJNY maszyny;

kod zgdanego komponentu;

ewentualny krétki opis komponentu, aby utatwi¢ identyfikacje;

zgdang ilos¢;

ewentualny numer referencyjny na rysunku montazowym podany w KATALOGU CZESCI
ZAMIENNYCH,;

zadany srodek transportu lub rodzaj wysyiki; jesli nie bedzie podany, firma GEA Niro Soavi
wykorzysta najbardziej odpowiedni srodek transportu wedtug jej wtasnego uznania;

pilnos¢ wysytki, co moze mieé¢ wptyw na koszt wysyiki;

dokfadny adres do wysytki oraz nazwisko osoby kontaktowe.

Dla potrzeb zamawiania czesci zamiennych oraz ich wyceny ponizej podano standardowy formularz
zamowienia, ktéry mozna wypetnic i przestaé faksem.

Niniejszy podrcznik stanowi wtasno GEA Niro Soavi. Kopiowanie, nawet czciowe, jest zabronione.
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Technical Specification Issue

1.1

EC Declaration

G=A

GEA Niro Soavi
DEKLARACJA ZGODNOSCI

URZADZENIE: HOMOGENIZATOR LABORATORYJNY

Model: ONE 7TS

Numer fabryczny: 11898

Cisnienie maks. (MPa): 25

Wydajnos¢ (dm*h): 400

Rok produkcji: 2015
Ja, nizej podpisany,

OSWIADCZAM

bedgc $wiadomym zwigzanej z tym odpowiedzialno$ci, Ze wyzej opisane urzgdzenie,
bedgce przedmiotem niniejszej deklaracji,

SPELNIA WYMOGI
nastepujgcych dyrektyw i uregulowarn prawnych:
e 2006/42/CE e EN 12100-1 & EN 12100-2
e 2006/95/CE o EN 60204-1
e 2004/108/CE e EN 13849-1

Imie i nazwisko osoby upowaznionej do sporzgdzenia dokumentacji technicznej:
Manuel Delgado - Via A.M. Da Erba Edoari 29 - 43123 PARMA - ITALY

WyzZej opisane urzgdzenie przeszto pomysinie wszystkie proby i testy techniczne, ktérym
zostato poddane.

PARMA, 05/06/2015 GEA Mechanical Equipment Italia S.p.A.
MANUEL DELGADO
Managing Director

B

GEA Mechanical Equipment Italia S.p.A.

Via A.M. Da Erba Edoari 29 - 43123 PARMA - ITALY
Tel +39 0521 965411 - Fax +39 0521 242819
e-mail: info.geanirosoavi@gea.com

MP10M50 _H Rev.1

This manual is owned by GEA Niro Soavi Any reproduction, even partial, is prohibited.
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1.2 Final test data report (MP10M20)
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Technical Specification Issue

1.3 Technical specifications

GEA Niro Soavi S.p.A.

01/10/2005 - Rev. 2.2

GEA NIRO SOAVI | MACHINE TECHNICAL -
DATASHEET TT-0120C

1 |GENERAL SPECIFICATIONS

1.1 | Type of Machine HOMOGENIZER

1.2 |Model ONE 7TS

1.3 | Version ONE

1.4 | Serial Number 11898

1.5 |Execution SANITARY

1.6 | Special Features /

1.7 |Revision Index 0

1.8 |Date 21/04/15
2 |WORKING CONDITIONS

2.1 |Product FOOD EMULSION

2.2 |MAX Viscosity <500 cP

2.3 |MAX Working Pressure 250 bar

2.4 |Flow Rate Type F F = Fixed; V = Variable; M = Multi

2.5 |MIN Flow Rate /LIh@/Hz

2.6 |MAX Flow Rate 400 L/h @/ Hz

2.7 |MIN Feed Pressure 3-4 bar

2.8 |MAX Backpressure 5 bar

2.9 | MAX Product Temperature <90 °C

2.10 |MAX CIP / SIP Temperature |140 °C

2.11 | Ambient Conditions 40°C MAX; R.H. 40%; 1000 m above sea level
3 |TECH FEATURES - COMPRESSION HEAD

3.1 | Type MONOBLOCK

3.2 |Material SAF 2205

3.3 |No. of Plungers 3

3.4 | Plunger Material AISI316+CR

3.5 | Plunger Diameter 22 mm

3.6 |Plunger Stroke 40 mm

3.7 |Pumping Valve Type PVB 1"

3.8 |Pumping Valve Material AISI 316L

3.9 |Pumping Valve Seat Material |AISI 316L

3.10 | Overpressure Valve Type NSSRLV

3.11 | Overpressure Valve Setpoint | 300

3.12 | Packing Material PE-UHMW FDA

3.13 | Gaskets Material NITRILE

3.14 | Overpress.Valve Type/INLINE |/

3.15 | Overpr.Valve Setpoint/INLINE |/ bar

PAGE 1/2

This manual is owned by GEA Niro Soavi Any reproduction, even partial, is prohibited.

SPT_11898

4 GEA Niro Soavi




Technical Specification Issue

GEA Niro Soavi S.p.A.

01/10/2005 - Rev. 2.2

GEA NIRO SOAYVI | MACHINE TECHNICAL -
DATASHEET T1-0120C
4 |TECHFEATURES - CONNECTIONS & ACCESSORIES
4.1 |Connection INLET DN25 (DIN11851)
4.2 |Connection OUTLET DN25 (DIN11851)
4.3 |Pulsation Dampener INLET /
4.4 |Pulsation Dampener OUTLET |/
4.5 |Feeding Pump /
5 |TECH FEATURES - PRESSURE GAUGES
5.1 |Pressure Gauge Inlet TRASD. 0-10 BAR
5.2 |Pressure Gauge Compr. Head |MANOM. D100 0-400 BAR
5.3 |Pressure Gauge second Stage |/
5.4 |Pressure Gauge Outlet /
6 | TECHFEATURES - HOMOGENIZING VALVES
6.1 |No. of Stages 1
6.2 |Type of Control PNEUMATIC
6.3 |Homogenizing Valve Type D11,9-30 ONE 7TS
6.4 |Homogenizing Valve Material CoM
7 |TECH FEATURES - DRIVE END
7.1 |RPM Crankshaft MIN /
7.2 |RPM Crankshaft MAX 163
7.3 | Stroke 40 mm
7.4 |Drive Type DIRECT BELT
7.5 | Gearbox Speed Reduction Ratio |/
7.6 |Main Motor (frame/type) 132MB/6P
7.7 | Main Motor Power 55 kW
8 |TECHFEATURES - LUBRICATION
8.1 |Type SPLASH SYSTEM
8.2 |Lubricating System /
8.3 | Oil Cooling System /
9 | TECHFEATURES - ELECTRICAL SUPPLY
9.1 | No. of Phases - MAIN 3
9.2 | Voltage - MAIN 400 V
9.3 |Frequency - MAIN 50 Hz
9.4 |Voltage - AUX 24DC V
9.5 |Frequency - AUX / Hz

PAGE 2/2
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1.4 Layouts and diagrams
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Installation Drawing

1.4.1
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1.4.2 Flow sheet and key
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Technical Specification Issue

GEA
[y Niro-Soavi S.p.A.

via M. da Erba Edoari, 29/A
43100 PARMA (ITALY)

LEGENDA PER SCHEMI DI FLUSSO

SPEC - 102 A

REV.
DATA

PHONE : +39.0521.965411 - FAX : +39.0521.242819

Foglio 1 di 2

SIG.

1. SIMBOLI STRUMENTI

Q LOCALE

@ SUL PANNELLO PRINCIPALE

H  VALORE MASSIMO
@ H: ALTO O APERTO
L: BASSO O CHIUSO

T  PUNTO DI MISURAZIONE
SENZA STRUMENTAZIONE

2. LINEE DI PROCESSO

- LINEA DI FLUSSO PRINCIPALE, GENERALE

LINEA DI FLUSSO SECONDARIA, GENERALE

COLLEGAMENTO MECCANICO

B NS,
CUSTOVER SEGNALE LIMITE DI FORNITURA

3. LINEE SEGNALAZIONE STRUMENTI

GENERALE
o ELETTRICA
—AA—
PNEUMATICA
#
IDRAULICA
CAPILLARE

4. ABBREVIAZIONI LINEE DI FLUSSO

AS ALIMENTAZIONE ARIA

CIP LAVAGGIO

Cs ALIMENTAZIONE CONDENSA
cws ALIMENTAZIONE ACQUA

ES ALIMENTAZIONE ELETTRICA
GS ALIMENTAZIONE GAS

NS ALIMENTAZIONE AZOTO

0os ALIMENTAZIONE OLIO

SS ALIMENTAZIONE VAPORE
WS ALIMENTAZIONE ACQUA

R RITORNO

MACCHINARIO E APPARECCHIATURE

Fo goxo oW I mE A QOO ® O BM® w3 ©D-@ ¢ O

AZIONATORE AUTOMATICO PER COMANDO
A DISTANZA, GENERALE

AZIONATORE MANUALE PER COMANDO
LOCALE

AZIONATORE AUTOMATICO CON PERIFERICA
INTEGRATA PER COMANDO MANUALE

AZIONATORE DIAFRAMMA

AZIONATORE SOLENOIDE

AZIONATORE PISTONE

MOTORE ELETTRICO C.A.

CONTROLLO REGOLABILE VELOCITA'

COMPRESSORE O POMPA VUOTO,
GENERALE

VENTOLA

POMPA PER LIQUIDI, GENERALE

POMPA CENTRIFUGA

POMPA DI ALTA PRESSIONE

OMOGENEIZZATORE A 1 STADIO

OMOGENEIZZATORE A 2 STADI

FILTRO, GENERALE

SCAMBIATORE DI CALORE SENZA FLUSSO
INCROCIATO ad es. RISCALDATORE ELETTRICO

FONTE DI LUCE

VALVOLA NORMALMENTE CHIUSA (FC)

VALVOLA NORMALMENTE APERTA (FO)

VALVOLA CHE MANTIENE LA POSIZIONE

SEGNALE GUASTO-APERTURA PER VALVOLA A
TRE VIE
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Technical Specification Issue

RADIAZIONE NUCLEARE

VELOCITA' O FREQUENZA

TEMPERATURA

MULTIVARIABILE

VISCOSITA'

PESO O FORZA

NON SPECIFICATO 5)
VIBRAZIONE

REGISTRAZIONE

COMMUTAZIONE (2)
TRASMISSIONE

UNITA' MULTIFUNZIONALE

VALVOLA, UMIDIF., AZION., ELEMENTO

FUNZIONI NON CLASSIFICATE
RELE' DI ELABORAZIONE, RELE'
EMERG. / SICUREZZA IN FUNZIONE  (2)

r SPEC - 102 A
@:ﬂ Niro-Soavi S.p.A LEGENDA PER SCHEMI DI FLUSSO
Specialty Products g M, da Erba Edoari, 20/A 729/ 01/2003 REV.
Division 43100 PARMA (ITALY) DATA
PHONE : +39.0521.965411 - FAX : +39.0521.242819 Foglio 2 di 2 . ALB 0
1G.
6. CODICE LETTERE PER L'IDENTIFICAZIONE DELLE FUNZIONI STRUMENTI
PRIMA LETTERA LETTERA SUCCESSIVA (1)
VARIABILE INIZIALE O MISURATA MODIFICATORE VISUALIZZAZIONE O FUNZIONE DI USCITA
A ALLARME
B VISUALIZZAZIONE DELLO STATO 2)
c CONTROLLO (4)
D DENSITA' DIFFERENZA
E TUTTE LE VARIABILI ELETTRICHE (5) ELEMENTO SENSIBILE
F PORTATA DI FLUSSO RAPPORTO
G CALIBRAZIONE, POSIZIONE O LUNGHEZZA
H AZIONATO MANUALMENTE (PARTENZA MANUALE)
| INDICAZIONE 3)
J SCANSIONE
K TEMPO O TEMPO PROGRAMMATO
L LIVELLO
M UMIDITA'
N SCELTA UTENTE SCELTA UTENTE
[¢] SCELTA UTENTE
P PRESSIONE O VUOTO COLLEGAMENTO PUNTO-PROVA
Q QUALITA' (5)| INTEGRATO O TOTALIZZATO | INTEGRAZIONE O SOMMATORIA
R
S
T
U
\Y
W
X
Y
z

ESEMPIO : PDIRC

B WON -
—_— T o ——

¢

SEGNALAZIONE DI PRESSIONE DIFFERENZIALE, REGISTRAZIONE E

CONTROLLO PRIMA LETTERA P, MODIFICATORE D, LETTERE
SUCCESSIVE |,R,C

SEQUENZA NORMALE DI LETTERE SUCCESSIVE : B.LR.C.T.Q.S.ZA.

TIPO DI SEGNALE : ON/OFF
TIPO DI SEGNALE : CONTINUO

TIPO DI SEGNALE : NORMALMENTE CONTINUO. SE ON-OFF, SI AGGIUNGE "S"
UNA NOTA SPECIFICA LE PROPRIETA' MISURATE. Ad es. PER LE LETTERE "E, I, U, P" O "F"
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1.4.3 Spare parts list and assembly designs
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N.P.

MACCH.

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA CLASSE DI TOLL. FINE UNI EN 22768/1-f

43100 PARMA (ITALY)

REF. PART-CODE PART-DESCRIPTION u. QTyY. MATERIAL M. CODE NOTE
DESCRIPTION MATERIAL M. CODE
ESPL. TEST. BASSA PRESSIONE ONE 7TS A4
DESIGNER APPROV.. CHECKED DATE SCALE
1 1 1: 1
[~ Niro-Soavi S.p.A. 0
CN 09-03-2009
=/ via M. da Erba Edoari, 20/A SH. 1oF 1
REV. DESCRIPTION SIGN. DATE

DRAWING

PHONE:++39.(0)521.965411 - FAX-++39.(0)521.242819

0138021

This drawing is property of NIRO-SOAVI, which will guard its rights by law terms.
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N.P.

MACCH.

(#UOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA CLASSE DI TOLL. FINE UNI EN 22768/1—1f

REV.

DESCRIPTION

SIGN.

DATE

via M. da Erba Edoari, 29/A

43100 PARMA (ITALY)

REF. PART-CODE PART-DESCRIPTION u QrY MATERIAL M. CODE NOTE
DESCRIPTION MATERIAL M. CODE
ESPL.GR.VALV.PVB 1" MAND. 11TS LBM Ad
DESIGNER APPROV.. CHECKED DATE . . SCALE .
[~ Niro-Soavi S.p.A. 1:2
CN 04-12-2006
lbg SH. 1 0F 1

PHONE:++39.(0)521.965411 - FAX++39.(0)521.242819

DRAWING

0129111-16

This drawing is property of NIRO-SOAVI, which will guard its rights by law terms.
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ICONFIGURAZIONE VALVOLA DI ASPIRAZIONE

N.P.

MACCH.

(#UOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA CLASSE DI TOLL. FINE UNI EN 22768/1—1f

REV.

DESCRIPTION

SIGN.

DATE

43100 PARMA (ITALY)

REF. PART-CODE PART-DESCRIPTION u Qry MATERIAL M. CODE NOTE
DESCRIPTION MATERTAL M. CODE
ESPL.GR.VALV.PVB 1" ASP. 11 TS LBM A4
DESIGNER APPROV.. CHECKED DATE . . SCALE .
[~ Niro-Soavi S.p.A. 1:2
CN 04-12-2006,
lbg via M. da Erba Edoari, 29/A SH. 1 0F 1

DRAWING

PHONE:++39.(0)521.965411 - FAX++39.(0)521.242819

0129111-15

This drawing is property of NIRO-SOAVI, which will guard its rights by law terms.
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1.4.4 Tools and spare parts list supplied with maintenance box
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3NDIYOL LNIOF VOIHOL VINAF ONIR-O ONI-O ONR-O| | G6S-1£0€-1£56 -
3NDIIOL LNIOP VOIIOL VINAP ONIM-0 ONIY-0 ONIN-0| | G6S-7LEV-1EG6 -
3NDIIOL LNIOP VOIIOL VINAP ONIM-0 ONIY-0 ONIN-0| | GBS-1E0E-1£56 -
3NDIIOL LNIOP VOIIOL VINAP ONIN-O ONIY-0 ONIN-0| | GBSV LEV-1LEG6 -
3NDIIOL LNIOP VOIIOL VINAP ONII-O ONIN-O ONR-O| | GBS-/20€-1.€56 -
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1.4.5 Electrical documents (diagrams and lists)

GEA Niro Soavi :l SPECIFICA CONSUMI
GEA Mechanical Equipment Italia S.p.A. TT'01 41
via M. da Erba Edoari, 29 43123 Parma (ITALY) UTILITY SPECIFICATION
PHONE : +39.0521.965411 - FAX: +39.0521.242819
ONE7TS 11898 SB 27.04.15 0
MODELLO MACCHINA N° DI SERIE SIG. DATA REV.
MACHINE MODEL SERIAL No. SIG. DATE REV.
CONSUMI - CONSUMPTION
Fluido Rich. PRESSIONE TEMPERATURA CONSUMI
Liquid Required PRESSURE TEMPERATURE CONSUMPTION
Bar °C I/h
Min Max Min Max Min Max
PISTONI ACQUA Si
PISTONS WATER YES 2 3 10 25 60
RIDUTTORE
GEAR BOX
SCAMBIATORE OLIO NO
OIL EXCHANGER NO
SCAMB. CONDENSA
CONDENSATE EXCHANGER
Note: max. durezza < 15°fH, max. dimensioni particelle 60 micron
Note: max. hardness < 15°fH, max. particle size = 60 microns, filtred water
ARIA COMPRESSA Sl 6 10 0
COMPRESSED AIR YES
Note : max. dimensioni particelle < 15 pm, max. concentrazione particelle < 8 mg/m3, max. termperatura di condesazione < 3°C, max. contenuto olio <5 mg/m3 ( Rif. ISO 8573 )
Note: max. particel size < 15 ym, max. particel concentration < 8 mg/m3, max. presure dew point < 3°C, max. oil concentration < 5 mg/m3 (Ref. ISO8573)
Bar °C kg/h
PROD. CONDENSA
CONDENSATE PROD.
Il Cliente dovra installare un riduttore al punto di attacco del vapore per adattare la pressione alle esigenze della macchina
The customer must install a pressure reducer at the steam inlet connection to adapt the pressure to the machine's requirements
COMPENSAT. PULS.
PULSATION DAMPER
valore di pressione sul tubo di alimentazione del prodotto
[pressure value is referred to the inlet feeding pipe
14 Hz kW A v Hz
ELETTRICITA' TENS. AUSILIARIA
) 3x 400 50 41 10 24 DC
Electrical supply Aux. Voltage
MOTORI - MOTORS
S
2 3 o EIR 5 E
: 28 o (88 |g3le. |22z 5|58
8o | 2% R R ER P N R R R R R i R
g9 83 E 5 g s |o B2 gle 3l 8o 8|2 8l: g|= 8|S S|E §|5 u|d &= 8
== 838 25 88 |ZaleSE &|8 28 |8 3|8 B|E Q|E &|2 £|6 o|x &|& «
\% Hz kW A A [Cosop| %
28
M-O | 9562-0412-284 |IEC-CENELEC S;EAL,';A E S| 50| 6 |55 [121] 85 |075 869 83 § 29
e
FORNITO Sl Quadro Elettrico
SUPPLIED YES Switchboard
Installazione dentro la Macchina |Pos. morsettiera  Basso corrente C.C. 9 KA Protezione P 55
Installation Inside the machine | Terminal pos. Bottom Short circ.current Protection
Materiale INOX Raffreddamento  NATURALE Norme IEC Pot. dissipata 0045 KW
Material Stainless steel Cooling NATURAL Standards Dissipat. power ’
Vedere documento disposizione esterna N° Fogli Peso .
Reference: external view drawing 47_00QE7TS40003AC. pdf N° Shzets ! Weight 20430 kg
45__11898_TT0141_C 11
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G=
GEA Niro Soavi =4 SPECIFICA CAVI
IGEA Mechanical Equipment Italia S.p.A. TT-01 42
[via M. da Erba Edoari, 29 43123 Parma (ITALY) CABLES LIST
[PHONE : +39.0521.965411 - FAX : +39.0521.242819
ONE7TS STOCK ALB 19.02.10 0
MODELLO MACCHINA N°DI SERIE SIG. DATA REV.
MACHINE MODEL SERIAL No. SIG. DATE REV.
% |Usare cavo o impianto EExd IIB T4 (AD-PE) ; Pressacavi per cavo NON ARMATO %% |Usare cavo schermato blu per impianto EExia (AD-I)
To use EExd IIB T4 cable or plant ; Cables gland suitable for UNARMOURED cables To use blue screened cable for EExi plant
LISTACAVI - CABLELIST
ATTENZIONE > LA SEZIONE DEI CAVI E CALCOLATA PER UNA LUNGHEZZA MASSIMA DI 50 METRI
WARNING > THE CABLES SECTIONS ARE CORRECT UNTIL 50 METERS DISTANCE
Sigla Tipo Sezione ,|Tens./Corr. da a Descrizione
Item Type Section |™™ | volt./Curr. from to Denomination
CE1 FG70R 4G x25 380+415Va.c. CLIENTE Quadro el. NIRO-SOAVI |Interruttore di alimentazione
0,6/1kV ’ 440+480Va.c. CUSTOMER NIRO-SOAVI E.P.B. |Main switch
FR20HR Quadro el. NIRO-SOAVI CLIENTE Feedback pressione 1%tadio
crmonay | aoooov | 2X1+SC | 4zoma ;

NIRO-SOAVI E.P.B. CUSTOMER 1st stage pressure feedback

49 _QE7TS400_TT0142_C.xls 1
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GEA Niro Soavi GEA

‘GEA Mochanical Equipment lalla S.p.A.
via M. da Erba Edoar, 20 43123 Parma (TALY)
PHONE : +39.0521.965411 - FAX: +30.0521.242819

Machine Functional Diagram

19/01/15 - Rev. 6

TT-0134

)

LocallRemote

Set manuals regulator of Set YU
1°,.2"%stage to 0 Bar

YU-2 10 0Bar
(ama)

Deactivate preumatic
switches of 12" stages

[Deactivate
2

YV-A, VAT YV-
(note 1

Stop M-O (note 4)

Start M-O (note 3)

activate YV-A after 15
seconds

M-O stopped (note 5)

No

Activate SLRV-
PO pressure?

Stop M-VM, MVMP, W-PO,
M-POP.
Deactivale YV-W, YV-C,
Y-S

MACHINE IS

STOPPED

Inductive Sensor
SE-OP open?

Homo/Pump?

Tight ON malfunctioning
SLRV-PO warning lamp

Romote ONIOFF,
controlonly?

Local/Remote

activate 2"st,
pressure?
(note6)

actvate 2°st.

“aclivate preumatic
s pressure? (note2)

switch of 2" st,

Set pres. using 27 St
manual regulator

activate 1 stage
pressure?

‘acfivate pneumafic.
switch of 1° st.
et pres. using 1 st
manual regulator

No

‘Adjust 1" stage pressure, it
required, using manual reg.

Adust 2 stage pressure, i
required, using manual reg

activate YV-A1

REFER TO DOC

TT- 0134/PID

Yes

SQW/sa-C

Cont. open after
contact closed 15 sec.

‘cont. open after
5 sec

Inductive Sensor Tight ON SLRV-PO cont. open
SE-OP open? open lamp after 3 sec

Tight on Low Water /Cond.
Flow alarm lamp

Reduce the

order to close the
valve
(Note 7)

Cut Off the Main supply 0

Emergency contact
open MAIN & AUX MOTORS

SP-0, SP-OP

cont. open after
contact closed 15 sec.

Yes

Cabinet Ventiation
Fault

Light on Cabinet Vent. Faull
alarm lamp

Thermal prot.

Tight on Low Ol Pressure
alarm lamp

Yes, [Fight on Elecircal protecton
mp alarm

contact open lax

Light on Air Pressure.

sPA
contact closed warning lamp

ST-0,ST-C
contact closed

Light on High OF temp./
High Condensate temp.
warning lamp
Tight on Low Oil Level
warning lamp

NOTES:
i

2)
3)
4)
5)
6)
7

Some functions are related to optional features of the machine. Consider only what is related to
installed devices or options.

Activate the REMOTE pressure control referring to the LOCALIREMOTE options (CF17 or

CF14) included with the machine.

consider this block if the 2" stage s installed with the remote control and and it's required.

with variable capacity, close the digital RUN contact o the frequency converter.
with variable capacity, open the digital RUN contact to the frequency converter.
SIP/CIP procedure may change according to the plant specific requirement
consider this block if the 2" stage s installed and its required.

The Y red under custome ponsibility

OPTIONS LEGEND:

SP-0, Oll Pressure Switch
P

SP-A, Air Pressure Switch

SP, nlet Feeding Pressure Switch
SQ-W, Water Flow Switch

SQ-C, Condensate Flow Switch

YV-BY, Feading Pump Bypass Valve.
YV-ALR, 1" stage A LOCIREM
Valve

YV-A2LR, 2 stage Air LOCIREM
Valve

YV-A, General Air Solenoid Valve
YV-A1, 1 stage Air ON/OFF Valve
YV-A2, 2" stage Air ONIOFF Valve
YU-1, 1 stage Proportional Valve
YU-2, 2" stage Proportional Valve
M-0, Main motor

M-PO, Ol pump motor

M-VM, Machine Fan motor

M-VMP, Additional Fan motor on
the main motor

M-POP, Oil pistons pump motor
SE-OP, SLRV opening sensor
SLRV-PO, Pneumatic Safety Valve

page 1/1
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: . G REMOTE ANALOG
GEA Niro Soavi PRESSURE CONTROL
Functional Diaaram

GEA Mechanical Equipment Italia S.p.A.
via M. da Erba Edoari, 29 43123 Parma (ITALY)
PHONE : +39.0521.965411 - FAX : +39.0521.242819

TT- 0134/PID

FROM

TT-0134

STARTING 2" STAGE
ON PROCEDURE

| activate YV-A2 |
¥

TURN ON 2" stage PID
controller setting parameter
as follow:

I = 0.1sec

P=10%

D=0
RAMP = 3%/sec

NO Is 2™ stage pressure

over 30% of Setpoint?

STARTING 1% STAGE
ON PROCEDURE

| activate YV-A1 |

i
| SET YU-1 signal to 12mA (note 1) |

NO Is 1% stage pressure

over 50% of Setpoint?

TURN ON 1% stage PID
controller setting parameter
as follow:

I = 0.1sec
P =10%
D=0

l

BACK TO

TT-0134

regulation function.

note 1 : Commissioning eng. to set YU-1/2 ranges to actual normal operating pressure +10%
note 2 : Apply the Power Supply (24VDC) to the to the Proportional Valve only when is required the pressure

page 1/1
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1 2 3 4 ) 6 7
VISTA DAL BASSO VISTA FRONTALE VISTA LATO DESTRO
BOTTOM VIEW FRONT SIDE VIEW RIGHT SIDE VIEW
— 50 |~ —{35}=—
el oo 450 l— 200 —
100 | —— rél'l
—-
B F ¢ H M 60 2
200 ©e e LY ——'—5'; o : q
°ege © O T =
I T i s ]
L :‘ 450 3 4
100 55 |—
50
50 70
(#) NOTA: CAVI GIA® COLLEGATI ﬁ = ﬁﬁ ?
AL QUADRO ELETTRICO E GIA’ ENTRATA / USCITA CAVI ENTRATA / USCITA CAVI
SERRATI NEI PRESSACAVI CABLES INLET / OUTLET CABLES INLET / OUTLET
Q
o=
BN EO Qo Q
y Bu $84F B_y 2348 g 3
gﬁ' 2 a z_nﬁ\:'% Egﬁ"ﬁﬁ' r?n_nﬁ'o ﬂf--°~>~;
53 &3 2834 £33 Ha3H P33m
= CE1 (M25) / FG70R 0,6/1kV 4Gx 2,5 mm2 (CLIENTE) — (CUSTOMER)
(#) B= CE2 (M25) 1 mt. FG70R 0,6/1kV 4Gx 2,5 mm (GEA NIRO—SOAVI)
(#) C= CM (M16) 1 mt. NO7V-K 1x 6 mm (GEA NIRO—SOAVI)
(#) b= cc1 (M16) 2 mt. FROR 300/500V 2x 1 mm (GEA NIRO—SOAVI)
(#) E= cC2 (M20) 2 mt. FROR 300/500V 7Gx 1 mm2 (GEA NIRO—SOAVI)
= CC3 (%) / / /
= CcC4 (¥ /o / /
= CC5 (%) /o / /
L=cce (N / / / ,
M= CC7 (M16) / FR20HR 300/300V 2x 1 mm“+SC (CLIENTE) — (CUSTOMER)
(*)= (M16) TAPPO — PLUG
LEGENDA — DESCRIPTION
1(QF)= INTERRUTTORE GENERALE —
MAIN SWITCH
2(HL—L)= SEGNALAZIONE QUADRO IN TENSIONE —
SWITCHBOARD ENERGIZED WARNING
3(HL—P)= SEGNALAZIONE INTERVENTO PROTEZIONI ELETTRICHE —
ELECTRICAL PROTECTIONS INTERVENTION WARNING
4(HL—SPI)= SEGNALAZIONE BASSA PRESSIONE IN ALIMENTAZIONE —
LOW INLET FEEDING PRESSURE WARNING
TITLE : QUADRO ELETTRICO IN ACCIAIO INOX — STAINLESS STEEL SWITCHBOARD
DEiII(j;lERlCHECK.l APPR. IS10:/:\I6E 19?/32::10 GEA Niro Soavi Gﬁ DRAWING No. PA%E
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GM Mg s Edoer 20 | 43133 Barva ( ALY ) 00QE7TS40003 oF
0 EMITTED ALB [19.02.10 PHONE:+39.0521. 9654 11—-TELEFAX:+39. 0521. 242819 1
e draving s propert of GEA Nechareal Eadprmert ke Spre, ORDER | SERIAL | MACHINE TYPE | DR
which wil guard s rights by law terms. | sTock | ONE7TS ARCH.
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G=A 6o v soav

SCHEMA ELETTRICO
ELECTIRICAL CIRCUIT DIAGRAM

TIPO MACCHINA :

MACHINE TYPE : ONE7TS
" SERAL NOMBER sTock
vodiee N 9579—1000-040
ONS code (Ex K_QE7TS400)
EZTT/,; 19.02.2010
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1 2 3 4 5 6 7
LINEA DI INTERRUTTORE ALIMENTAZIONE
ALIMENTAZIONE GENERALE CIRCUITO DI POTENZA
POWER LINE MAIN POWER CIRCUIT
SUPPLY SWITCH SUPPLY
L1 nero—bk. u10 - 21
L2 nero—bk. V10 - 21
L3 nero—bk. W10 - 21
v.—yl.gr.
PE ] SV SN SS9 M S _ gv_ZECTf’E_, 21
L
|
Ix 6 mm?® i
|
4Gx_ 2,5 mm® 3x 2,5 mm2 |
|
|
i
12 I $
16-20 A (... A)&j__ __‘W S
8|
C |[C [C T
> | D » t:
CON MOTORE 5,5kW = g
WTH 55w MOToR = 16 A
|
CON MOTORE 7,5kW = Lpe
Wi 75w moroR = 18 A P XPE
1
!
N Ix 6 mm? :!
YEAR |
SERIAL NUMBER NR. ‘gl’g |
RATED POWER kW Es !
‘= O
SUPPLY VOLTAGE \" %&} i
s
FREQUENCY Hz ~> S§ PE |
PHASES NR. 3 €5 % i
8_5 - —d
RATED CURRENT A & & j_
AUXILIARY VOLTAGE \" 24d.c. §§ =
>
S-C. CURRENT kA S P BULLONE DI TERRA
(OMOGENEIZZATORE)
EARTH BOLT
(HOMOGENIZER)
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
DEilEgERl CHECK. I APPR. [SCALE 19[?/32::10 GEA Niro .S°°Vi. Gﬁ DRAWING No. PA%E
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GEA Mecharicel Bquipment Mougiad Bmua ( ALY ) 00QE7TS40001 oF
0 EMITTED ALB [19.02.10 PHONE:+39.0521. 9654 11—-TELEFAX:+39. 0521. 242819 ORDER SERIAL | MACHINE TYPE J)IRG
e STOCK| _ONE7TS _|ARCH.
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1 2 3 | 4 | s 6 7
MOTORE PRINCIPALE
(OMOGENEIZZATORE)
MAIN MOTOR
(HOMOGENIZER)
bk, —bk.
17 - u10 nero nero uU10 R
bk, —bk.
17 - V10 nero nero V10 > 31
—bk.
17 - W10 nero
v.—ylgr. N.—ylgr.
17 mPE_ SV . SN PE 5,
I
3x2,5mm? !
|
|
o o o |
S5 5 = l
|
{4
KM-0 [
NN
RO T L
6-25A(...A) U
C C C - —-%
[C It Ic Hi-
~ - - ~
CON MOTORE 5,5kW = S
W 5,500 Moror = 12,6 A !
ol >| = e
|
|
W APE
<|’x1 ‘])x1 <|’x1 Q%o
CON MOTORE 7.5KW =, , L
WITH 7,5kW MOTOR = '+ I
2 |
4Gx 2,5 mm :
|
i
M-05
..... KW
~~~’;°?es Vedere Specifica Consumi TT—0141
Collegato a Stella See TT—-0141 Utility Specification
Star connected
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
DESIGNER] CHECK. | APPR. [SCALE | DATE . . DRAWING No. PAGE
ALB I I I T9.0210] GEA Niro Soavi GEA 2 2
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GEA Mecharicel Bquipment Mougiad Bmua ( ALY ) 00QE7TS40001 10F6
0 EMITTED ALB [19.02.10 PHONE:+39.0521. 9654 11—-TELEFAX:+39. 0521. 242819 ORDER SERIAL | MACHINE TYPE DR
i gt o e b o STOCK| ONE7TS _|ARCH.
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4|

nero—bk.

ALIMENTATORE
(CIRCUITI 24Vd.c.)
POWER SUPPLY
(24Vd.c. CIRCUITS)

nero—bk.

2x 1,5 mr?

o
T
I
@
1

V10
u18

GS1
2 A

"S.EL.IT" code: AL2A
ALIMENTAZIONE — SUPPLY
24vd.c. = 1x400-460Va.c. +5% 50/60Hz

USCITA — oUuTPUT
= 24Vd.c. ( max. 2 A )

——————— -
o1

blu—bl.

Jd 1,5 mm?

QF-1 "~
2A(C)

A

o 24vd.c.(-)
10 24Vd0(+) 2

-
-
-
-

41
4.1

CIRCUITO
COMANDO

CONTROL
CIRCUIT

DI

TITLE :

SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM

DATE

DESIGNER[ CHECK. | APPR. [SCALE
ALB [ [

DRAWING No.

GEA Niro Soavi

REV. DESCRIPTION SIGN.

GEA Mechanical Eguipmeni ltalia

S.p.a.
Via M. da Erba Edoari, 29 , 4512{ PARMA ( ITALY )

0 | EMITTED ALB

19.02.10

00QE7TS40001

PHONE:+39.0521. 9654 11-TELEFAX:+39. 0521. 242819

ORDER SERIAL

MACHINE TYPE

— 2
% wE

This draving is property of GEA Mechanical Equipment Italia S.p.a.,

STOCK

which will guard its rights by law terms.

ONE7TS

DIR.
ARCH.
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1 2 3 4 ) 6
QUADRO IN PULSANTE DI
TENSIONE EMERGENZA
SWITCHBOARD EMERGENCY STOP
ENERGIZED PUSHBUTTON
1,5 mm?
54 10 Blubl [ 24Vd.c.(+) 4 -
10
X2
SB-EM ¥
&7
&
1
X2
L] o
blu-bl. 24vd.c.(—
3.470 - c()o>5‘1
2
1,5 mm
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
DESIGNER] CHECK. | APPR. [SCALE | DATE . . DRAWING No. PAGE
ALB | | | 19.02.10 GEA NIrO SOGVI w ° 4
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GEA Mecharicel Bquipment Mougiad Bmua ( ALY ) 00QE7TS40001 10F6
0 | EMITTED ALB [19.02.10
;“fﬁ*fﬁ‘éﬁsxgm:ﬁiﬂzmw ORDER SERIAL | MACHINE TYPE | R,
which wil guord e rights by low torme. STOCK| ONE7TS  [ARCH.
This manual is owned by GEA Niro Soavi Any reproduction, even partial, is prohibited.
49 GEA Niro Soavi

SPT_11898



Technical Specification Issue

1 e | 3 | 4 | s | e

ALIMENTAZIONE PLC "LOGO!”
(MODULO LOGICO PROGRAMMABILE)
"LOGO!” PLC POWER SUPPLY
(PROGRAMMABLE CONTROLLER)

1,5 mm?

1 blu—bl. 24vd.c.(+)

4.7

1> 6.1

o N

0 blu—bl. 24vd.c.(-)

4.7

O> 8.1

1,5 mm?

Pl [P2
(24vAC/DC)|(OV)

LOGO!
24RCo

LOGO!
24RCo

LOGO! BASE

TITLE :

SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM

DATE R R DRAWING No.
GEA Niro Soavi

DESIGNER[ CHECK. | APPR. [SCALE
ALB [

GEA Mechanical Equipment Halia

REV.

DESCRIPTION SIGN. 00QE7TS40001

S.p.a.
Via M. da Erba Edoari, 29 , 4512{ PARMA ( ITALY )

0

EMITTED ALB | 19.02.10

— 2
%0k

PHONE:+39.0521. 9654 11-TELEFAX:+39. 0521. 242819

ORDER SERIAL

MACHINE TYPE

DIR.

This draving is property of GEA Mechanical Equipment Italia S.p.a.,

which will guard its rights by law terms.

STOCK| ONE7TS

ARCH.
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1 e | 3 4 5 6
INGRESSI DIGITALI
(MODULO LOGICO PROGRAMMABILE "LOGO!”)
DIGITAL INPUTS
("LOGO!”" PROGRAMMABLE CONTROLLER)
1,5 mm?
5y gt b 24vd.c.(+) bubl 4
1
x2
SB-A F SB-M KM ®
[——7——> 64 (63 >—{—\——> 92 a2
- & 2 £ 4
o
% % 3
JIx 1 mm? JIx 1 mm? JIx 1 mm? 1x 1 mm?
11 12 13 14
| 1 | 2 | 3 | 4
INGRESSO PULSANTE PULSANTE FEEDBACK
DI DI ARRESTO DI MARCIA CONTATTORE
EMERGENZA MACCHINA MACCHINA PRINCIPALE
EMERGENCY MACHINE MACHINE MAIN
INPUT STOP START CONTACTOR
PUSHBUTTON PUSHBUTTON FEEDBACK
LOGO! BASE
EEEEN EEEEN
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
Dzilt;:ERl CHECK.I APPR. ISCALE 19[?3;10 GEA Niro Soavi GEA DRAWING No. PAéE
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GEA Mecharicel Bquipment Mougiad Bmua ( ALY ) 00QE7TS40001 oF
R aroEm e ;“fﬁ*fﬁ‘éﬁsxgm:ﬁiﬂzmw ORDER SERIAL | MACHINE TYPE [1,.R6
which will guard s righte by law terme. STOCK| ONE7TS  [ARCH.
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3 4

1

INGRESSI DI

GITALI

(MODULO LOGICO PROGRAMMABILE "LOGO!™)
DIGITAL INPUTS
("LOGO!” PROGRAMMABLE CONTROLLER)

blu=b/.

1,5 mm?

24Vd.c.(+)

blu=bl. 4

8.1

Y

6.7

FR-0

24 FI:

JIx 1 mm?

10.6

_—
-

92

92

JIx 1 mm?

15

16

17

18

| S

| 6

|7

| 8

PROTEZIONE
TERMICA
MOTORE

PRINCIPALE

MAIN MOTOR
THERMAL

PROTECTION

TRASDUTTORE
con SOGLIA MIN.
PRESSIONE IN

with FEEDING
MIN. PRESSURE

ALIMENTAZ.
TRANSDUCER

THRESHOLD

INGRESSO
LIBERO

FREE
INPUT

INGRESSO
LIBERO

FREE
INPUT

LOGO!

BASE

(OPZIONE)
(OPTIONAL)

TITLE :

SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM

DESIGNER[ CHECK. | APPR. [SCALE
[ [

DATE

ALB

REV.

DESCRIPTION

SIGN.

0 | EMITTED

ALB | 19.02.10

GEA Niro Soavi

GEA Mechanical Equipment IHtalia
Via M. da Erba Edoari, 29 , 43

GEA

DRAWING No.

S.p.a.
125 BarvA (ALY )

PHONE:+39.0521. 9654 11-TELEFAX:+39. 0521. 242819

00QE7TS40001

This draving is property of GEA Mechanical Equipment Italia S.p.a.,

which will guard its rights by law terms.

ORDER SERIAL

MACHINE TYPE

— 2
% NE

STOCK

ONE7TS

DIR.
ARCH.
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1 e | 3 4 5 | 6 7
USCITE A RELE’
(MODULO LOGICO PROGRAMMABILE "LOGO!”)
RELAY OUTPUTS
("LOGO!”" PROGRAMMABLE CONTROLLER)
LOGO! BASE
CONTATTORE INTERVENTO BASSA ELETTROVALVOLA
DI PROTEZIONI PRESSIONE IN INGRESSO
MARCIA ELETTRICHE ALIMENTAZIONE ARIA
START ELECTRICAL LOW INLET AIR INLET
CONTACTOR PROTECTIONS FEEDING SOLENOID
INTERVENTION PRESSURE VALVE
Q 1 Q 2 Q 3 Q 4
Q1 Q2 Q3 Q4
S N - - —
1 2 1 2 1 2 1 2
77 ] blu-bl. 24vd.c.(+) blu-bl. g o
1,5 mm? 1x 1 mm? Ix 1 mm? JIx 1 mm? JIx 1 mm?
i i 3 i
= ) o%
M i)
2 HL-P | ROSSA HL-SPI| ROSSA YV-A
M RED RED
b3y & -X
B B
KM-G= :
L] 0
X2
P
57 O blu-bl. 24vd.c.(-) blu-bl. 1) 0y o
2 4 2Ja
1,5 mm” | ity =2 =2
24 605 z3 z3
6.6 14 413 [OFS) [OFS)
9.2 24 123 N = N =
5 & a Ea
iy eSS Ss
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
DES:E:ERI CHECK. I APPR. ISCALE 19?/3;50 GEA Niro Soavi GEA DRAWING No. 3
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GEA Mecharicel Bquipment Mougiad Bmua ( ALY ) 00QE7TS40001 oF
B b fer b ;“fﬁ*fﬁ‘éﬁsxgm:ﬁiﬂzmw ORDER _| SERIAL | MACHINE TYPE [1,.R6
which will guard s righte by law terme. STOCK| ONE7TS _ |ARCH.
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1 2 3 4 5 6 7
SEGNALAZIONE CONTA ELETTROVALVOLA
DI MARCIA ORE ACQUA
START HOUR— WATER SOLENOID
WARNING —METER VALVE
1,5 mm?
5y gt b [ 24Vd.c.(+) 1o 1o
Q ®!
KM-0 KM-0
82 82
1 A
%2 o
w |
- |
|
o] g v
65 B——~X) - _
B
|
h |
|
0 0
PX2 Ixz
gy g0 blubl . 24Vd.c.(-) O o 1on
1,5 mm? P
i ~
z3
NS
S8
e
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
DESIGNER] CHECK. | APPR. [SCALE | DATE R R DRAWING No. PAGE
ALB I I I 19.02.10] GEA Nlro ~500Vl. Gﬁ = 9
REV] DESGRPTON _ TSON] DATE | (EAMIT EUbrsh "8 36 B ( nu 00QE7TS40001 o
0 | EMITTED ALB [19.02.10
;“fﬁ*fﬁ‘éﬁsxgm:ﬁiﬂzmw ORDER SERIAL | MACHINE TYPE | R,
which wil guord e rights by low torme. STOCK| ONE7TS  [ARCH.
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1 e | 3 | 4 5 | 6 7
TRASDUTTORE + DISPLAY + SOGLIA MIN.
PRESSIONE (PRESSIONE INGRESSO PRODOTTO)
TRANSDUCER + DISPLAY + MIN. PRESSURE
THRESHOLD (PRODUCT INLET PRESSURE)
1,5 mm?
1 blu—bl. 24vd.c.(+)
9.7 B> < - 11.1
1x 1 mm?
Ix 1 mm?
92 o 73
1 &0 92 PONTICELLO
X2 X2 PX2 o
i Co
| | |
| |
el |
1x 1 mm? T o3 if:
g I8l 21 S :
S| S cl
€1 al |
Lddd
(1;T (Z)T A3) (4)T
(NS code: BNIO10)
"IFM” PI12094 (OPZIONE)
(4:20mA = 0:10 Bar) SP-I
+20m : ar, (OPTIONAL)
SOGLIA SETTATA a 2 Bar
THRESHOLD SETTED to 2 Bar
(0+10 Bar)
07 O blu-bl. 24Vd.c.(-) 0 s
1,5 rm 2
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
DEilEgERl CHECK. | APPR. [SCALE 19?/32::10 GEA Niro Soavi Gﬁ DRAWING No. PfGCE)
REV] DESGRPTON _ TSON] DATE | (EAMIT EUbrsh "8 36 B ( nu 00QE7TS40001 3
e — ABLIS5219 ;“fﬁ*fﬁ‘éﬁsxgm:ﬁiﬂzmw ORDER SERIAL | MACHINE TYPE [1,.R6
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1 e | 3 4 5 | 6 7
MANOMETRO TRASMETTITORE 4+20mA
(PRESSIONE OMOGENEIZZAZIONE 1° STADIO)
PRESSURE GAUGE + 4:20mA TRANSMITTER
(7st STAGE HOMOGENIZING PRESSURE)
1,5 mm?
07 o] blu—bl. [ 24vd.c.(+)
1x 0,5 mm2+SC s &
=0 WS
< 28 =9
- % £ 65
i 1 Qi O
| [ +) 9 ISH) [SXS)
| + OXZ |
I ) N
| (=) o é S _,:E
——— % 3§
lsc L ;; R %
6% Ox2 Ox A g
i i i
: | |
r o )
: | |
2x 1 mm?+sSC L L 1
b
J D S
L 2 1
(+) ()
(OPZIONE) _
(OPTIONAL) BP—1G
(0+400 Bar)
107 blu—bl. 24vd.c.(-)
1,5 mm 2
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
Dsiler:ERl CHECK.I APPR. ISCALE 19?/3;50 GEA Niro Soavi Gﬁ DRAWING No. P?G%
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GEA Mecharicel Bquipment Mougiad Bmua ( ALY ) 00QE7TS40001 oF
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1 2 3 | 4 | s | e | 7
QF= INTERRUTTORE GENERALE (QUADRO ELETTRICO NIRO—SOAVI)
XPE= BARRA DI TERRA (QUADRO ELETTRICO NIRO—SOAVI)
QF= MAIN SWITCH (NIRO—SOAVI SWITCHBOARD)
XPE= EARTH BAR (NIRO—SOAVI SWITCHBOARD)
PE
S
2 4 6| I
A
QF | B
|
13 5|l
11!
:
i
I
I
2 I
CE1 4Gx 2,5mm |
I
I
I
LINEA DI ALIMENTAZIONE
(DAL CLIENTE)
POWER LINE SUPPLY
(FROM THE CUSTOMER)
ATTENZIONE — WARNING
LA SEZIONE DEI CAVI E’ VALIDA FINO
AD UNA LUNGHEZZA DI 50 METRI.
THE CABLES SECTIONS ARE CORRECT
UNTIL 50 METERS DISTANCE.
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
DES:E:ERI CHECK.I APPR. ISCALE 19?/3;50 GEA Niro Soavi GEA DRAWING No. e
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GEA Mecharicel Bquipment Mougiad Bmua ( ALY ) 00QE7TS40001 10F6
0 EMITTED ALB [19.02.10 PHONE:+39.0521. 9654 11—-TELEFAX:+39. 0521. 242819 ORDER SERIAL | MACHINE TYPE DR,
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1 2 3 | 4 | s | e | 7
X1= MORSETTIERA ( QUADRO ELETTRICO NIRO—SOAVI )
XPE= MORSETTI DI TERRA (QUADRO ELETTRICO NIRO—SOAVI)
X1= TERMINAL BOARD (N/RO—SOAV/ SW/TCHBOARD)
XPE= EARTH TERMINALS (NIRO—SOAVI SWITCHBOARD)
SR
SISI91S
olols]s ®
o> (=|d E!
LIT1
! BB
| |
| |
! !
(NRO o 46x2,5mm? | I
SOAVI) I I
(NIRO 1x 6 mm? : !
SOAVI) cT1 =0 | |
| |
| |
| |
! I
1 L
T -
| |
| |
| l
| |
: PE :
e
L ! BULLONE DI TERRA
Mo | | (OMOGENEIZZATORE)
3~ 1 1 EARTH BOLT
- = (HOMOGENIZER)
o
|
=
OMOGENEIZZATORE NIRO—SOAVI
NIRO—SOAVI HOMOGENIZER
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
DE?EBNERl CHECK.I APPR. ISCALE 19[?/312'50 GEA Niro SOGVi w DRAWING No. Pf%
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GEA Mecharicel Bquipment Mougiad Bmua ( ALY ) 00QE7TS40001 10F6
0 EMITTED ALB [19.02.10 PHONE:+39.0521. 9654 11—-TELEFAX:+39. 0521. 242819 ORDER SERIAL | MACHINE TYPE DR,
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X2= MORSETTIERA ( QUADRO ELETTRICO NIRO—-SOAVI )
XPE= MORSETTI DI TERRA (QUADRO ELETTRICO NIRO—SOAVI)
X2= TERMINAL BOARD (NIRO—SOAVI SWITCHBOARD)
XPE= EARTH TERMINALS (NIRO—SOAVI SWITCHBOARD)
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s[c]o|s|s|sls|sls|s]|s|s|s[s]0]0|s]|s|s]|sls]s =5 gg
2l=[-|2|=|o|elg|o|R|t]o|=|o|-|2|2|-|8]3|%|° T
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| | | L{TTy L S Q 85
| | | | | — — = H
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) : . = s
(NRO g 2¢ 1 mm? L | | | | | | 55 3§
SOAVI) : . i [ 1
2 | | | | | | ¥ %
(NIRO 7Gx _1 mm | ! * *
soavy €€2 : : | - =
(OPZIONE) (NIRO (5 3Gx 1 mm? l l l ! ! | |
(OPTIONAL) SOAVI) (cod. CAVOBHO1) | | | | | . !
(OPZIONE) (NIRO vy 3Gx 1 _mm” : | L
(OPTIONAL) SOAVI) (cod. CAVOBHOT) | | | | | | a
(OPZIONE)  (NIRO 5x 0,34 mm 2 : i : |
(OPTIONAL) SOAVI) (cod. CAVOBHO7) [ [ [ [ 71 [ |
(OPZIONE) (NIRO e 2x 1 mm?+ SC | : : : : : :
(OPTIONAL) SOAVI) ! ' ' ! ' | |
cey 2 1 mm?+ SC | | | | | | L
: e ) |
| | | | | o .
L I v
! I
T | : AL QUADRO COMANDI
= = s 1 1| DEL CLIENTE
olz|8| *CD ! 71O THE CUSTOMER
af1] 4 : : CONTROL BOARD
PP i
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1
|
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|
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zS z3 z3 zI |
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OMOGENEIZZATORE NIRO—SOAVI
NIRO—SOAVI HOMOGENIZER
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
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LEGENDA PER SCHEMI ELETTRICI
LEGEND TO CONCEPT ELECTRICAL DIAGRAMS

MORSETTIERE — TERMINAL BOARDS

NUMERO del NUMERO del
MORSETTO MORSETTO
TERMINAL TERMINAL
NUMBER NUMBER
1 10
X2 Oxu
SIGLA della SIGLA della
MORSETTIERA MORSETTIERA
MARK of the MARK of the
TERMINAL BOARD TERMINAL BOARD
MORSETTI nella MORSETTIERA MORSETTI nella MORSETTIERA
del QUADRO ELETTRICO della MACCHINA
TERMINALS in the TERMINALS in the
SWITCHBOARD TERMINAL BOARD MACHINE TERMINAL BOARD

X1 - MORSETTIERA dei CIRCUITI DI POTENZA (Nel QUADRO ELETTRICO)
* TERMINAL BOARD of the POWER CIRCUITS (Into the SWITCHBOARD)

X9 - MORSETTIERA dei CIRCUITI DI COMANDO (Nel QUADRO ELETTRICO)
* TERMINAL BOARD of the CONTROL CIRCUITS (Into the SWITCHBOARD)

X3 - MORSETTIERA dei CONTATTI PER IL CLIENTE (Nel QUADRO ELETTRICO)
* TERMINAL BOARD of the CONTACTS TO CUSTOMER (Into the SWITCHBOARD)

X4 - MORSETTIERA dei CIRCUITI DI POTENZA e COMANDO (Nella MACCHINA)
* TERMINAL BOARD of the POWER and CONTROL CIRCUITS (Into the MACHINE)

TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM

DESIGNER] CHECK. | APPR. [SCALE | DATE Gﬁ DRAWING No. PAGE

AB | | | 19.02.10] GEA Niro Soavi 15
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GEA Mecharicel Bquipment Mougiad Bmua ( ALY ) 00QE7TS40001 10F6
0 EMITTED ALB [19.02.10 PHONE:+39.0521. 9654 11—-TELEFAX:+39. 0521. 242819 ORDER SERIAL | MACHINE TYPE DR
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2

3 | 4 | 5

6

COME

INTERPRETARE LO SCHEMA ELETTRICO
HOW TO READ THE ELECTRICAL DIAGRAM

CATENARIA (Posizioni nel foglio) — CATENARY (Position in the sheet)

1 | 2 | 3 | 4 | S | 6 | 7
FILO CONDUTTORE
/" ELECTRICAL WIRE
9.7 B ! ! = 11.1
NUMERO di PAGINA T ,
dello SCHEMA EL. KA. L\ - CONTATTO del RELE
PAGE NUMBER of the - RELAY CONTACT
ELECTRICAL DIAGRAM p
3 NUMERO del FILO CONDUTTORE
CATENARIA (Posizioni " ELECTRICAL WIRE NUMBER
nel foglio)
CATENARY (Position
in the sheet) BOBINA del RELE'
KA = RELAY COIL
L] NUMERO del FILO CONDUTTORE
- ELECTRICAL WIRE NUMBER
9.7 w2 O 114
10.4 LJIE
2
ﬂf&;ﬁm /13 LJ%_ CONTATTI DISPONIBILI del RELE’
- i AVAILABLE RELAY CONTACTS
4
12 58
CATENARIA
CATENARY
COLORE DEI FILI — ELECTRICAL WIRES COLORS
nero—bk.: oo iallo—yl, : SA°0 arancio—or. 1 hnod
"t BLACK 9 Y yeom " ORANGE
rosso—rd. : ROSS0 verde—gr. : VERDE bianco—wh.: BIANCO
*° RED. gr. . GREEN T WHITE.
. BW . MARRONE
blu=b/. : BLUE marrone—>bn. . BROWN
TITLE : SCHEMA ELETTRICO — ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAM
DESIGNER] CHECK. | APPR. [SCALE | DATE . . DRAWING No. PAGE
ALB | | 19.02.10] GEA Niro Soavi GEA 16
REV] DESGRPTON _ TSON] DATE | (EAMIT EUbrsh "8 36 B ( nu 00QE7TS40001 o
0 | EMITTED ALB [ 19.02.10
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1 2 3 4 5 6 7
CANALA 25 x 80 mm IO PE
£ .
Q r A
F Q = S | | §
Pl 2 g :
(%)
KOM 91 y oF | |8
| o |
[ 25x80mm ¥ {:} =
FR g g
21 feam ost || 2 e
24V O | LS
L | | X
n
N

CANALA 25 x 80 mm

o
MORSETTIERE — TERMINAL BOARDS &
o] [ o2 [] 2%
F& 2N
&
R

S

@@@

ENTRATA / USCITA CAVI
CABLES INLET / OUTLET

TITLE : DISPOSIZIONE TOPOGRAFICA INTERNA — ELECTRICAL LAYOUT EQUIPMENT

GEA Niro Soavi

DESIGNER [ CHECK. [ APPR. [ SCALE [ DATE

ALB [ [ 1:5 [19.02.10
REV. DESCRIPTION SIGN.] DATE
0 | EMITTED ALB [19.02.10

GEA Mechanical Eguipment ltalia
Via M. da Erba Edoari,

S.p.a.
oart 29 , 43125 PARMA ( ALY )

GEA

DRAWING No.

PHONE:+39. 0521 . 965411-TELEFAX:+39. 0521. 242819

00QE7TS40002

PAGE

OF

which will guard its rights by law terms.
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DIR.
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1 2 3 4 ) 6 7
VISTA DAL BASSO VISTA FRONTALE VISTA LATO DESTRO
BOTTOM VIEW FRONT SIDE VIEW RIGHT SIDE VIEW
— 50 |~ —{35}=—
el oo 450 l— 200 —
100 | —— rél'l
—-
B F ¢ H M 60 2
200 ©e e LY ——'—5'; o : q
°eg@ © O T =
I B i s ]
L :‘ 450 3 4
100 55 |—
50
50 70
(#) NOTA: CAVI GIA® COLLEGATI ﬁ = ﬁﬁ ?
AL QUADRO ELETTRICO E GIA’ ENTRATA / USCITA CAVI ENTRATA / USCITA CAVI
SERRATI NEI PRESSACAVI CABLES INLET / OUTLET CABLES INLET / OUTLET
Q
o=
BN EO Qo Q
y Bu $84F B_y 2348 g 3
gﬁ' 2 a z_nﬁ\:'% Egﬁ"ﬁﬁ' r?n_nﬁ'o ﬂf--°~>~;
53 &3 2834 £33 Ha3H P33m
= CE1 (M25) / FG70R 0,6/1kV 4Gx 2,5 mm2 (CLIENTE) — (CUSTOMER)
(#) B= CE2 (M25) 1 mt. FG70R 0,6/1kV 4Gx 2,5 mm (GEA NIRO—SOAVI)
(#) C= CM (M16) 1 mt. NO7V-K 1x 6 mm (GEA NIRO—SOAVI)
(#) b= cc1 (M16) 2 mt. FROR 300/500V 2x 1 mm (GEA NIRO—SOAVI)
(#) E= cC2 (M20) 2 mt. FROR 300/500V 7Gx 1 mm2 (GEA NIRO—SOAVI)
= CC3 (%) / / /
= CcC4 (¥ /o / /
= CC5 (%) /o / /
L=cce (N / / / ,
M= CC7 (M16) / FR20HR 300/300V 2x 1 mm“+SC (CLIENTE) — (CUSTOMER)
(*)= (M16) TAPPO — PLUG
LEGENDA — DESCRIPTION
1(QF)= INTERRUTTORE GENERALE —
MAIN SWITCH
2(HL—L)= SEGNALAZIONE QUADRO IN TENSIONE —
SWITCHBOARD ENERGIZED WARNING
3(HL—P)= SEGNALAZIONE INTERVENTO PROTEZIONI ELETTRICHE —
ELECTRICAL PROTECTIONS INTERVENTION WARNING
4(HL—SPI)= SEGNALAZIONE BASSA PRESSIONE IN ALIMENTAZIONE —
LOW INLET FEEDING PRESSURE WARNING
TITLE : QUADRO ELETTRICO IN ACCIAIO INOX — STAINLESS STEEL SWITCHBOARD
DEiII(j;lERlCHECK.l APPR. IS10:/:\I6E 19?/32::10 GEA Niro Soavi Gﬁ DRAWING No. PA%E
REV. DESCRIPTION SIGN.| DATE | GM Mg s Edoer 20 | 43133 Barva ( ALY ) 00QE7TS40003 oF
0 EMITTED ALB [19.02.10 PHONE:+39.0521. 9654 11—-TELEFAX:+39. 0521. 242819 1
e draving s propert of GEA Nechareal Eadprmert ke Spre, ORDER | SERIAL | MACHINE TYPE | DR
which wil guard s rights by law terms. | sTock | ONE7TS ARCH.
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1 2 3 4 ) 6 7
DISJONCTEUR GENERAL
QF
TABLEAU INTERVENTION BASSE
ELECTRIQUE PROTECTIONS PRESSION DE
SOUS TENSION ELECTRIQUES ALIMENTATION
I BIANCA I I'ROSSA I I@I
HL-L HL-P HL—SPI
ELENCO TARGHETTE SUL QUADRO ELETTRICO
PLATES LIST ON SWITCHBOARD FRONT
TITLE : ELENCO TARGHETTE — PLATES LIST
DES(I:(;NERl CHECK. I APPR. ISCALE . ngog GEA Niro .S°°Vi. Gﬁ DRAWING No. PAGE
REV[ __ DESRPTION _ [SONI DATE | (RMeGeEs) ERET™R B30 B ( ma ) 0DQE7TS40004 =
0 EMITTED CB |24.08.09 PHONE:+39.0521. 9654 11—-TELEFAX:+39. 0521. 242819 ORDER SERIAL | MACHINE TYPE DR,
it ol st o by o e S STOCK| ONE7TS _|aRch.
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1 e | 3 | 4 5 | 6 7

PANNELLO FRONTALE PULSANTIERA
(OMOGENEIZZATORE NIRO—SOAVI)
PUSHBUTTONS FRONT PANEL
(NIRO—SOAVI HOMOGENIZER)

(Scatola Gewiss GW27101, (Scatola Gewiss GW27101,
cod. FC0040) cod. FC0040)
( | ( |
| | | |
| | | | |
| | | |
| | | 5 |
| | | |
| | | 02,
| SB—-EM | | E— |
( ) ( )

PRESSACAVO
CABLE GLAND
TIPO DI
CAVO

CABLE
SEZIONE
DEL CAVO
CABLE
SECTION

3
= cC1 (M16) FROR 300/500V 2x 1 mm?
= CcC2 (M20) FROR 300/500V 7Gx 1 mm?

LEGENDA — DESCRIPTION
1(SB—EM)= PULSANTE DI EMERGENZA —
EMERGENCY STOP PUSHBUTTON

2(SB—A)= PULSANTE DI ARRESTO MACCHINA —
MACHINE STOP PUSHBUTTON

3(HL—M)= SEGNALAZIONE MACCHINA IN MARCIA —
MACHINE RUNNING WARNING

4(SB—M)= PULSANTE DI MARCIA MACCHINA —
MACHINE START PUSHBUTTON

TITLE : PANNELLO COMANDI BORDO MACCHINA — CONTROL PANEL ON THE MACHINE FRONT

DESIGNER [ CHECK. [ APPR. [ SCALE [ DATE . . DRAWING No. PAGE
ALB_| | [ 1:2 [19.02.10 GEA Niro Soavi Gm 1
GEA Mechanical Equi t ltalia S.p.a.
REV. DESCRIPTION SIGN.] DATE | vio")f'°da Erba Edoari, 28/A » 43123 PARMA ( ITALY ) 00QE7TS40006 °;
0 EMITTED ALB [19.02.10 PHONE:+39.0521. 96541 1—-TELEFAX:+39. 0521. 242819
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GEANiro Soavi GETN DISTINTA MATERIALE ELETTRICO
[GEA Mechanical Equipment ltalia S.p.A. SPEC-DE
via M. da Erba Edoari, 29 43123 Parma (ITALY) ELECTRICAL EQUIPMENT LIST
PHONE : +30.0521.965411 - FAX : +30.0521.242819
QE7TS400 STOCK ALB 19.02.10 0-a
COMMESSA MODELLO MACCHINA N° DI SERIE SIG. DATA REV.
JOB MACHINE MODEL SERIAL No. SIG. DATE REV.
Sigla N.ro Descrizione Codice Marca Tipo Caratteristiche
Item Q.ty Denomination Code Brand Type Characteristics
oF 1 INTERRUTTORE AUTOMATICO GENERALE TRIPOLARE SIEMENS 3VT1702-2DC36-0AA0 16+20 A ; 25 kA ; Imagn. = 200+300 A
THREE-POLES AUTOMATIC MAIN SWITCH 16+20 A ; 25 kA ; Imagn. = 200+300 A
MANIGLIA BLOCCOPORTA 3VT9100-3HB20 + |Esecuzione di emergenza
1 SIEMENS 3VT9100-3HF20 +
DOORBLOCK HANDLE 3VT9100-3HH20 | Emergency model
1 ALBERO DI PROLUNGA SIEMENS 3VT9100-3HJ10 Lunghezza max. = 350mm
EXTENSION SHAFT B Max. lenght = 350mm
5 CALOTTA COPRIMORSETTO SIEMENS 3VT9100-8CA30 In plastica
PROTECTION FOR TERMINAL 3 Of plastic
KM-O , |CONTATTORE DI LINEA SIEMENS 3RT1026.1BB40 |2V 11KW S0
LINE CONTACTOR - 24vd.c.; 11kW ; SO
FR-O 1 RELE TERMICO DI LINEA SIEMENS 3RB2026-1QB0 6+25A ;S0
LINE THERMAL RELAY i 6+25A;S0
1 BLOCCO di CONTATTI AUSILIARI SIEMENS 3RH1921-4FA40 Contatti 4 N.A.
AUXILIARY CONTACTS MODULE - 4 N.O. Contacts
ALIMENTATORE MONOFASE Ingr.=0-400-460V +5% 50/60Hz ;
AL2A Usc.=24Ve.c. ; 2A
Gs1 1 S.EL.IT (speciale )
In.=0-400-460V +5% 50/60Hz ;
SINGLE-PHASE POWER SUPPLY Out=24Vd.c. : 2A
INTERRUTTORE AUTOMATICO UNIPOLARE 1A ; Caratteristica "C"
QF-GS1 1 IEMEN: Y6101-7
SINGLE-POLE AUTOMATIC SWITCH S S 5SY610 1A, "C" characteristic
DEQE7TS400C xls
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Sigla N.ro Descrizione Codice Marca Tipo Caratteristiche
Item Q.ty Denomination Code Brand Type Characteristics
QF-1 1 INTERRUTTORE AUTOMATICO UNIPOLARE SIEMENS 5SY6102-7 2 A ; Caratteristica "C"
SINGLE-POLE AUTOMATIC SWITCH 2 A ; "C" characteristic
LOGO! 1 MODULO BASE LOGICO PROGRAMMABILE SIEMENS LOGO! 24RCO 24Vc.c. ; Ingr.=8 ; Usc.= 4 ; NO DISPLAY
i PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER BASIC UNIT 6ED1052-2HB00-0BA6|24Vd.c. ; In.= 8, Out.= 4; NO DISPLAY
PT 1 CONTAORE ELETTRICO MULLER BG 7089-1248V: 12+48Vc.c.
HOUR METER H1erasVee svac
HL-L 1 SEGNALAZIONE LUMINOSA SIEMENS 3SB3644-6BAGO BIANCA ; 24Vc.ac.c. ; LED
LIGHT WARNING : WHITE ; 24Va.c./d.c. ; LED
HL-P 1 SEGNALAZIONE LUMINOSA SIEMENS 3SB3644-6BA20 ROSSA ; 24Vc.alc.c. ; LED
LIGHT WARNING ) RED ; 24Va.c./d.c.; LED
SEGNALAZIONE LUMINOSA ROSSA ; 24Vc.a/c.c. ; LED
HL-SPI 1 SIEMENS 3SB3644-6BA20
LIGHT WARNING RED ; 24Va.c./d.c. ; LED
1 TARGHETTA INSERIBILE BIANCA MODERNOTECNICA T 15498 49x15mm
INSERTABLE WHITE TAG 49x15mm
VETRINO DI PROTEZIONE per targhette 49x15mm
1 MODERNOTECNICA T 1549V
PROTECTIVE SLIDE for tags 49x15mm
1 PORTA-TARGHETTE MODERNOTECNICA P1752A 52x17mm ; Adesiva
TAGS HOLDER 52x17mm ; Adhesive
3 TARGHETTA INSERIBILE BIANCA MODERNOTECNICA T15278 27x15mm
INSERTABLE WHITE TAG 27x15mm
3 VETRINO DI PROTEZIONE per targhette MODERNOTECNICA T1527V 27x15mm
PROTECTIVE SLIDE for tags 27x15mm
3 PORTA-TARGHETTE MODERNOTECNICA PTAR 22 48x30mm ; diametro= 22,5mm
TAGS HOLDER 48x30mm ; diameter= 22,5mm
3 [MORSETTI (per X1) SIEMENS BWA1011-1DH11  [ommdiBEIGE
TERMINALS ( for X1) - 6 mmq ; BEIGE
DEQE7TS400C.xIs 2/3
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Sigla N.ro Descrizione Codice Marca Tipo Caratteristiche
Item Q.ty Denomination Code Brand Type Characteristics
20 [MORSETTI(perX2) SIEMENS BWAT011-1DF11 oM BEIGE
TERMINALS ( for X2 ) 2,5 mmq ; BEIGE
5 MORSETTI DI TERRA ( per X1) SIEMENS SWA1011-1PHO0 6 mmq ; GIALLO-VERDE
EARTH TERMINALS ( for X1 ) 6 mmq ; YELLOW-GREEN
5 MORSETTI DI TERRA ( per X2 ) SIEMENS SWA1011-1PFO0 2,5 mmq ; GIALLO-VERDE
EARTH TERMINALS ( for X2 ) 2,5 mmq ; YELLOW-GREEN
4 [ARMADIO in ACCIAIO INOX LINOX QL 4430 450 x 450 x 200 mm
STAINLESS STEEL SWITCHBOARD 450 x 450 x 200 mm
5 PRESSACAVO + GUARNIZIONE + GHIERA IN METALLO LEGRAND 84372 + 86503AF  |Filetto= M 25x1,5mm ; 9+17 mm
CABLE GLAND + GASKET + METAL THREADED RING + 386633 Thread= M 25x1,5mm ; 9+17 mm
1 PRESSACAVO + GUARNIZIONE + GHIERA IN METALLO LEGRAND 84371 + 86502AF  |Filetto= M 20x1,5mm ; 7+13 mm
CABLE GLAND + GASKET + METAL THREADED RING + 386632 Thread= M 20x1,5mm ; 7+13 mm
3 PRESSACAVO + GUARNIZIONE + GHIERA IN METALLO LEGRAND 84370 + 86501AF  |Filetto= M 16x1,5mm ; 4,5+10 mm
CABLE GLAND + GASKET + METAL THREADED RING + 386631 Thread= M 16x1,5mm ; 4,5+10 mm
4 TAPPO DI CHIUSURA + GUARNIZIONE + GHIERA IN METALLO LEGRAND 86471 + 86501AF  |Filetto= M 16x1,5mm
CLOSING STOPPER + GASKET + METAL THREADED RING + 386631 Thread= M 16x1,5mm
CAVO per il MOTORE PRINCIPALE 4G x 2,5 mmq
CE2 mt. 1.3 CABLE for MAIN MOTOR FGTOR 0,6/1kv 4G x 2,6 mmq
CORDINA UNIFILARE di TERRA MACCHINA 1x6 mmq ; GIALLO-VERDE
CT1 mt. 1,3 NO7V-K
SINGLE WIRE for MACHINE EARTH 1x 6 mmq ; YELLOW-GREEN
cct mt. 2.3 CAVO MULTIFILARE FROR 300/500 V 2 x 1 mmq
MULTIPOLAR CABLE 2x 1 mmq
CAVO MULTIFILARE 7G x 1 mmq
cez mt. 2.3 MULTIPOLAR CABLE FROR 300/500 v 7G x 1 mmq
#
DEQE7TS400C.xIs 3/3
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G=A 6o v soav

PROGRAMMA P.L.C.
P.L.C. SOFTWARE

TIPO P.L.C. :
|
P.L.C. TYPE : LOGO: 24RCo
LINGUAGGIO :
LANGUAGE FUP
TIPO MACCHINA :
MACHINE TYPE : ONEZTS
NUMERO DI SERIE :
SERIAL NUMBER STOCK
DATA :
e 13.09.2010

( Password : NIROSOAVI )
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™.
GEA Niro Soavi GE7 INGRESSI - USCITE PLC
GEA Mechanical Equipment Italia S.p.A. SPEC‘IO
via M. da Erba Edoari, 29 43123 Parma (ITALY) PLC INLET - OUTLET
PHONE : +39.0521.965411 - FAX: +39.0521.242819
ONE7TS STOCK ALB 19.02.10 0
COMMESSA MODELLO MACCHINA N° DI SERIE SIG. DATA REV.
JOB MACHINE MODEL SERIAL No. SIG. DATE REV.
Ingresso Sigla Descrizione Ingresso
Inlet Item Input description
" EM INGRESSO DI EMERGENZA
EMERGENCY INPUT
12 SB-A PULSANTE DI ARRESTO
STOP PUSHBUTTON
PULSANTE DI MARCIA
13 SB-M START PUSHBUTTON
14 KM-O FEEDBACK CONTATTORE PRINCIPALE
MAIN CONTACTOR FEEDBACK
5 FR-O PROTEZIONE TERMICA MOTORE PRINCIPALE
MAIN MOTOR THERMAL PROTECTION
6 SPl TRASDUTTORE con SOGLIA DI MINIMA PRESSIONE IN ALIMENTAZIONE
TRANSDUCER with FEEDING MINIMUM PRESSURE THRESHOLD
17 INGRESSO LIBERO
FREE INPUT
18 INGRESSO LIBERO
FREE INPUT

IOQE7TS400_C.xIs
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G

™

GEA Niro Soavi 9 t7 INGRESSI - USCITE PLC
GEA Mechanical Equipment Italia S.p.A. SPEC‘IO
via M. da Erba Edoari, 29 43123 Parma (ITALY) PLC INLET - OUTLET
PHONE : +39.0521.965411 - FAX: +39.0521.242819
ONE7TS STOCK ALB 19.02.10 0
COMMESSA MODELLO MACCHINA N° DI SERIE SIG. DATA REV.
JOB MACHINE MODEL SERIAL No. SIG. DATE REV.
Uscita Sigla Descrizione Uscita
Outlet Item Output description
CONTATTORE PRINCIPALE
Qt KM-O  137AIN CONTACTOR
Q2 HL-P INTERVENTO PROTEZIONI ELETTRICHE
ELECTRICAL PROTECTIONS INTERVENTION
Q3 HL-SPI BASSA PRESSIONE IN ALIMENTAZIONE
LOW INLET FEEDING PRESSURE
Q4 YV-A ELETTROVALVOLA INGRESSO ARIA

AIR INLET SOLENOID VALVE

IOQE7TS400_C.xIs
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11 (EM)
I %066/2
( Emergenza -
- Emergency ) B029/1 ( Circuito di marcia / arresto - START/STOP circuit )
15 (FR-0) B002
BOO1 Q1 (KM-0)
I &
& Q
2/B017 — B009/1
( Protezione termica motore principale - -1
- Main motor thermal protection ) 2/B014/Trg
2/B010/Trg
12 (SB-A) B0OS
I ( Pulsante di arresto - 2/B022/1
& || - Stop pushbutton )
2/B038/4
13 (SB-M) B016 B008 |
| N 1>1 ( Pulsante di marcia -
il ] - - - Start pushbutton )
Rem = off _
01:50s+
1 S B009
1 &
14 (KM-O) -
I B011 2/B019/1
n 2/B067/1
Il 2/B038/1
Rem = off ( Autoritenuta contattore principale -
01:00s+ - Main contactor auto-retention )
2/B021/1
( Intervento allarmi
B004 di arrgsto macchina -
451 - Machine STOP
2/B023 = alarms intervention )
21
( Circuito di segnalazione e arresto macchina per intervento protezioni elettriche -
- Electrical protections intervention WARNING and STOP circuit )
B029
15 1 B007 Q2 (HL-P)
21 >1 QL
2/B018 -1
21
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( Circuito di arresto macchina per errato inserimento contattore principale -
- Incorrect main contactor insertion STOP circuit )

1/B003 BO19
% B015 . B018 B017
S1 j il 1 1/B002/3
1/14 B021 7 1= in
Zl Rem = off
] 01:00s+
- 1/B007/4
B067
1/B011 1 B064
Sh———
1 &
B066 —
1/11 &
2 B014 —
1/Q1 Tr T
] Tl
Rem = off B065
B038 01:00s+ RS
R
E Par |
Rem = off
( Circuito di segnalazione e arresto macchina per mancanza prodotto in ingresso -
- Low inlet feeding pressure WARNING and STOP circuit )
B012
£1 Tl = B013 Q3 (HL-SPI)
i Tl H 21 Q L
16 (SP-I) B006 B022 Rem = off -
I 1 & 02:00s+ B025
Tre
i Il
Tl
Rem = off B023
B038 15:00s+ S 1/B004/3
P =] RS D3
Rem = off
( Reset allarmi tramite la marcia - Alarms RESET by start )
B0O65/R
1/B003 B0O38
2} % s
1/B016 -1
> 1 B023/R
( Elettrovalvola di ingresso aria - Air inlet solenoid valve )
B010 Q4 (YV-A)
1/Q1 Tr
3 aim 0L
T_ 1
Rem = off
05:00s+
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Block Number (Type) Parameter
BO10(On-Delay) Rem = off
05:00s+
BO11(0ff-Delay) Rem = off
01:00s+
B012(0On-Delay) Rem = off
02:00s+
BO14(0On-Delay) Rem = off
01:00s+
BO16(Wiping relay (pulse output)) Rem = off
01:50s+
B018(0On-Delay) Rem = off
01:00s+
B023(Latching Relay) Rem = off
B025(0n-Delay) Rem = off
15:00s+
BO65(Latching Relay) Rem = off

Creator: ALB
Checked:
Date: 2/22/10 2:26 PM/12/7/11 12:53 PM
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Connection

Label

EM

SB-A

SB-M

KM-O

FR-O

SP-1

Available input

Available input

110

111

112

113

114

115

116

117

118

119

120

121

122

123

124

C1A

c2v

c34

cap

S1

S2

S3

S4

S5

S6

s7

S8
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Connection

Label

Al

Al2

Al3

Al4

Al5

Al6

Al7

Al8

Q1

KM-O

Q2

HL-P

Q3

HL-SPI

Q4

YV-A

Q5

Q6

Q7

Q8

Q9

Q10

Qn

Q12

Q13

Q14

Q15

Q16

AQ1

AQ2

X1

X2

X3

X4

X5

X6

X7

X8

X9

X10
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Connection

Label

X1

X12

X13

X14

X15

X16
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