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1. WSTEP

Niniejszy dokument zawiera opis wymagan techniczno-uzytkowych, jakie stawia sie
wzgledem czesci nr 1 Przedmiotu Zamowienia, 1j. dostawy i montazu automatycznej linii

produkcyjnej”.

W ramach realizacji cze$ci nr 1 Przedmiotu Zamdwienia nalezy zaprojektowad, wykonad,
przetransportowad, zmontowad oraz uruchomié w miejscu przeznaczenia automatyczng linie
do mieszania preparatéw sypkich. Dostawa obejmuje wykonanie wszystkich niezibednych
czynnosci, aby Zamawiagjgcemu przekazana zostata w petni funkcjonalna linia produkcyjna o
parametrach, o ktérych mowa w niniejszym dokumencie.

W opisie czesci nr 1 Przedmiotu Zamdwienia omdwiono jedynie wymagania podstawowe co
do elementéw sktadowych linii produkcyjnej, na ktére zdaniem Zamawiajgcego nalezy zwrdcic
szczegdlng uwage w celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania instalaciji. Szczegoty
techniczne, takie jaok: parametry poszczegdlnych komponentdw, sposdb mocowania,
rozmieszczenie modutdw i inne, pozostawia sie Wykonawcy, w celu zapewnienia maksimum
elastycznosci na etapie projektowania.

Dopuszcza sie rozwigzania alternatywne w stosunku do tych, o ktérych mowa w niniejszym
dokumencie, o ile potencjalny wykonawca wystgpi z oficjalnym zapytaniem na etapie trwania
postepowania przetargowego oraz uzyska pisemng akceptacie.

Cena za cze$¢ nr 1 Przedmiotu Zamoéwienia w formularzu ofertowym musi uwzgledniac
wszystkie elementy linii, ktére Wykonawca uzna za niezbedne, aby wykonac linie produkcyjng
spetniajgcg wszystkie wymagania techniczno-uzytkowe, w tym takze te niewymienione wprost
przez Zamawiajgcego, lecz ktérych koniecznos¢ zastosowania wynika z opisu.

Proces technologiczny, ktéry bedzie realizowany na przedmiotowej linii, zostat przedstawiony
schematycznie oraz opisowo w rozdziale 2.

W rozdziale 3 przedstawiono wymagania techniczno-uzytkowe jakie Zamawiajgcy stawia
maszynom i urzgdzeniom wchodzgcym w sktad Dostawy czesci nr 1 Przedmiotu Zamdwienia.
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2. PROCES TECHNOLOGICINY

Przedmiotem zamodwienia w czesci nr 1 jest automatyczna linia produkcyjna stuzgca do
produkcji  sypkiego  preparatu  higienizujgcego  przeznaczonego do  stosowania
w pomieszczeniach inwentarskich.

Przedmiot dostawy ma by¢ w petni zautomatyzowany, przez co Zamawiajgcy rozumie,
linie produkcyjng wyposazong w odpowiedniq aparature zabezpieczeniowq oraz kontrolno-
-pomiarowq wraz z dedykowanym oprogramowaniem umozliwiajgcym prace linii w irybie
automatycznym, w ktérym wszystkie czynnosci, poczgwszy od pobrania surowcodw na wagi,
a skonczywszy na przygotowaniu palety z wyrobem gotowym do transportu, bedg odbywac sie
bez koniecznosci ingerencji ze strony operatora.

W rozdziale tym przedstawiono opisowo oraz schematycznie proces produkcyjny, joki
Zamawiajgcy zamierza realizowac na przedmiotowej linii produkcyjnej. Zadaniem Wykonawcy,
w ramach udzielonego zamdwienia, bedzie takie zaprojektowanie oraz wykonanie linii, aby
zapewniona zostata mozliwos¢ wykonywania wszystkich przedstawionych operacii.

[21. ors

UWAGA Il W czesci opisowe] wystepujag odwotania do schematu technologicznego
Z podrozdziatu 2.2. Pozycja danego elementu jest okreslona poprzez dwie
wspodtrzedne: poziomg oraz pionowdq, np.: [4C] oznacza PRZESIEWACL.

Gtéwnym procesem readlizowanym na lini bedzie mieszanie surowcdw przy
jednoczesnym natrysku ptynnym zapachem oraz kwasem ortofosforowym. Doktadna iloS¢
poszczegdlnych surowcodw oraz czas mieszania bedqg zdefiniowane w recepturze wskazywanej
przez operatora
na ekranie komputera. Standardowy czas mieszania wraz z natryskiem, jaki nalezy przyjaé przy
doborze komponentdw linii, wynosi 5 min.

Surowce do mieszalnika [6C] dostarczane bedq jednqg z trzech drog [1A, 1B, 1C],
w zaleznosci od stanu skupienia oraz procentowej zawartosci w masie wyrobu gotowego:

« Ptynny zapach oraz kwas ortofosforowy, dostarczane w paletopojemnikach [1A],
pobierane bedg w okredlonej ilosci przez pompy do natrysku [4A] oraz wprowadzane
pod cisnieniem na dysze rozpylajgcg (atomizer) umieszczong wewnagtrz mieszalnika [6C].

« Kultury bakterii w postaci sypkiej bedqg dostarczane w workach typu ,,Big-Bag” [1B], a do
ich roztadunku postuzy dedykowana stacja [2B]. Stamtgd fransporfowane bedg do
jednego z dwdch zbiornikdw procesowych [3B], skgd mozliwe bedzie ich pobranie na
wage o odpowiedniej doktadnosci [4B]. Po zwazeniu trafia¢ bedq do przesiewacza [4C],
a dalej do wagi ,,duzej” [5C], ktéra petni¢ bedzie role bufora przed mieszalnikiem [6C].
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« Surowce sypkie zuzywane w relatywnie duzych iloSciach bedq dostarczane przy pomocy
autocystern [1C] roztadowywanych pneumatycznie [2C] do siloséw [3C]. W transporcie
surowcow z silosdw  [8C] na wage [5C] posredniczy¢ bedzie przesiewacz [4C],
oddzielajgcy mechanicznie wieksze zanieczyszczenia metaliczne i niemetaliczne.
,Duza waga” [5C], poza gtéwng funkcjg wazenia, stanowi¢ bedzie jednoczesnie bufor
dla wszystkich surowcow sypkich na pojedynczqg szarze produkcyjng.

Po wymieszaniu surowcdw sypkich oraz zakonczeniu natrysku, mieszalnik [6C] bedzie
gwattownie oprézniany, a gotowy produkt frafi do zbiornika buforowego [7C]. Bezzwtocznie
rozpocznie sie kolejny cykl pobierania i mieszania zbuforowanych w miedzyczasie surowcow.

Réwnolegle produkt ze zbiornika buforowego nr 1 [7C] bedzie transportowany dalej,
poprzez separator magnetyczny [8C], wychwytujgcy drobne czgstki metali, do
wagopakowaczki [?C] lub zbiornika buforowego nr 2 [7E], w zaleznosci od wybranego
programu.

W przypadku pakowania produktu do workéw typu ,,Big-Bag” oraz zatadunku cystern,
wykorzystywany bedzie zbiornik [7E]. Umozliwi on pobdr produktu bezposrednio na wage
»Big-Bag” [?E] Iub fransport rurociggiem do rekawa zatadowczego cystern  [17F].
Z wagi ,Big-Bag” [9E] gotowe worki bedq trafiaty do kwarantanny wyrobdw gotowych [17D].

W przypadku pakowania produktu do workdw o mniejszej masie (10, 20, 25 kg)
wykorzystywana bedzie wagopakowaczka [9C]. Po nasypaniu zadanej w programie ilosci
wyrobu do otwartego worka, zostanie on przetransporfowany do modutu zszywajgcego [10C]
gdzie zostanie zamkniety. Nastepnym etapem bedzie etykietowanie zaszytego worka [11C],
ktére obywac sie bedzie tylko dla niektérych wariantéw produktu. W dalszej kolejnosci worek
zostanie oznaczony datg oraz numerem serii [12C] oraz poddany zostanie kontroli na obecnose
metali [13C]. Worki o odpowiedniej wadze oraz wolne od metalicznych zanieczyszczeh oraz
trafig do urzgdzenia paletyzujgcego [14C] uktadajgcego je na palecie zgodnie z programem.
Po utozeniu okreslonej ilosci workdw paleta zostanie przetransportowana do kolejnego modutu,
odpowiadajgcego za natozenie folii zabezpieczajgcej [15C]. Owinieta folig paleta trafi do
bufora [16C], gdzie bedzie oczekiwac na odbidr przez operatora wbzka widtowego.

W sytuaciji awaryjnej moze zaistnie¢ potrzeba oprdznienia silosow do cystern lub workéw
typu ,,Big-Bag” z pominieciem mieszalnika. Aby to umozliwi¢ nalezy zaprojektowad i dostarczyé
przenosniki surowcdw miedzy silosami a zbiornikiem buforowym [7E].

| 2.2.  SCHEMAT

UWAGA Il Zakres Dostawy czesci nr 1 Przedmiotu Zamowienia zostat na schemacie
oznaczony kolorem niebieskim:

* niebieskie prostokgty o szarym konturze z zaokrgglonymi naroznikami
symbolizujg urzgdzenie\maszyne\modut stanowigce element, ktory
nalezy dostarczyc,

» niebieskie strzatki symbolizujg przenosniki lub inny sposéb transportu
(np. grawitacyjny) miedzy poszczegdlnymi
urzgdzeniami\maszynami\modutami, ktérych dostawa takze wchodzi
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w zakres czesci nr 1 Przedmiotu Zamdwienia.
oznaczono elementy powigzane z procesem
produkcyjnym, ktérych czesé nr 1 Przedmiotu Zamoéwienia , gdyz
wchodzqg w zakres czesci nr 2 Przedmiotu Zamdwienia (np. silosy 120 m3) lub ze
wzgledu na swéj charakter (np. zuzywalne surowce) nie stanowig elementu

linii.
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Paletopojemniki Surowce w workach Cysterny z surowcami
z kwasem i zapachem typu ,,Big-Bag”

A

Roztadunek
pneumatyczny

Silosy 120 m3

—

OHOROHONONORONONO

—
*
A
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3. WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE

Gtéwnym zatozeniem co do przedmiotowej linii produkcyjnej jest petna automatyzacja,
przez co Zamawiajgcy rozumie jednoosobowq obstuge linii z poziomu komputera przy pomocy
oprogramowania wizualizujgcego (typu SCADA) oraz archiwizujgcego przebieg procesu
produkcyjnego. Funkcje pomocnicze, takie jak przygotowanie produkciji, uzupetnianie
surowcow oraz odbidr palet z wyrobem gotowym bedqg wykonywane przez inng, dodatkowq
osobe.

Szczegdlnie istotne dla Zamawiajgcego jest zapewnienie wydajnosé linii na poziomie
min. 4000 kg\h dla produkiu pakowanego w worki 10 kg, 20 kg oraz 25 kg.

W podrozdziale 3.1. przedstawiono podstawowe wymagania jakie stawia sie wzgledem
poszczegdlnych modutdw\blokédw schematu technologicznego, natomiast w podrozdziale 3.2.
umieszczono wykaz parametrdw okreslonych przez Zamawiajgcego na etapie sktadania
whniosku o dofinansowanie.

Ponadto, podczas projektowania oraz przygotowywania oferty nalezy zwrécié na
nastepujgce wymagania oraz ograniczenia techniczno-uzytkowe:

1. Dla linii produkcyjnej zarezerwowano moc elekiryczng na poziomie 120 kW.
W uzasadnionych przypadkach istnieje mozliwos$¢ zwiekszenia mocy do max. 200 kW.

2. Nalezy dostarczy¢ sprezarke spetniajgcq tgcznie nastepujgce kryteria:

a. Wydajnos¢ nalezy policzy¢é uwzgledniajgc zuzycie sprezonego powietrza przez
elementy projektowanej linii oraz wyposazenie siloséw, a dodatkowo nalezy
uwzgledni¢ zapas na wspomaganie roztadunku cystern, o ktérym mowa
w podrozdziale 3.1. pkt. 2C (na ten cel przyjg¢ min. 29 I/s dla Pmax = 8 bar).

b. Przyjeta dla sprezarki wydajnos$¢ nie moze by¢ mniejsza niz 58 I/s dla Pmax= 8 bar.

3. Wraz z sprezarkg nalezy dostarczyé zbiornik buforowy dla sprezonego powietrza
O pojemnosci nie mniejsze] niz 2 mM3 oraz osuszacz powietrza o parametrach
odpowiednich dla dobranej sprezarki.

4. Zamawiagjgcy dysponuje ograniczong powierzchnig przeznaczong na budowe
przedmiotowej linii. Mapa z lokalizacjq siloséw oraz linii produkcyjnej umieszczona zostata
w zatgczniku nr 7 do WZ.

5. Nalezy zaprojektowac i dostarczyé stosowny system odpylania dla elementéw linii
produkcyjnej, ze szczegdlnym uwzglednieniem miejsc o zwiekszonej emisji, tj. stacja
roztadunku ,,Big-Bag"” oraz wagopakowaczki. Wybdér rozwigzania (lokalne czy centralne
odpylanie) pozostawia sie Dostawcy. Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Pracy i Polityki
Socjalnegj z dnia 06.06.2014 r. Dz. U. 2014 poz. 817 z pdzniejszymi zmianami: najwyzszej
dopuszczalne stezenie frakciji wdychanej i respirabilnej < 0,5 NDS.

6. Elementem dostawy jest dokumentacja projektowa, w tym takze kod Zréodtowy
programu do obstugi linii. Edytowalne kody zrédtowe nalezy przekazac Zamawiajgcemu
nie pozniej niz 14 dni po uptywie okresu gwarancji.

7. Elementy linii powinny by¢ odpowiednie dla surowcdw, z ktérymi bedqg miaty kontakt.
Karty charakterystyki stosowanych surowcdw umieszczono w zatgczniku nr 7 do WZ.
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3.1. ELEMENTY SKLADOWE SCHEMATU TECHNOLOGICINEGO

Najwazniejsze i niezbedne podzespoty wraz z opisem wymagan zestawiono
w tabeli 3.1. Zestawienia te majg na celu jedynie pomdc oferentom w wycenie gtdwnych,
zdaniem Zamawigjgcego, elementédw cenotwdrczych, a nie stanowiqg wykazu wszystkich
komponentdw linii.

W celu pozostawienia Wykonawcy elastycznodci w doborze elementdw linii niezbednych
do osiggniecia zatozonej wydajnosci oraz funkcjonalnodci, w niniejszym opisie przedmiotu
zamowienie okreslone zostaty jedynie wymagania minimalne, ktdére przez Zamawiajgcego
zostaty uznane za szczegdlinie istotne.

Tabela 3.1. Wykaz blokdw stanowigcych elementy schematu technologicznego wraz z komentarzem.

Poz. 1 NAZWA ELEMENTU WRAZ Z KOMENTARZEM ORAZ WYMAGANIAMI PODSTAWOWYMI

Grupa 1. Rodzaje opakowan/dostaw surowcow na linie produkcyjng

TA Paletopojemniki — zbiorniki o pojemnosci roboczej 1 m3 o orientacyjnych
wymiarach 1200x1000x1180 mm(dt. x szer. x wys.); stosowane
w przypadku surowcdw ptynnych, tj. kwasu ortofosforowego
oraz zapachu. Nalezy przewidzie¢ dwa miejsca na
paletopojemniki: 1 dla kwasu i 1 dla zapachu.

1B Worki ,,Big-Bag” — worki o wymiarach 200x200x1200 mm stuzgce do transporfu
bakterii w postaci sypkiej.
1C Cysterny — samochody ciezarowe do przewozu surowcow sypkich
Z surowcami wyposazone w sprezarke do roztadunku. Bedqg

wykorzystywane do dostaw surowcdw sypkich, ktdrych
zuzycie jest relatywnie duze.

Grupa 2. Roztadunek surowcoéw

2B Stacja roztadunku — modut linii przeznaczony do roztadunku workdw typu Big-Bag
Big-Bag oraz fransportu surowcow do wybranego zbiornika
procesowego (3B). Wymagane odpylanie.
2C Roztadunek — z doswiadczenia Zamawiajgcego wynika, iz wymagana
pneumatyczny wysoko$¢ (ok. 25 m) podnoszenia surowcdw dostarczanych

przy pomocy cystern, ze wzgledu na ograniczong wydajnosé
niektérych sprezarek zamontowanych na samochodach,
moze by¢ przyczyng problemdw przy roztadunku. W zwigzku
Z powyzszym linia produkcyjna powinna by¢ wyposazona

w odpowiedniq sprezarke oraz zbiornik buforowy, ktére

w razie potrzeby wspomogq roztadunek.

Grupa 3. Przechowywanie surowcoéw sypkich

3B Zbiorniki procesowe - nalezy dostarczy¢ dwa zbiorniki ze stali nierdzewnej (304L)
0 pojemnosci 1 m3 kazdy; napetniane za posrednictwem
stacji roztadunku Big-Bag (2B). Nalezy takze przewidziec

i zarezerwowac miejsce na montaz dodatkowych

5 zbiornikdw o pojemnosci 4 m3 w przysztosci.
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Poz. i NAZWA ELEMENTU WRAZ Z KOMENTARZEM ORAZ WYMAGANIAMI PODSTAWOWYMI

3C

Silosy

piec silosdw o pojemnosci roboczej 120 m3 kazdy, z czego
trzy jednokomorowe oraz dwa dwukomorowe (2 x 60 m3),
umozliwiajgce przechowywanie 7 réznych surowcdw. Silosy
oraz ich wyposazenie nie wchodzg w zakres czeécinr 1
Przedmiotu Zamdwienia. W ramach czesci nr 1 Przedmiotu
Zamodwienia wymagane jest natomiast wykonanie integracii
siloséw oraz ich wyposazenia z przedmiotowq linig
produkcyjng. Nalezy przez to rozumie¢ zaréwno dostarczenie
elementdw oraz wykonanie prac mechanicznych,
niezbednych do odbioru surowcdw spod zasuw, jak i prac

z dziedziny automatyki, polegajgcych na integracji czujnikdw
poziomu, aeratoréw, wibratordw, zasuw, itd.,

z oprogramowaniem linii. Opis silosdw zostat umieszczony

w zatgczniku nr 2.2 do WZ.

Grupa 4. Dozowanie, wazenie mikro oraz przesiewanie

4A

Pompy do natrysku

dwie pompy lub alternatywny system transportu wraz

z opomiarowaniem ilosci dozowanych cieczy, stuzgce do
pobierania surowcoéw ptynnych z paletopojemnikdw oraz
wprowadzania ich pod ci$nieniem przez dysze natryskowe
do mieszalnika w ilosci okreslonej w recepturze.

4B

Waga ,mata”

waga o dopuszczalnym obcigzeniu maksymalnym co
najmniej 100 kg, jednak nie wiecej niz 120 kg, zbudowana
z 4 tensometréw o klasie doktadnosci min. C3.

4C

Przesiewacz

urzqdzenie stuzgce do mechanicznego przesiewania
produktu w celu odseparowania niepozgdanych
zanieczyszczeh przy pomocy siatki tkanej o oczku
kwadratowym 5 mm x 5 mm, plecionej jednokarbowej

z drutu 2,0 mm stal gat. AlSI 304. Pozostate cze$ci majgce
kontakt z produktem wykonane ze stali gat. min. 304L.

Grupa 5. Wazenie makro oraz buforowanie surowcéow

5C

Waga ,,duza”

waga o dopuszczalnym obcigzeniu maksymalnym
ok. 1000 kg, zbudowana z 4 tensometrow o klasie
doktadnosci min. C3; stanowi takze bufor surowcoéw sypkich.

Grupa 6. Mieszanie

6C

Mieszalnik

mieszalnik o pojemnosci min. 1 m3, w ktérym czesci majgce
kontakt z produktem wykonane sqg ze stali nierdzewnej
gatunku min. 304L. Mieszalnik musi by¢ wyposazony w dysze
atomizujgcqg stuzgcqg do natrysku kwasem oraz zapachem.
Mieszalnik musi takze posiada¢ mozliwos¢ gwattownego
opréznienia, np. poprzez klape spustowq. Nad mieszalnikiem
nalezy umiescic¢ 30 | zbiornik zakohczony zaworem
sterowanym z poziomu komputera umozliwiajgcym
grawitacyjne wprowadzenie dodatkowego surowca w razie
zaistnienia takiej potrzeby.
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Grupa 7. Buforowanie

7C | Ibiornik - zbiornik ze stali nierdzewnej (304L) o pojemnosci
buforowy nr 1 réwnej co najmniej dwukrotnej pojemnosci mieszalnika,
zlokalizowany za mieszalnikiem oraz przed wagopakarkq.
7E Zbiornik - zbiornik ze stali nierdzewnej (304L) o pojemnosci rbwnej co
buforowy nr 2 najmniej dwukrotnej pojemnosci mieszalnika, zlokalizowany

za mieszalnikiem oraz przed wagq ,,Big-Bag”-ow.

Grupa 8. Separacja magnetyczna

8C Separator — urzgdzenie stuzgce do wychwytywania i separowania od
magnetyczny produktu metali ferromagnetycznych. Czesci majgce kontakt
z produktem wykonane ze stali nierdzewnej (min. 304L).

Grupa 9. Wazenie wyrobu gotowego

9C Wagopakowaczka/ - urzqdzenie przeznaczone do napetniania workdw zadang
wagopakarka masqg produktu, wykonane zgodnie ze stosownymi normami,
posiadajgce legalizowang wage. Czesci majgce kontakt
z produktem wykonane ze stali nierdzewnej (min. 304L).
Wagopakowaczka musi by¢ wyposazona w magazyn
workéw (dla workdw 10, 20 25 kg), z ktérego automatycznie
pobiera¢ bedzie worek do napetnienia. Nalezy dostarczy¢
takze odpowiedni system odpylania.
UWAGA!
Zamawiajgcy dopuszcza alternatywne rozwigzanie kontroli
masy: o ile weryfikacja masy wyrobu gotowego odbywacd
sie bedzie automatycznie w ciggu technologicznym na
urzgdzeniu posiadajgcym stosownqg legalizacje. W takim
przypadku wagopakowaczka nie musi by¢ legalizowana.

9E Waga ,,Big-Bag” - modut linii stuzgcy do napetniania czterozaczepowych
workdw typu ,,Big-Bag” wyposazony w wage z legalizacjg.
Czesci majgce kontakt z produktem wykonane ze stali
nierdzewnej (min. 304L). Maksymalne dopuszczalne
obcigzenie: 1500 kg. Doktadno$¢ wazenia: min. 1,5 kg

Grupa 10. Zamykanie worka

10C | Zszywarka - urzgdzenie stuzgce do zamykania worka przy pomocy nici
oraz tasmy zamykajgcej. Nalezy je dostarczye wraz

z niezbednym modutem przygotowawczym worka
odpowiedzialnym za jego prawidtowe wprowadzenie na
zszywarke, co zapewni powtarzalno$é w wyglgdzie workdw.

Grupa 11. Etykietowanie

11C | Etykieciarka - dodatkowy modut, ktéry przeznaczony bedzie do naklejania
etykiet na wybrane rodzaje workdw. Etykiety dostarczane
bedg w rolkach na tulei.
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Poz. i NAZWA ELEMENTU WRAZ Z KOMENTARZEM ORAZ WYMAGANIAMI PODSTAWOWYMI

Grupa 12. Nadruk daty i numeru serii

12C | Znakowanie - urzqdzenie stuzgce do naniesienia na zamkniety worek daty
produkciji oraz serii. Wybor rozwigzania pozostawia sie
Dostawcy, np. drukarka typu ink-jet lub laser.

Grupa 13. Detekcja metali

13C | Detektor metali - bramka przeznaczona do wykrywania oraz separacji
zamknietych workdw, w ktérych znalazty sie zanieczyszczenia
metaliczne zaréwno ferro- jak i nieferomagnetyczne.

Grupa 14. Paletyzacja

14C | Urzgdzenie - robot lub inne urzgdzenie do uktadania workéw na

paletyzujgce palecie wraz z automatycznym magazynem palet oraz
modutem (lub niezaleznym urzgdzeniem) naktadajgcym na
spod palety tekture lub folie przed rozpoczeciem paletyzacii.
Wspdtpraca z paletami 800x1200 mm oraz 1000x1200 mm.

Grupa 15. Zabezpieczenie palety folig typu stretch

15C | Zabezpieczenie folig - modut (samodzielne urzgdzenie lub zinfegrowane

z urzqgdzeniem paletyzujgcym) zabezpieczajgcy palete
z wyrobem gotowym folig typu stretch na czas
magazynowania i fransportu. Nalezy przewidziec
stosowanie palet 800x1200 mm oraz 1000x1200 mm.

Grupa 14. Bufor palet z wyrobem gotowym

16C | Bufor palet - magazyn buforowy na 3 gotowe palety. Miejsce
oczekiwania na odbidr przez operatora wozka widtowego.

Grupa 17. Zakonczenie produkcji

17D Kwarantanna - miejsce sktadowania palet z wyrobem gotowym do czasu
zatwierdzenia danej serii produkcji przez dziat kontroli jakosci

17F | Zatadunek cystern - modut linii wyposazony w specjalny rekaw przeznaczony do
zatadunku cystern, oddalony od reszty linii o odlegto$¢ nie
wiekszqg niz 40 m. Przeznaczony do pakowania surowcow
lub wyrobu gotowego bezposrednio do cystern.

3.2. OPIS WYMAGAN WYNIKAJACYCH Z WNIOSKU O DOFINANSOWANIE

Zadanie ,Dostawa i montaz automatycznej linii produkcyjnej oraz dostawa i montaz pieciu
silosdw na materiaty sypkie" jest objete dofinansowaniem ze $rodkdw Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego w ramach projektu Wielkopolskiego Regionalnego Programu
Operacyjnego.
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We wniosku o dofinansowanie okreslono podstawowe parametry techniczno-
-uzytkowe odnoszqgce sie do $rodkdw trwatych, o ktérych wspdtfinansowanie aplikowano.
Parametry odnoszgce sie do czesci nr 1 Przedmiotu Zamdwienia, 1j. ,Dostawy i montazu
automatycznej linii produkcyjne]” zostaty wyszczegdinione ponize] wraz z komentarzem
dotyczgcym interpretacji w kontekécie powyzszego opisu technologii produkcii.

UWAGA Il llekro¢ w ponizszej tabeli nowa jest o ,stali kwasoodpornej” na potrzeby
realizacji niniejszej inwestycji nalezy przyjgc stal gatunku 304L, rwnowazng lub
o wyzszej klasie odpornosci na kwasy.

Tabela 3.2 Wykaz wyszczegdlnionych we wniosku o dofinansowanie parametrdw linii wraz z komentarzem.

PARAMETRY TECHNICZNO-UZYTKOWE

Lp KOMENTARZ

WYSZCZEGOLNIONE WE WNIOSKU

1 w petni automatyczna linia mieszania Wydajnos¢ linii przyjgé dia workdw 10, 20, 25 kg.
preparatu do suchej dezynfekcji o
wydajnosci 4 t/h

2 komputerowy system sterowania Sterowanie linig wraz z wizualna konfrola stanu
z archiwizacjq danych z pracy linii procesu powinna obywacé sie przy pomocy
komputera. Nalezy takze  archiwizowaé dane z
produkciji. Elementem Dostawy jest caty system
automatyki, 1. zardbwno czes¢ sprzetowa, jak i

programowa.

3 transport wewnetrzny, dozowanie, Procesy, o ktérych mowa powinny stanowié¢ fragment
mieszanie, pakowanie w worki oraz programu readlizowanego w frybie automatycznym
uktadanie na paletach obywac sie bedq po wskazaniu przez operatora odpowiedniegj
bez udziatu cztowieka receptury

na komputerze. Nalezy takze przewidzie¢ tryb reczny
w ktérym operator moze manualnie wtgczy¢ lub
wytgczy¢ wybrane urzqdzenie wykonawcze.

4 operator wodzka widtowego bedzie | Palety z  wyrobem gotowym, wyprodukowane

odbierat gotowe palety. w  cyklu automatycznym, opuszczajgc  linie
produkcyjng powinny by¢é gotowe do wywiezienia
(odpowiednio utozone, ofoliowane, itp.).

Od operatora wézka widtowego wymaga sie jedynie
odbioru gotowych palet z bufora.

5 2 zasobniki o pojemnosci 1 m3 Zasobniki (zbiorniki procesowe) nalezy rozumie¢ jako
elementy linii stuzgce do przechowywania kultur
bakterii w postaci sypkiej. Zostaty przedstawione na
schemacie technologicznym, pozycja [3B].

6 transport pneumatyczny umozliwiajgcy Transport pneumatyczny miedzy zbiornikami
przemieszczanie surowcow miedzy duzymi | odbywacd sie bardzo sporadycznie, np. w przypadku
zasobnikami awarii lub inwentury. Moze by¢ realizowany w sposéb

posredni, tzn. roztadunek jednego silosu moze odby¢
sie do cysterny, ktéra nastepnie zostanie
roztadowana do innego silosu.
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PARAMETRY TECHNICZNO-UZYTKOWE
WYSZCZEGOLNIONE WE WNIOSKU

KOMENTARZ

7 podajniki slimakowe do transportu ze We wniosku przewidziano transport mechaniczny ze
zbiornikdw do wag zbiornikdw (rozumianych jako silosy oraz zbiorniki

procesowe) na wagi.

8 instalacja do dozowania surowcdw Armature pomiedzy pompg, a mieszalnikiem nalezy
ptynnych ze stali kwasoodpornej wykona¢ ze stali kwasoodporne;.

9 mieszalnik ze stali kwasoodpornej W mieszalniku czes$ci majgce kontakt z produktem
z dyszowym natryskiem nalezy wykonac ze stali kwasoodpornej. Pozostate

elementy mogg by¢ wykonane z innych gatunkéw
stali.

10 | zbiornik buforowy nad wagopakowaczkq Wykonanie ze stali kwasoodpornej. Dotyczy to
ze stali kwasoodpornej zarébwno zbiornika nr 1 oraz nr 2.

11 | wagopakowaczkq ze stali kwasoodpornej | Czesci majgce kontakt z produktem wykonane ze
Z magazynem workow stali kwasoodpornej. Magazyn workdw powinien

umozliwiac¢ uzywanie workdw o réznych rozmiarach,
w zaleznosci od masy, a tym samym objetosci
produkowanego wyrobu.

12 | robot paletyzujgcy z magazynem palet Robot lub inne urzgdzenie paletyzujgce o
réwnowaznej funkcji (paletyzer), umozliwiajgce
uktadanie workéw na paletach w oparciu
o okredlonych program.

13 | Wielkos¢ elementdw podstawowych musi | Na Wykonawcy spoczywa obowigzek doboru maszyn
byé tak dobrana, aby zapewnié | iurzqadzeh w sposéb zapewniajacy wymagang
wydajno$¢ linii produkcyjnej dla wyrobu | wydajnosé.
gotowego - workdéw 10, 20 oraz 25 kg na
poziomie: minimum 4000 kg/h

14 | Obstuga catej linii przy pomocy Obstuga linii powinna by¢ scentralizowana,
komputerowego systemu sterowania umozliwiajgc jednej osobie (operatorowi) wydawanie
(system SCADA lub podobny). polecen oraz wizualng kontrole przebiegu procesu
Zautomatyzowane majq by¢ wszelkie z poziomu komputera. Jednoczesénie, program do
czynnosci, ktére sq niezbedne do obstugi powinien mie¢ zaimplementowany tryb
wytworzenia wyrobu gotowego, tzn. tzn. automatyczny, w ktérym zaprogramowane powinny
transport, dozowanie, mieszanie, natrysk by¢ wszystkie czynnosci, ktére nalezy wykonac , krok
dyszowy, mieszkanie oraz pakowanie wraz | po kroku", aby ze wskazanych surowcdw otrzymad
Z paletyzacjq zapakowany wyrdb gotowy utozony oraz zafoliowany

na palecie.

15 | Max. ilos¢ obstugi to 2 osoby, w tym | Poza operatorem linii, o ktérym mowa powyzej, druga

nadzér nad uzupetnianiem zasobnikow
oraz odbidr gotowych palet
Z produktem

osoba przewidziana jest do prac pomocniczych,
takich jak uzupetnianie brakujgcych surowcéw

w zasobnikach (zbiornikach procesowych), odbidr
gotowych palet czy wskazywanie miejsca roztadunku
dla kierowcdw cystern.
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PARAMETRY TECHNICZNO-UZYTKOWE
CHNICZNO=U o KOMENTARZ

WYSZCZEGOLNIONE WE WNIOSKU

16 | Pionowy uktad linii produkcyjnej, ze | Doswiadczenia firmy JHJ pokazujq, iz awarie oraz inne
wzgledu na ograniczonq powierzchnie frudnosci eksploatacyjne pojawiajq sie najczesciej

w okolicach przenosnikéw pionowych. 7 tego
wzgledu preferowany jest pionowy uktad urzgdzeh
biorgcych udziat w procesie, umozlwiajgcy droge
surowca z goéry na doét
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